GRUP: 3841 .
(Nace Kodu: 30.11 Gemilerin ve Yiizen Yapilarin Insasi)

Onay Tarihi: Birlik Yonetim Kurulunun 29-30.06.2018 tarih ve 96 sayili karari ile verilen yetkiye
istinaden 16.07.2018 tarih ve 345 sayili karari ile kabul edilmistir.

DENIZ ULASIM ARACLARI INSA VE ONARIMI KRITERI:

1. GEMI INSA TERSANELERI:

Tersane kapasitesini tespite esas faktor celik isleme olanaklari ve gelik teknenin inga edilecegi
kizak ve/veya kuru havuz, yiizer havuz boyutlaridir. Bir geminin ¢elik gévdesini kendisi yapamayan
bir igletmeye gemi insa tersanesi denemez. Yani gemi insa tersanesi tarifinde, teknenin yapilmasi
anlami vardir. Celik tekneyi kendisi yapabilen fakat makina ve donatim konularinda yeterli giigte
olmayan isletmeler, tageron ve yan sanayiden yardim olarak bu islerini yaptirabilirler.

Tersane kapasitesinin tespitinde asagidaki faktorler dikkate alinmalidir.

A. Celigin islendigi ve monte edildigi kizak ve/veya kuru havuz, yiizer havuzun boyutlari,

B. Celigin islendigi alan. (Agik ve kapali alan toplami)

C. Celigin islendigi ve nakledildigi tezgah ve araglar.

A. Gemi insa Kizaklar1 Kuru Havuz, Yiizer Havuz Boyutlar

Tersanede mevcut gemi insa kizaklari, kuru havuz ve yiizer havuz boyutlari, yapilabilecek en
biiyiikk geminin boyutlarini tayin eder.

Kizaklar, saha uygun oldugu takdirde boydan biiyiitiilebilir. Bu dikkate alinarak kizak iizerinde
insa edilebilecek en biiyiik gemi boyu kizak boyunun 1,15 katt alinir. Yani;

Gemi Boyu: Kizak Boyu x 1,15

Kuru havuz ve yiizer havuzda ise havuz iizerine insa edilebilecek gemi boyu havuz boyu olarak
alinir.

Gemi Boyu= Havuz Boyu

Buradan bulunan gemi boylarina gore 1-a veya 1-b no.lu cetvellerden insa edilebilecek gemi
tonaj1 ile ¢elik agirhig ve 2 no.lu cetvelden, bulunan gelik agirhigini isleyebilecek insan giicii
belirlenir.

B. Celigin Islendigi Alan

Tersanelerin alanlar1 cografi yonden siirlidir. Memleketimiz tersaneleri iklim kusag1 yoniinden
Akdeniz kusaginda oldugundan Ispanya, Yugoslavya ve Italya tersanelerinde uygulanan sistem esas
alinarak kapali sahalar (Biliro ve Sosyal tesisler hari¢) yaninda acik sahalarda da c¢eligin
islenebilecegi kabul edilmistir. Bu nedenle, tersanede 1 ton celik isleyebilmek igin, ortala 0,6 m?
alana ihtiyag¢ oldugu kabul edilecektir.

C. Celigin islendigi ve Nakledildigi Tezgah ve Araclar

Alan, kizak, kuru havuz ve yiizer havuz durumunun miisaade ettigi kapasiteye ulasabilmek icin
tersanenin ¢elik isleme tezgahlarinin (6zellikle sa¢ kivirma, profil bilkme ve kesme tezgahlar1) ve
ozellikle kizak kreynleri ile konstriiksiyon atdlyeleri kreynlerinin bulunmasi gerekir.



NOT:

Tersanelerin gemi insa kapasiteleri 8 saat ve yilda 300 isgiinii esas alinarak hesaplanacaktir.
Bu kriterler 300 DWT ve daha biiyiik ¢elik tekne insa eden tersanelerde uygulanir.

Bu kriterin uygulamasinda; c¢eligin islenmesi, nakli ve montaj i¢in gerekli tezgdh ve
araclarin yeterliligi ile celigin islendigi alan, kizak boyutlar1 ve varsa kuru havuz/yiizer
havuz boyutlar1 ile havuzun baglanma olanaklar1 dikkate alinir.

Sonug olarak, tersanenin yapabilecegi en biiylik gemi tonaji, isleyebilecegi ¢elik miktar1 ve
bu ¢eligi islemesi i¢in gerekli is¢i sayist bu kriter ile belirlenmistir, ancak, tiim ana ve
yardimc1 malzemeler ile metal malzeme proje bazinda etiid edilerek verilecektir.

Tersaneler bos donemlerinde veya is akislari izin verdigi olglide gemi bakim onarimi da
yapabilirler. Kriter uygulanirken tersanenin bakim onarim islerini yaparken kullandigi
tezgah ve araglar gemi ingasinda kullanilanlardan ayr1 diisliniilmeyip, gemi bakim onarimi
yapildig1 da belirtilerek ve bu is i¢in 6zel malzeme kullanim1 gerektiginde firma talebi de
dikkate alinarak degerlendirilecektir.



Kizak boyuna gore, insa edilebilecek celik agirhgi, gemi boyu, gemi tonaji ve kizak iistii
imal siireleri

CETVEL NO: 1-a

Gemi Boyu o
Kizak Boyu | (1,15 x Kizak Birim Kizak Ustii Imal

(m) Boyu) (m) Celik (ton) (DWT) Siiresi (Giin)
30 35 140 500 80
40 46 210 850 85
50 58 375 1.400 85
60 69 585 2.300 90
70 81 900 3.400 95
80 92 1.280 4.850 100
90 104 1.850 7.200 110
100 115 2.320 8.850 115
110 127 2.870 10.800 120
120 138 3.430 12.900 130
130 150 4.200 15.500 140
140 161 4.850 18.400 155
150 173 6.200 23.100 170
160 184 7.050 26.500 190
170 196 7.800 28.600 220
180 207 8.500 29.950 240
190 219 9.200 33.200 265
200 230 10.000 38.000 290
210 242 10.900 42.300 330
220 253 11.700 45.500 360
230 265 12.600 49.200 400
240 276 13.700 54.000 445
250 288 14.650 59.400 490
260 299 15.700 66.200 540
270 311 17.050 72.000 590
280 322 18.300 78.500 640
290 334 19.740 87.300 695
300 345 21.200 96.100 750
310 357 22.800 108.000 810
320 368 24.600 119.400 860
330 380 27.200 132.000 920
340 391 32.000 146.100 1.000
350 402 38.400 164.000 1.100

Gemi Boyu= 1,15 x Kizak Boyu

Not: Diger degerler enterpolasyonla bulunur.



Havuz boyuna gore, insa edilebilecek c¢elik agirhigi, gemi boyu, gemi tonaji ve havuzda
imal siireleri
CETVEL NO: 1-b

Kizak Boyu | Gemi Boyu= Yiizer Kizak Ustii imal

(m) havuz boyu (m) Celik (ton) | Birim (DWT) Siiresi (Giin)
30 30 110 400 80
40 40 170 600 85
50 50 260 950 85
60 60 405 1.550 87
70 70 600 2.420 90
80 80 890 3.300 95
90 90 1.260 4.800 100
100 100 1.740 6.740 110
110 110 2.150 8.100 115
120 120 2.580 9.680 120
130 130 3.040 10.320 130
140 140 3.550 13.280 135
150 150 4.200 15.500 140
160 160 4.840 18.140 155
170 170 5.910 21.925 170
180 180 6.855 25.570 185
190 190 7.525 27.550 195
200 200 8.090 29.100 225
210 210 8.675 30.760 240
220 220 9.260 33.470 265
230 230 10.000 38.000 290
240 240 10.750 41.580 325
250 250 11.480 44,630 355
260 260 12.225 47.660 390
270 270 13.100 51.400 425
280 280 14.020 55.800 475
290 290 14.840 60.640 510
300 300 15.800 66.820 560
310 310 16.950 71.520 590
320 320 18.070 77.320 635
330 330 19.260 84.370 675
340 340 20.540 92.100 725
350 350 21.870 101.060 760
360 360 23.200 111.000 815
370 370 25.030 121.600 860
380 380 27.200 132.000 920
390 390 31.420 144.480 985
400 400 37.200 162.750 1.075

Gemi Boyu= Yiizer havuz boyu Not: Diger degerler enterpolasyonla bulunur.



CETVEL NO: 2

Islenen Celik Celik Isleme Iscisi
Agirhiklar: (ton) (Kg./AdamxSaat)
150 9,0
250 9,2
350 9,4
500 9,7
650 10,0
900 10,4
1.050 10,7
1.300 11,1
1.600 11,5
1.900 11,9
2.300 12,4
2.700 12,9
3.200 13,4
3.700 13,8
4.300 14,3
4.900 14,8
5.600 15,6
6.300 16,5
7.100 17,5
7.900 18,6
8.800 19,9
9.700 21,4
10.700 22,9
11.700 24,5
12.900 26,8
14.100 28,6
15.500 30,5
16.900 32,4
18.600 34,3
20.300 36,2
22.300 38,2
24.300 40,2
26.300 42,2
28.600 44,6
30.900 46,8
33.600 49,1
36.300 51,4
39.000 54,0

Not: Ara degerler enterpolasyonla bulunur.



