DiIGER METAL ESYA

GRUP: 3819

4- TENEKE KUTU IMALATI VE METAL UZERINE BASKI YAPAN TESISLER:

Istigal konusu itibariyle ii¢ cins is yeri olarak miitalaa edilir.
1- Miinhasiran madeni kutu imal eden,

2- Miinhasiran metal {izerine baski yapan,
3- Hem baski isi yapan ve ham de kutu imal eden is yerleri.

1- Miinhasiran Madeni Kutu imal Eden Is Yerleri:

Bu tip is yerlerinin ana tiiketim maddesi tenekedir. Aliiminyumdan mamul aerosol tiip de imal
ediliyorsa agagidaki nispette aliiminyum levha da verilebilir.

a) Kapasite Tespiti:

Darbogaz genellikle kutu kapama makineleridir. Bu makinelerin ¢alisma tarzindan imal edilen
kutu cinsi (yuvarlak veya koseli), kronometraj ile yillik kutu kapasitesi tayin edilir. Diger yardimci
tezgahlarin ve lehim islemlerinin bu kapasiteyi karsilayip karsilamadigi kontrol edilir.

b) Tiiketim Maddesi Ihtiyaci:

Imal edilen kutu cinsine gore kdseli kutularda:

bl) Teneke Ihtiyac::
ladet 0,25 kg.’lik
ladet 0,05 kg. ik
1 adet 1 kg.’lik
ladet 2kg’lik
ladet  5Skg’lik

1 adet 10 kg.’lik
ladet 17 kg.’lik

ithtiyag olarak verilir.

kutu icin fire dahil
kutu i¢in fire dahil
kutu i¢in fire dahil
kutu icin fire dahil
kutu icin fire dahil
kutu icin fire dahil
kutu icin fire dahil

100 gr. teneke.
160 gr. teneke.
230 gr. teneke.
330 gr. teneke.
550 gr. teneke.
800 gr. teneke.
1200 gr. teneke.

Verilen gramajlarin arasinda kutu imal ediliyorsa teneke ihtiyaci enterpolasyonla bulunur.
Yuvarlak kutu i¢in fire nisbeti daha fazla olacagindan teneke ihtiyaci cetvelde verilen degerlen
% 10 nispetinde arttirilarak verilir.

b2) Ayar Ihtiyac::
Lehim i¢in 2 nisbetinde kursun ve 2 nisbetinde kalay olmak iizere 10 kg.’lik kutuya kadar
teneke ihtiyacinin % 0,5°1 kadar 17 kg.’lik kutularda kutu basina 8 gr. ayar (lehim) iizerinden yar1
yartya kursun ve kalay olarak verilir.

b3) Tuz Ruhu (Toz veya Sivi) Thtiyaci:
Ayar ihtiyacinin % 10’u nisbetinde verilir.



Tesisinde Darex veya kaynak dikis makinasi bulunanlar i¢in:

1) Aliiminyum Levha Ihtiyacr:

Firma talep ediyorsa teneke ihtiyacinin % 10’u nisbetinde verilir ve teneke kapasitesinden
distlir.

2) Darex Ihtiyac::

Darex makinasi olanlar i¢in kutu basina ortalama 3 gr. dip ve kapak ve 2 gr. da boy i¢in verilir.

3) Kaynak Teli Thtiyaci:

Kaynak makinesi olanlar i¢in kutu basina ortalama 2 gr. verilir.

2- Miinhasiran Metal Uzerine Baski Yapan Is Yerleri:

Kapasite baski makineleri esas alimir. Gazoz kapagi ve kutu baskisi yapan is yerlerinde
ortalama 3 renk baski yapildigr ve % 80 calisma verimi kabul edilerek, makinenin saatteki baski
sayisi tespit edilir ve levha olarak yillik kapasite su tarzda tayin edilir.

Saatteki baski sayis1 x 8 x 300 x 1/3 x 0,80= A adet/y1l levha
Veya;

A x Kullanilan levha eni x levha boyu= B m?/y1l bulunur.
Degerler 50 x 70’lik levhaya icra edilir.

a) Matbaa Miirekkebi ihtiyaci:
50 x 70’lik 112 yapraga (1 sandik), renk sayisi dahil ortalama 500 gr. (zemin lak1 kullaniliyorsa
400 gr.) matbaa miirekkebi verilir.
50 x 70’likten fakli ebatta levha kullaniliyorsa miirekkep ihtiyact
[B/(0.5x0.7 x 112)]x 0,5= C kg/y1l

miirekkep verilir.

b) Zemin Laki Miistahzar Zemin Boyasi I¢in:
Zemin laki talebi varsa, baski kapasitesinin % 25’1 nispetinde ve 50 x 70°lik 112 levhaya 1 kg.
zemin laki verilir.

0,25x[B/(0.5x 0.7 x 112)]x 1 kg.

zemin laki verilir.
NOT: Zemin laki kullanildig: taktirde miirekkep ihtiyaci % 20 nisbetinde eksik verilir.

¢) Vernik Ihtiyaci:
50 x 70’1lik 112 yapraga (1 sandik), 800 gr vernik verilir.
50 x 70’likten farkli ebatta levha kullaniliyorsa vernik ihtiyaci
[B/(0.5x0.7 x112)] x 0,8= D kg/yil

vernik bulunur.

d) Teneke Ihtiyaci:

Metal iizerine baski yapan is yerleri i¢in (genellikle fason ¢alistiklarindan) teneke ihtiyaci,
baski kapasitesinin % 20’si kadar ve m? olarak tayin edilir ve 2,86 kg./m? iizerinden verilir. Ayrica
aliminyum levha verilmez.



NOT:
1- Vernik makineleri ayri ise bu makinelerde kronometraj yapilarak baski kapasitesini
karsitlayp karsilamadigi  kontrol edilir. Karsilamiyorsa teneke kutu kapasitesi vernik
makinelerine gore tayin edilir.

a) Kutu baskis1 yapanlarda 150 giin baski

150 giin vernikleme
b) Gazoz kapagi baskisi yapanlar 225 giin/yil baski

75 giin/yil vernikleme

islemi yapildig1 kabul edilir.

2- Firin kapasitesi kontrol edilir. Beher goziin aldigi levha sayisi tespit edilir, goz sayisi ile
levha sayist ¢arpilir ve beher gozde giinde 8 sarj yapilacagi kabulii ile yillik levha miktarinin
firinlarca karsilanip karsilanmadigina bakilir. Karsilanmiyorsa yillik levha sayisi, firin
kapasitesine gore tayin edilir.

3- Ofset bask sisteminde ¢alisanlarda, fotografhane, klisehane, grenaj, turnet, banyo daireleri
gibi tezgah ve teskilatlar mevcut ise kagit iizerine baski yapan matbaalarda oldugu gibi ve
esaslar dahilinde film, film banyo ilaci, astralon, ¢inko aliiminyum levha, grenaj bilyast,
cinko, aliiminyum levha banyo ilaglari, hassaslandirimis aliiminyum levha, ark komiirii,
sanayi ispirtosu verilir.

4- Ayrica ofset makinalar: i¢in matbaa kriterlerinde oldugu gibi kazan kaugugu, su fanilasi
ihtiyact da tayin ve tespit edilir.

3- Hem Kutu imal Eden Ve Hem De Metal Uzerine Baski Yapan Is Yerleri:

Kutu imal kapasitesi esas alinir. Kapasite tayini ve tiikketim maddesi ihtiyaglar1 1. maddedeki
esaslar dahilinde tayin edilir.

Bask1 makinesi kapasitesi ve tiiketim maddeleri madde II’de belirtilen esaslara gore tayin edilir.
Kutu i¢inde bulunan teneke miktarina baski makinelerinin kapasitesi iizerinden % 20’si nispetinde
ilave yapilir.

Baskisiz kutu da imal edilebilecegi dikkate alinarak, baski kapasitesinin kutu kapasitesini
karsilayip karsilamadigini kontrol etmeye liizum yoktur.



