GRUP: 3720
DEMIR DISI METAL SANAYI

5- DEMIR DISI METALLER VE ALASIMLARI SUREKLI DOKUM TESISLERI:

(Birlik Yonetim Kurulu’nun 20.7.1999 tarihli ve 48 sayili karari ile kabul edildi.)

Demir dis1 metal ve alagimlarinin siirekli dokiim yontemi ile takoz, platina, bara, filmasin vb. imal
edilen tesislerde tiretim kapasitesi asagida belirtilen esaslar uyarinca kronometraj yontemi ile tespit
edilir.

Bu tesislerde hurda veya kiilce metalin elektrikli endiksiyon veya LPG/dogalgaz 1sitmali ocaklarda
ergitilmesi, rafinasyonu, holding (bekletme) ocaklarina alinmasi ve bu ocaga monte edilmis kalip
yardimi ile yukarda agiklanan kesitlerde kesiksiz ve siirekli olarak dokiilmesi, dokiimiin sogutulmasi ve
ebatlandirilmasi esastir.

Bu tesislerde kapasite 24 saat 340 giin {lizerinden hesaplanir. Siirekli dokiim kalibini terk eden
iirlintin kaliptan ¢ikis hiz1 kronometraj yontemi ile cm/dak cinsinden tespit edildikten sonra asagidaki
formiile gore kapasite hesaplanir.

Ve X Acx p x 10° X 60 x 24 x 340 x R= ton/y1l
0,49 X V¢ X Ak x p x R= ton/yil.

Bu formiilde;
V= Dokiimiin kaliptan ¢ikis hiz1 (cm/dak)
A= Dékiilen iiriiniin kesit alan1 (cm?)
p= Ddkiilen metal veya alasimin yogunlugu
R= Verim faktorii.

Yogunluk (p) icin asagidaki degerler esas alinir.

Pbakir = 8,70 gl’/cm3

Ppiring =8,55 grlcm3

Paliiminyum =2,56 gr/cm3

Peinko =7,14 gricm®

Pursun = 11,34 gr/cm®

Palay =7,29 gr/icm®
Verim faktorii (0,90-0,95) arasinda eksper heyetince taktir edilir.
Hammadde Hesabi:

Degersiz yanma ve curuf firesi teknolojiye uygun olarak eksper heyetince tespit edilerek
hesaplanan iiretim kapasitesine ilave edilir ve yillik hammadde ihtiyaci bulunur. Alasim yapmak i¢in
kullanilan hammadde ve yardimc1 maddeler firma recetelerine gore hesaplanan yillik hammadde ihtiyaci
icinde dikkate alinarak hesaplanir.

Demir dis1 metaller ve alasgimlan siirekli dokiim islemlerindeki fire orani, metal cinsine ergimede
kullanilan hurda oranina bagl olarak:

% (4-6): Yanma ve degersiz curuf firesi.

+ % (7-9): Metal oksitleri ve degerli curuf firesi.
"% (1I-15) toplam fire olarak alinir.

Ayrica, her 1000 ton tiretim i¢in:

a) (10-20) adet kalip

b) (2-5) adet dairesel testere ihtiyac1 ongoriiliir.

NOT:

1) Yukarida belirtilen makine ve techizata haiz olmayan, agiklanan yontem ile tiretim yapmayan ve 24
saat calisma zorunlulugu bulunmayan tesislerin kapasiteleri giinde 8 saat 300 is giinii iizerinden
kronometraj yontemi ile hesaplanir.

2) Yukarida agiklanan fire oran1 % 50 hurda, % 50 yeni hammadde kullanan tesisler igin % 5 degersiz
fire % 8 degerli fire baz alinarak toplam % 13 alinr.



