GRUP: 3720

DEMIR DISI METAL SANAYI

3- SOGUK BAKIR TEL HADDEHANELERI:

a)

b)

f)

Bakir tel haddeciliginin ikinci kademesi olan bu kademede 90 mm? maktada yuvarlak
veya dortkdse bakir ¢ubuktan baslayan ve 1,0 mm? maktaa inen bir ameliyedir. Bu
ameliye 14 pasajda tamamlanir. En az 14 kafa bulunan bir hadde manzumesinin giinde
1,0 ton bakir1 1 mm? maktaa indirebilecegi kabul edilmistir. Bu ameliyeyi muayyen bir
maktaa indirebilecegi kabul edilmistir. Bu ameliyeyi muayyen bir maktaa kadar ayri
ayri1 kafalarla yaptiktan sonra o maktadan daha asagi maktalara bir veya liizumu kadar
adette miiltiple tezgahlarla indiren tesisler de tam bir hadde manzumesi farzedilir ve
giinliik kapasitesi (1,0) ton olarak hesaplanir.

Ancak 90 mm? ile multiple tezgahlarin girisi arasindaki pasaj veya kafa adedi, n= 7.log
(S / s) formiilii ile hesaplanacak olan nazari pasaj adedinden eksik oldugu takdirde
giinliik kapasite olan 1,0 ton hakiki pasaj veya kafa adedinin nazari pasaj adedine
taksiminden elde edilen faktor ile carpilarak tayin edilir.

Bir tesiste cem’an yekiin 14 kafa veya 90 mm? maktadan 1 mm? maktaa indirecek
komple seri pasajlar bulunmadig: taktirde o tesis natamam farz edilir ve kapasitesi
hesaplanirken mevcut kafa veya muadil pasaj adedinin 14’e boliinmesiyle elde edilen
faktor 1,0 ile carpilmak suretiyle natamam tesisin kapasitesi hesaplanir.

Kapasite rakam yukaridaki esaslar dahilinde saptandiktan sonra iptidai malzemenin
eb’ad1 haddenin isleyebilecegi en biiyiik maktadaki malzemeye gore tayin edilir.

Bir tesiste ayn1 zamanda sicak bakir tel haddeleri de bulunuyorsa soguk bakir tel
haddeleri i¢in ayrica kapasite tayini yapilmaz ve sicak tel haddesinin kapasitesi esas
alinir.

1-1,5 mm? maktadan baslaylp bobinaj teli imal eden multiple tezgahlarda kapasite
kronometrajla tayin edilir ve tezgah miitkemmeliyetine gore % 50-80 randiman alinir.
Kalin maktalardan 1-1,5 mm?’ye indirilen soguk tel haddeleri bulunan miiesselerde bu
haddeler icin ayrica kapasite tayin edilmeyip kalin tel ¢eken haddelerin kapasitesi esas
alinir.

Sicak ve soguk bakir tel haddeleri ayni zamanda demir haddeleyebilecek sekilde
tesislerinde gerekli degisiklikleri yapmis iseler bakir ve demir isleme nispetleri
miiessese mesul sahislarinin beyanlarina gore tayin edilir. Sicak haddelerde islenen
bakirin tamami soguk haddelerden gegtikten sonra soguk haddeler bos kalabilecek
durumda iseler ancak bu miktar kadar demir isleyebilecegi kabul edilir. Bir
miiessesedeki sicak tesislerin bakir ve soguk tesislerin de yalniz demir isleyecegi kabul
edilemez.



