GRUP: 3720

DEMIR DISI METAL SANAYI

2- SICAK BAKIR TEL HADDEHANELERI:

a_

Bakir tel haddehanelerinde birinci kademe, sicak ¢ekme haddesi olup vasati kutru 6,5 cm.
olan kiitiikten 90 mm? kesite indirmektedir. Bu ameliyenin 14 pasajda tamamlanacag
hesaplanmustir. 14 pasaj1 ihtiva eden hadde manzumesinde finisin yapildigr haddenin siir’ati
25 metre/dakika olduguna gore 8 saatlik kapasitesi 2 ton kabul edilmistir. Cikis siir’ati 25
metre/dakikadan farkli olan haddelerde kapasite siir’atle miitenasip olarak degisir.

Finisi yapan hadde merdanelerinde malzeme bir ¢ift merdaneden tamamen ¢ikmadan diger
bir ¢ift merdaneye verilebilecek sekilde tertiplenmis ise randiman % 80 kabul edilir.

Finisi yapan hadde 3 mardaneden tesekkiil etmis ve her iki istikamette haddeleme
yapilabiliyorsa randiman % 50 kabul edilir.

Yukarida verilen esaslar 6,5 cm. kuturdan 90 mm? kesite indirilen haddeler icin kabul
edilmistir. Haddeleme isini yukarida verilen azami ve asgari ebatlar arasinda kalan herhangi
bir maktadan baslayip daha diisiik bir maktaa indiren haddeler i¢in, giris maktaindan (S)
cikis maktaina (s) kadar her pasajda nazari olarak % 22,5 makta kiiciilmesi kabul edilerek
n= 9.log (S / s) formiilii ile gerekli pasaj sayist (n) hesaplanir. Bu sekilde bulunan nazari
pasaj sayisinin 14’e boliimii ile elde edilen faktor yukarida a-d maddeleri esaslar1 dahilinde
tespit edilmis olan kapasite rakami ile ¢arpilarak natamam olan tesis kapasitesi bulunur.

Mamul 90 mm?’den daha kiigiik maktada herhangi bir profile vaya pasaj adedi 14’ten fazla
oldugu takdirde de kapasite hesaplar1 ayni esaslara gore yapilir ve bu hadde tam bir hadde
manzumesi gibi miitalaa edilerek pasaj sayis1 14 olarak alinir.

Kapasite rakami yukaridaki esaslar dahilinde hesaplandiktan sonra iptidai malzeme, eger
tesiste dokiim ocaklar1 mevcut ve bakir kiitiiklerini kendileri dokiiyorsa blister bakirdir.
Dokiimii kendileri yapmiyorlarsa iptidai malzeme olarak isleyebilecegi en biiylik maktadaki
bakur kiitiik verilir.

Mazotlu yer ocaklari ile giinde ortalama olarak 8 pota malzeme eritilip kiitiik dokebilecegi
ve tav ocaklarmin beher metrekiipiinde 8 saatte mazotlularda 2 ve kdmiirle 1sitilanlarda 2,5

ton bakir tavlanacag: kabul edilerek dar bogaz teskil edip etmeyecegi kontrol edilir.

Mazot, fosfor ve pota ihtiyaci bakir levha haddelerinde oldugu gibidir.



