GRUP: 3720
DEMIR DISI METAL SANAYI

1- DEMIR DISI METAL LEVHA HADDEHANELERI:
Demirden gayr1 levha haddehanelerinde kapasite hesab1 asagidaki baza gore yapilmaktadir:

Platina kalinlhig -25mm.

Ezme miktar1 - Finige kadar her pasoda kalinligin % 20’si, Finisde 0,1 mm.
Maml levha kalinlig -1,0 mm.

Levha genisligi - Vasati olarak silindir boyunun % 71°i kadar.

Paso adedi - Vasati 15 paso.

Hadde silindiri (LAMINUAR) Kapasite hesabi:

25 mm. kalinliginda ve 100 cm. boyunda bir platinanin yukaridaki bazlara gére 1,0 mm. kalinliga
indirilmesi i¢in silindirlerin arasindan cem'an 133,81 metre ge¢is yapmasi gerekmektedir.

Haddenin senelik kapasitesi asagidaki formiil ile tayin edilir.

Kapasite= 60 x D x L x n x d XR ton/sene

Bu formiilde;

D- Silindir cap1 metre
L- Silindir boyu metre
n- Dakikada devir adedi
d- Ozgiil agirlik

1- Bakir 8,70
2- Aliminyum 2,56
3- Kursun 11,34
4- Piring 8,55
5- Cinko 7,14

R- Randiman faktorii

1- Platinalar kiigiik parcalar halinde is¢i yardimiyla bir istikametten beslendigi takdirde % 45.

2- Platinalar kiigiik parcalar halinde is¢i yardimiyla her iki istikametten beslendigi takdirde % 55.
3- Platina ve/veya ara mamiller rulo halde tek istikamette kontinu beslendigi taktirde % 70.

4- Platina ve/veya ara mamuller rulo halde iki istikamette beslendigi taktirde % 80.

Tav firinlar1 kapasitesi:

Tav firmmlarinda firin i¢ kisminin hacmi esas alinir ve mazotlu firinlarda beher metrekiip firin
hacminde 8 saatte lizumlu tekmil tavlamalar yapilacak 0,5 metrekiip mamul levha ve komiirli
firinlarda beher metrekiip firin hacminde 8 saatte liizumlu tekmil tavlamalar yapilarak 0,4 metrekiip
mamul levha alinabilecegi kabul edilir.

Dokiimhane Kapasitesi:

Mazotlu her bir yer ocagi ile 8 saatte ortalama olarak 10 pota ve komiirlii yer ocaklarinda 8 saatte
ortalama 8 pota malzeme eritip dokiilecegi kabul edilerek senelik kapasitesi hesaplanir.

Mazotlu devvar eritme ocaklarinin 8 saatte ortalama olarak 8 defa sarj edilebilecegi kabul edilir ve
ayrica ocagin biiylikliigiine ve dokiilen platinalarin eb’at ve miktarina gére % 70 ila % 80 kadar bir
randiman faktorii nazari itibara alinir.

Ihtiya¢ maddeleri:

Mazot mamul levhanin beher tonu i¢in 150 kg. kabul edilir.

Fosfor- Yalniz bakir ve pring levha imal edenlere mamuliin beher tonu i¢in 7 kg. kabul edilir.

Pota- Potanin 100 defa kullanilacag: kabul edilerek senelik ihtiya¢ hesaplanir.

Motor giiciine gore dar bogaz tahkiki:

Hadde motorlarinin toplam HP degeri, tespit edilen kapasitenin ton degerinin onda birinden yiiksek

olmalidir. Aksi takdirde kapasite motor giicleri toplaminin (HP) on kat1 kabul edilir.



