GRUP: 3710
DEMIR CELIK SANAYI

4- SOGUK CEKME DEMIR TEL, FILMASIN VE TRANSMiSYON MILi
HADDEHANELERI

Soguk demir tel, filmasin ve transmisyon mili ¢ekme haddehanelerinde yillik iiretim kapasiteleri,
asagidaki esaslara gore yapilir. Yapilan islem, malzemelerin akma sinirindan istifade ederek
malzemenin kopmadan ezilmelerinin ve uzamalarinin saglanmasi ve belirli bir kesitten istenilen
kesite ¢ekilmesidir.

Kapasite, iiretim i¢in liizumlu tezgah ve elemanlarla donatilmis is yerlerinde, c¢alisir durumdaki
makineler esas alinarak asagidaki formiiller kullanilarak ve tespit edilen randiman faktorleri dikkate
aliarak hesap edilir.

A- Transmisyon Mili Uretimi:

Zincirli, hidrolik ve benzeri ile tam otomatik soguk ¢cekme hadde tezgahlarinin transmisyon mili,
koseli gubuk, profil iiretim kapasiteleri ve ¢elik boru ¢ekme kapasiteleri kronometrajla saptanacak
cekis (haddeden gecis) hizina ve g¢ekilen malzemenin ¢ikis kesit alanina gore asagidaki formiil ile
hesaplanir.

K=112,32 (V x m x F x R) (ton/yil)....... @D

Bu formiilde:

V= Maniiplasyon hari¢ tutularak dl¢iilen ¢ekis hizi (m./dak)
m= Tezgahin kafa (¢1kis) sayis1 (adet)

F= Cekilen malzemenin ¢ikis kesiti alan1 (cm?2)

R= Randiman faktorii:

- Tam otomatik tezgahlarda, % 90,

- Birden fazla kafali veya her iki yiinden ¢ekisli tezgahlarda, % 85,
- Hidrolik kafal1 tezgazlarda, % 80,

- Diger tezgahlarda, % 70.

Darbogaz Arastirmasi:

Tezgahin kronometrajla saptanan (V) c¢ekis hizi, asagida agiklanan formiil ile hesaplanan teorik
hizdan fazla oldugu taktirde, kapasite teorik hiz'a gére hesap edilir.

V= [(6.114x N)/(FXKF)IX M ... (M/dak) .....vvvveeeeee.. ()



Bu formiilde:

N= Tezgah lizerinden okunan ¢ekis mototu giicii (KW)
F= Cekilen malzemenin ¢ikis kesiti alan1 (cm2)

m= Tezgahin kafa (¢ikis) sayis1 (adet)

Kf= Cekilen malzemenin asagida agiklanan akma gerilimi
C-1020 (st-42) veya muadili malzeme: 4200 kg/cm?2
C-1030 (st-50) veya muadili malzeme: 4500 kg/cm?2
C-1040 (st-60) veya muadili malzeme: 5500 kg/cm?2
(C-1050 (st-70) veya muadili malzeme: 6000 kg/cm2
(-1060 (st-80) veya muadili malzeme: 7000 kg/cm2
(-8640 veya muadili malzeme: 7900 kg/cm2

NOT: Kapasite hesaplamalari taleb edilen malzemelere gére yapilmalidir.

B- Demir Filmasin Uretimi:

a- Filmasin iiretiminin ilk kademesi olan soguk demir filmasin haddeciligi 16 mm. ¢aptan baslayan
ve ortalama olarak 6,25 mm. ¢apa inen bir islemdir. Bu islemin dik veya yatik doner bobinli
haddelerde 5 kademede tamamlanacagi kabul edilir. Bu kademeler sirasiyla (16/14, 14/12, 12/10,
10/8 ve 8/6,25 mm.)'dir. Bir kg. 6,25 mm. ¢apinda filmasin tiretmek i¢in toplam olarak kademelerde
(0,83+1,13+1,63+2,55+4,18)= 10,32 m. ¢ekise ihtiya¢ vardir. 6,25 mm. ve daha yukari caplarda
filmasin {iretim hadde tezgahlarinin toplam kapasiteleri, bobin degistirme, tel kaynagi vb.
duraklamalar nedeniyle % 50 randiman faktorii kabul edilerek asagidaki, formiil ile hesap edilir.

(A/10,32) x 60 x 8 x 300 x 0,001 x 0,50= 6,98 A(ton/y1l)... (IIT)

Bu formiildeki (A) s6z konusu hadde tezgahlarinin asagidaki formiile gore hesaplanacak ¢ekme
(¢evre) hizlar1 toplamudir.

V= 3,14 x D x n (m/dak)... (I1V)

Bu formiilde:

V= Haddenin ¢ekis (¢evre) hiz1 (m/dak)
D= Haddenin bobin ¢ap1 (m)

n= Haddenin bobin devir sayis1 (devir/dak)



Darbogaz Arastirmasi:

S6z konusu haddelerin motor giiclerinin (KW) cinsinden toplaminin (15) kat1 (IIT) No.lu formiil ile
hesaplanan yillik kapasitenin altinda ise bu sonug yillik kapasite olarak kabul edilir. Ham madde
ihtiyac1 i¢in sicak ¢gekme kangal halinde yuvarlak demir verilir.

b- Is yerinde iiretimin &zelligi itibariyle hadde gruplarindan belirli bir ¢apta ara iiriin almak
zorunlulugu mevcut ise, bu gibi hallerde, ¢ekis baslangicindan bu ¢ap'a kadar yukaridaki esaslara
gore hesaplanacak ¢ekim hizlari toplami (III) no.lu formiile uygulanmak ve diger iiretim makinalari
ile kiyaslanacak % 70-% 80 limitleri arasinda randiman faktorii taktir edilmek suretiyle yillik
kapasite hesaplanir.

Darbogaz Arastirmasi:

Bu gibi hallerde darbogaz arastirmasi asagida agiklanan teorik kapasite formiilii ile hesaplanir.
Kapasite= (N/I) x 150 x R (ton/y1l).............. V)

Bu formiilde:

N= Sozkonusu haddelerin motor giigleri toplami (KW)

I= Ara iiriiniin ¢ekilisi i¢in gerekli kademe sayis1 (adet)

R= Randiman faktori % 70-% 80,

c- Ozel maksatli, birden fazla kademeli (pasajli) siirekli soguk c¢ekme demir filmasin hadde
tezgahlarinin iiretim kapasiteleri, tezgahin ¢ikisinda kronometrajla saptanacak (V) hizina ve dlgiilen
filmasin ¢apina gore ve diger liretim makineleri ile kiyaslanarak % 70-% 80 limitleri dahilinde
randiman fakt6rii uygulamak suretiyle (I) no.lu formiil ile hasaplanir.

Darbogaz Arastirmasi:

Tezgahin kronometrajla saptanan (V) ¢ekis hizi, asagida agiklanan formiil ile hesaplanacak teorik
hizdan fazla oldugu taktirde kapasite teorik hiz'a gére hesap edilir.

V= 1,73 x N/d2.... (m/dak)...... (V)
Bu formiilde:

N= Tezgahin ¢ekis elektrik motorlarinin toplam gii¢lerinin pasaj sayisina boliinmesiyle elde olunan
ortalama gilic (KW).

D= Tezgah ¢ikisinda 6lgiilen firmasin ¢ap1 (cm.)



C- Demir Tel Uretimi:

a- Filmasin iiretiminin ikinci kademesi olan soguk demir tel haddeciligi 6,25 mm. captan ve
ortalama olarak 2,70 mm. ¢apa inen bir islemdir. Bu islemin dik veya yatik doner bobinli hallerde 5
kademede tamamlanacagi kabul edilir. Bu kademeler sirasiyla (6,25/5,00, 5,00/4,00, 4,00/3,40,
3,40/3,00 ve 3,00/2,70 mm.'dir). Bir kg. 2,70 mm. ¢apinda demir tel iiretmek igin toplam olarak
(6,5+10,1+14,1+18,2+22,2)= 71,1 m. ¢ekise ihtiyag vardir. 2,70 mm. ve daha yukar1 ¢aplarda demir
tel iiretim hadde tezgahlarinin toplam kapasiteleri, bobin degistirme, tel kaynagi vb. duraklamalar
nedeniyle % 50 randiman faktorii kabul edilerek asagidaki formiil ile hesap edilir.

(A/71,1) x 60 x 8 x 300 x 0,001 x 0,50= 1,01 A (ton/y1l).... (VII)

Bu formiildeki (A) s6z konusu hadde tezgahlarinin (IV) no.lu formiil ile hesaplanacak ¢ekis (¢evre)
hizlar1 toplamudir.

Darbogaz arastirmasi madde (B/a)'ya gore yapilir.

b- Is yerinde iiretimin 6zelligi hadde gruplarindan belirli bir ¢apta ara iiriin kullanilmasinin zorunlu
oldugu hallerde kapasite madde (B/b) esaslarina goére hesaplanir.

c- Ozel maksatli, birden fazla kademeli (pasajli) siirekli soguk cekme demir tel hadde tezgahlarinin
iiretim kapasiteleri madde (B/c) esaslarina gore hesaplanir.

d- Bu kriter 2,70 mm. ¢apin altinda tel ¢ekilen soguk demir tel hadde tezgahlarina uygulanmaz.
Gerekli goriilen hallerde bu tezgahlara (I) no.lu formiil kronometraj yontemiyle uygulanir. Ancak
ham madde verilmez.

1- Vitesli tezgahlarda ortalama hiz, 6l¢gmeye esas olarak alinir.

2-Soguk demir, filmasin ve tel cekme haddehaneleri ayni zamanda demir dis1 metallerde
kullanilacak tarzda donatilmis ise, (I, III, VII) no.lu formiiller kullanilan metal'e ait yogunlugun
(7,8) rakamina boliinmesiyle elde edilecek katsayiyla ¢arpilarak yilda ¢alisilan giin sayilarina gore
kapasiteleri ayr1 ayr1 hesaplanir.

3- Soguk demir tel, filmasin ve transmisyon mili iretilen haddehaneler i¢in asagida agiklanan
maddeler, yardimc1 malzeme olarak hesaplanir.

- Siilfirik asit veya muadili : 25 kg/ton

- Sanayi sabunu : 0,5 kg/ton

- Elmas hadde :

Demir filmasin ¢esitli kuru ve yas sistemlerde ¢alisan haddelerden ¢ekilerek 0,18 mm. ¢apa kadar

inceltilmektedir. Filmasinden 2,70 mm. ¢apa ¢ekilen teller kalin tel, 2,70 mm. ¢apin altindakiler ise
ince tel olarak siniflandirilmakta olup; ¢esitli caplara ¢ekilen tellerin miktarina gore tespit edilen
hadde ihtiyaglart:



Tel cinsi Cekilen tel cap1 (mm) [ Cekilen tel Hadde ihtiyac
(ton) (adet)
1- Kalin Tel Filmasinden-2,70'e 8 1
2- Ince Tel 2,69-1,51 4 1
- Vida Teli Cekiminde 2,69-1,51 3 1
3- Ince tel (ara ¢ekimi) 1,50-0,70 1 1
- Bakar kapli ince tel ¢ekiminde 1,50-0,45 0,25 1
4- Ince tel (ara cekimi) 0,69-0,18 0,25 1

Hadde ihtiya¢ miktarlari, is yerinin son ii¢ yilda ¢esitli ¢aplarda fiili iiretimleri yapmis olduklari
tellerin ortalamasi alinarak; ilk defa yapilacak kapasite raporu tespitlerinde hadde ihtiyaglar ise

firma imalat programina gore hesaplanir.

4- Bu kriterlerin hesaplanmasinda asagidaki formiiller kullanilmigtir.

1. Cekme kuvveti bagintisi
P=F x Kf

2. Hiz-gii¢ bagintisi
PxV=6114 x N

3. Motor gliciine bagh kapasite

K=691.127 x (N / Kf) (ton/y1l) (randiman dikkate alinmamistir)

Formiillerdeki birimler:

P: Cekme kuvveti (kg.)

Kf: Akma gerilmesi (kg./cm2)
F: Kesit (cm2)

V: Hiz (m./dak)

N: Motor giicti (KW)

K: Kapasite




