GRUP: 3710
DEMIR CELIK SANAYI
1- DOKUMHANELER
A- Pik Dokiimii:

Memleketimizde en modern techizati haiz dokiimhaneler yami sira en iptidai dokiimhaneler de
bulundugundan, pik dokiimhanelerinin kapasite tespit esaslar1 iki ayr1 kisimda miitalaa edilmistir.

Bunlardan:

1- Ocak sarjl1, kaliplama, pota tasima, dokiim temizleme, tagima ve benzeri dokiim hizmetleri, insan
giici ile yapilan pik dokiimhanelerinin kapasiteleri kupol ocaklarinin sayisina bakilmaksizin,
dokiim icin ayrilan kaliplama sahasinin her metrekaresine yilda 4 ton pik verilmek suretiyle hesap
edilir. Ancak, bu suretle hesap edilen pik miktart higbir suretle tesiste mevcut kupol ocaklarinin
madde- 2 uyarinca hesap edilecek toplam pik ergitme kapasitelerinin % 50'sini asamaz.

2- Ocak sarjli, kaliplama, pota tasima, dokiim temizleme, tagima ve benzeri dokiim hizmetlerini
yapacak makine ve tesisat ile donatilmis dokiimhanelerde ise mevcut kupol ocaklari ile dokiim
hizmetlerinde kullanilan makina ve tesisat esas olarak alinir ve tesisin dokiim kapasitesi imalatta dar
bogaz teskil eden kisma gore tespit edilir.

Madde - 2'de Bahsi Gegcen Dékiimhaneler icin Kupol Ocaklar1 Pik Ergitme Kapasiteleri
Asagidaki Cetvele Gore Tespit Edilir.

PiIK ERITME KAPASITESI (Ton/Saat)

Soguk hava ile Sicak hava ile
Calistirilan Cahstirilan
Ocaklarda Ocaklarda

Kupol Ocaginin

I¢ cap1  [Dis capr |Yiiksekligi

Cm. Cm. M.

50 90 3,75 1 1,2

55 95 4,10 1,5 1,8

60 100 4,25 2,0 2,4

65 108 4,35 2,5 3,0

70 115 4,45 3,0 3,6

75 122 4,50 3,5 4,2

80 130 4,55 4,0 4,8

90 145 4,80 5,0 6,0

100 160 5,05 6,0 7,2

120 190 6,05 9,0 10,8

140 210 6,55 13,0 15,6




Yukarida agiklanan kupol i¢ ve dis ¢aplari hizalarindaki normal yiikseklikler altinda bir yiikseklikte
ingaa edilmis kupol ocaklarmin saatlik ergitme kapasiteleri, yiiksekligin noksanlig1r nispetinde
azaltilir. Normal olarak her kupol ocaginin giinde 8 saat ergitme yapabilecegi yilda 150 defa
yakilacagi kabul edilmistir.

3- Yolluklar ve bozuk ¢ikan dokiimler tekrar ocaga iade olunacagindan, yukarida 1 ve 2.
maddelerde hesap edilen pik miktarlarindan, azami % 30 nispetini agsmamak kaydiyla, taktir
olunacak nispette indirim yapilarak dokiimhanenin dokiim piki yillik ihtiyaci tespit edilir.

NOT: Cetvelde yer almayan 6lgiiler i¢in enterpolasyon usulii uygulanir.

4- 1 ve 2. maddelerde hesap edilen dokiim pikinin, soguk hava ile ¢alisan kupol ocaklari i¢in % 25'1,
sicak hava ile calisan kupol ocaklar1 igin ise % 20'si nisbetinde dokiim koku ve % 0,15 (ton basina
1,5 kg. nisbetinde de grafit tozu verilir).

5- Yukarida 3. maddede hesap edilen pik miktarindan, azami % 5 nisbetinde kupol ocagi zayiati
tenzil edilmek suretiyle yillik mamul {iretimi kapasitesi hesap edilir.

6- Dokiim sahalart kismen mekanize edilmis bulunan dokiimhanelerin pik kapasiteleri tesiste
mevcut dokiim hizmetlerini yapacak makina ve tesisatin miktar ve durumlarina gore % 60 ila % 90
arasinda taktir olunacak ¢aligma verimi dikkate alinarak yine yukarida agiklanan tarzda hesap edilir.

Pik dokiim malzemesi eritmede kullanilan komiirle 1sitilir. Yer ocaklart igin eger tesiste, kupol
ocag1 yok ise beher yer ocagi i¢in 30 ton pik, 12 ton kok, 50 kg. grafit tozu ve 20 adet pota, fakat
tesiste kupol ocagi var ise her bir yer ocagi icin 10 ton pik, 4 ton kok, 16 kg. garafit tozu ve 7 adet
pota senelik ihtiyag olarak kabul edilir. Soba imal eden dokiimhaneler i¢in soba basina ortalama
olarak 4 kg. sac sarfiyat1 kabul edilir. Imal edilecek soba miktar1 i¢in ge¢mis seneler imalat1 esas
alinir. Tesiste maca firmi1 ve sair kurutma firinlari mevcut ise ve bunlarin isitilmasinda kok
kullaniyor ise tesisin cetvele nazaran kok istihkaki % 10 nisbetinde arttirilir.

b- Temper Dokiimii:

Temper dokiimhaneleri i¢in 50-70 cm. i¢ ¢apinda Kupol ocaklar1 kullanilabilir daha biiyiik ocak
kullanilmast mevzu bahis olamaz. Temper dokiimii yapan tesisler i¢in pik sarfiyati yukaridaki
cetvelde verilenin ayni1 olmakla beraber kok sarfiyati bu cetvelde verilenin % 50 fazlas1 kadardir.

Kupol ocagr yerine yer ocagi kullanilmast miimkiin olup, bu taktirde beher yer ocagi icin yilda 30
ton pik, 12 ton kok ve 50 kg. grafit tozu ile 20 adet pota ihtiyag olarak kabul edilir.



- Metal Dokiimii:

Metal dokiimii sanayiinde kullanilan ocaklar i¢in giinde dort pota malzeme ergitilecegi ve yilda 300
calisilacagi kabul edilerek, kullanilan pota hacmine ve malzemenin kesafetine gore sentetik ihtiyag
hesap edilir (potanin alacagi bakir ve piring malzeme miktar1 kg. olarak pota numarasi ve
aliminyum malzeme de pota numarasinin iigte biri kadardir). Elektrikli ergitme ocaklari i¢in giinde
5 sarj ve yilda 300 giin ¢calisma esas alinir.

Ergitilecek malzeme ¢esitleri, piring, bronz ve aliiminyum olup bunlarin senelik sarj ylizdeleri
miiessesenin faaliyetine gore tespit edilir. Eger bunu tespite imkan yok ise sarj sayisinin % 25'i
piring, % 25'i bronz, % 50'si de aliiminyum olarak kabul edilir.

Piring terkibi % 60 bakir ve % 40 ¢inko

Bronz terkibi % 85 bakir ve % 15 kalay olarak nazari itibara alinarak ham madde miktari
hesaplanir.

Bir potanin 100 defa kullanilacagi kabul edilerek grafit pota ihtiyaci hesaplanir. Eritilecek beher ton
metal i¢in, kullanilan yakita gére 150 kg. akaryakit veya 200 kg. kok sarfedilegi kabul edilir.

Avyrica kiilgenin 0,0050 ila 0,0035'1 oraninda "Flux" hesap edilir.

Esas mesgalesi pik dokiimii olan ve kupolu bulunan tesislerdeki metal ergitme ocaklari igin
yukarida verilmis olan degerlerin yarisi ihtiyag olarak kabul edilir.

Bunlardan gayri, tesisin dokiim sahasi, derece ve madeni kalip sayis1 ve varsa kaliplama makineleri
itibariyle, ergitme ocaklar i¢in yukarida kabul edilen miktarlardaki ergimis madenin dokiimiine
yetecek saha ve imkanlara sahip olup olmadig etiid edilir.



