GRUP: 3692
CIMENTO, KLINKER VE KiREC

1- CIMENTO, KLINKER:

Cimento fabrikalarinda ve doner firin kullanan diger tesislerde amili firmanin katalog ve
garanti mektuplan tetkik edilerek ve ge¢mis seneleri fiili istihsalleri esas alinarak ve imkan oldugu
taktirde yapilacak kronometraj neticesinde eksper heyetinin edinecegi kanaate gore firmin giinliik
(24 saat) kapasitesi tayin edilir.

Satisa arz edilen mamil firindan ¢ikmayan baska maddeler karistiriliyor ise bu taktirde
karistirma, 6giitme tesisati kapasitesi ile ambalajlama ve sevk makina ve tesisatinin kapasitesi ayri
ayr1 hesap edilerek dar bogaza gore katik maddeler ve ambalaj malzemesi hesap edilir.

Tesiste mevcut diger yardimci cihaz ve tesisatin mevzubahis istihsale kifayeti olup olmadig:
kontrol edilir.

Doner firin kullanan tesislerde isin hususiyeti dolayisi ile giin 24 saat olarak kabul edilir.

Ihtiyac Maddeleri:
l. Kil-Kalker:

a) Kapasitesi tayin edilen ¢cimento imalatinda beher tonu i¢in 1,6 ton kil-kalker hesaplanir.

b) Dinamit kapsiil fitil: Gegen ti¢ yil fiili kalker istihraci ve dinamit, kapsiil, fitil fiili sarfiyati
tespit edilmek suretiyle beher ton kalker i¢in ortalama sarfiyat bulunarak hesaplanir (8l¢ii
birimleri: dinamitte gram, kapsul’de adet, fitil’de metredir.)

€) Teknik amonyum nitrat: Dinamit yerine kismen teknik amonyum nitrat ikame edilmek
istendiginde ikame edilecek teknik amonyum nitrat dinamitin iki kati olarak verilir.

d) Yeni kurulmus fabrika o yila mahsus olmak iizere;

Beher ton kalker i¢in: 40 gr. Dinamit.
80 gr. T. amonyum nitrat
0,50 adet kapsiil
0,06 Mt. Fitil.
hesaplanir.

1. Klinker imali:

Klinkerdeki (SO3) ylizdesi goz oniinde tutularak SO; miktari klinkerde % 3’1

a) Alg1 gecmeyecek sekilde alg1 hesaplanir.

Kullanilan hammaddenin ihtiva ettigi demir miktar1 goz oniinde tutularak ham

b) Demir Oksit madde azami % 2,5 olacak sekilde verilir.

Beher ton klinker i¢in 1 kg. verilir. Gegen yillardaki fiili sarfiyatta g6z oniinde
tutulur.

Yeni kurulmakta olan fabrikaya bir defaya mahsus olmak {izere 1 ton klinker
basina 6 kg. verilir.

c) Ates Tuglasi




I. Cimento Imalinde:
Beher ton ¢imento basina 0,4 kg. bilya, 0,6 kg silpeps veya toplam 1 kg. bilya
silpeps verilir.

a) Bilya, silpeps

b) Kaplama

plakas Beher ton ¢imento basina 0,2 kg. verilir.

1) Torbay1 disardan alanlara torbalamada % 10 zaiyat dikkate alinarak 1 ton
¢cimento basina 22 adet kagit torba verilir.
2) Torbalar1 kendi yapan firmalara verilecek Kraft kagit miktar:
NOT:
I¢c Satislarda:
c) Kagit Torba Kara nakliyati i¢in 3 katli,

Deniz nakliyati i¢in 4 katli,
Thracatta:

Kara nakliyati icin duruma gore 4-5 kath

Deniz nakliyati i¢in 6 katli olmak {lizere nakliyat oranlarina gore
kullanilan kagidin m? agirlig1 lizerinden hesaplanir.
Imal olunan kagit torbadaki yapistirict ihtiyaci firmanm 1 yil dnceki fiili
tiiketimi géz Oniinde tutularak eksper heyeti tarafindan tespit edilir.
Torbalar1 kendi yapan ¢cimento fabrikalarinin kagit imal makinalarinin ¢imento
imal kapasitesini karsilayip karsilamadigi da hesap edilir. istihsal edilen
cimento kapasitesini karsilamayan kagit torba imali tesislerinde aradaki fark
kadar mamdl torba verilir.
1) Kuru sistem i¢in 1 ton ¢imento basina 100 kg.
e) Fuel-Oil 2) Yas sistem igin 1 ton ¢imento basina 170 kg.
hesap edilir.

d) Yapistirici
Ihtiyaci (B.Y.K
Karari: 1986/9 )

2- KIREC OCAKLARI:

Tesisteki ocak adedi belirtilerek, her ocaktan 24 saatte elde edilen sonmemis kire¢ miktari
tartilarak (ton olarak) bulunur.

Ocaklarin yilda 250 giin calistig1 kabul edilerek tesisin yillik sénmemis kiireg iiretim kapasitesi
hesaplanir.

Ana ve yardimc1 madde olarak.

10 ton s6nmemis kireg iiretimi i¢in, 22 ton kireg tasi, 4 ton linyit kdmiirii verilir.

Ornegin: Tesiste giinde 10 ton sénmemis kireg iiretilirse, yillik iiretim ve tiiketim kapasitesi:
Sonmemis kireg tiretimi 10 x 250=2.500 ton/y1l

Kireg tas1 ihtiyac1 2.500 x 2,2= 5.500 ton/y1l
Linyit kdmiirii ihtiyaci 2.500 x 0,4= 1.000 ton/y1l’dir. veya 1/3 nisbetinde kok tozu verilir.



