GRUP: 3691
PISMIS KiLDEN YAPI GERECLERI

1- KIREMIT ve TUGLA FABRIKALARI:
(Nace Kodu: 23.32 Firinlanmis kilden tugla, karo ve insaat malzemeleri imalati)

Onay Tarihi: Birlik Yo6netim Kurulunun 26.12.2017 tarih ve 55 sayili karart ile verilen yetkiye
istinaden 19.01.2018 tarih ve 296 sayili karari ile kabul edilmistir.

Tugla ve Kiremit iiretimi 4 asamadan olusur.
- Toprak hazirlama ve camur karma
- Sekillendirme (Presler)
- Kurutma
- Pisirme

1- Toprak hazirlama, Camur karma (Makine Kodu: 28.92.40)

Dogada bulunan hammaddenin Tugla ve Kiremit imalinde islenebilir bir malzeme olmasi i¢in
iyice ufalanmasi gerekmektedir. Bu amacgla cesitli makinalarla icindeki iri taslar, ¢opler
ayiklanmakta (tas ayirici, vals, kollergang vb.) ve istenilen dane ¢apina kadar ogiitiilmektedir.

Hammaddenin sekillendirilebilmesi i¢in yeterli miktarda su ile birlikte ezilmesi ve karistirilmasi
gerekmektedir.
Ayrica 6gilitme islemlerinden dnce veya sonra dinlendirme islemi de yapilmaktadir.

2- Sekillendirme:
Sekillendirilmeye uygun bir nitelik kazanan hamur, degisik yontemler kullanilarak
sekillendirilmekte ve degisik bicim ve boyutlarda yart mamiil tugla-kiremit elde edilmektedir.

Sekillendirmede genellikle kaliplama, presleme ve ekstriizyon yontemleri kullanilmaktadir.
Kaliplama, genellikle harman tuglas: iiretiminde kullanilan bir yontemdir. Ekstriizyon yontemi
tuglalarda kullanilir.

Presleme, daha c¢ok kiremit iiretiminde kullanilir. Ekstruderden galeta olarak hazirlanan
hammaddeler cesitli tip ve biiyiikliikteki presler ile kiremit seklini almaktadir.

3- Kurutma : (Makine Kodu: 28.21.12)
Sekillendirme isleminden sonra ham tugla ve kiremitler belli bir rutubete getirilmek amaciyla
kurutma islemine tabi tutulur.

Kurutma isleminde dogal kurutma ve suni kurutma olarak iki yontem kullanilmaktadir.

4- Pisirme : (Makine Kodu: 28.21.12)
Tugla ve kiremit; kil hamurunun firinlarda molekiil suyunu da kaybederek, pismesiyle olusur.
Bu amacla Hoffman, Zikzak ve Tiinel firinlar kullanilmaktadir.



5- Kapasite Hesabi:

Tugla ve Kiremit tiretimi kapasite hesabi i¢in pisirme firinlari esas alinir. Toprak hazirlama ve
camur karma, Sekillendirme ve Kurutma iinitelerinin pisirme firin1 kapasitesini karsilayip
karsilamadiklar1 kontrol edilir. Karsilamayan iinite varsa bu iinitenin kapasitesi esas alinir.

Tablo I’e Firin i¢ Olgiileri yazilir.

Tugla ve Kiremit iirlinlerinde “standart pismis {iriin” kabulii ile toplam kapasite hesaplanir.
- Tugla “standart pismis tiriin” : 19x19x13,5 cm. ebatl, 2,8 kg./adet’ lik tugla.
- Kiremit “standart pismis tirin” : Marsilya tipi kiremit, 3 kg./adet’ lik kiremit.

Sarj Sayisi:
Hoffman ve Zikzak firinlari i¢in ayda 4 ila 9 sarj kabulii ile imalat kapasitesi hesaplanir.

Calisma Zamani:
Yillik imalat;

- Suni kurutmasi bulunan fabrikalar i¢in 10 -12 ay

- Suni kurutmasi bulunmayan fabrikalar i¢in 8-10 ay
calisilacagi kabul edilir.

Firm Hacmi (m?3):

Teorik olarak 1 m? firina 205 adet tugla veya 290 adet kiremit konulacagi kabul edilir.
Uretim sirasinda kullanmlamayan komiir yakma boslugu, kap1 agzi boslugu, kemer alam
kaybi, taban da bulunan ates ge¢is igin bosluklar. vs. oldugu i¢in bu bos hacimler diisiilerek,
1 m® firn hacmine faydali hacim dikkate alinarak 120-140 adet tugla veya kiremit
konabilecegi kabuliine gore yillik imalat miktar1 hesaplanir.

a) Hoffman veya Zikzak firmlarda:
- Suni kurutmasi bulunan fabrikalar i¢in Kapasite:
K (Adet/Y1l) = Firin Hacmi (m3) x 4 - 9 (Sarj/ay) x 120-140 (adet/ m3) x 10 - 12 (ay)

- Suni kurutmasi bulunmayan fabrikalar i¢in Kapasite:
K (Adet/Y1l) = Firin Hacmi (m3) x 4 - 9 (Sarj/ay) x 120-140 (adet/ m3) x 8 - 10 (ay)

b) Tiinel firinlarda:
Tiinel firinlarda glinde 24 saat, yilda 330 is giinii esas alinarak kapasite hesaplanir.

K (Adet/Y1l) = 1 saatte firindan cikan Tugla/Kiremit adedi (adet/saat) x 24 saat x 330 giin

(Uriin Kodu: Blok tugla: 23.32.11.10.00; Kaba ve Pres Tugla vb. Esya: 23.32.11.30.01;
Kiremit: 23.32.12.50.00)



6- ihtiya¢c Maddeleri:

- Toprak ihtiyaci: (Tiiketim Kodu: 08.12.22)
Bir ton ham topraktan 285 - 330 adet tugla veya 260 - 310 adet kiremit imal edilecegi kabul
edilerek toprak ihtiyaci hesaplanir.

Tugla iiretiminde Toprak ihtiyaci (Ton/y1l) = K (Adet/Y1l) / 285 - 330
Kiremit iiretiminde Toprak ihtiyaci (Ton/Y1l) = K (Adet/Y1l) / 260 — 310

- Enerji (yakit) ihtiyaci: (Tiiketim Kodu: Linyit 05.20.10; Dogalgaz 06.20.10)
Suni kurutmasi bulunmayan firmalarda

o 1 kg pismis tugla i¢in 320400 kCal,

o 1 kg pismis kiremit i¢in ise 250-400 kCal

harcanacagi kabul edilerek, yakit ihtiyaci hesaplanir.

Suni kurutmasi bulunan firmalarda
o 1 kg pismis tugla i¢in 400-550 kCal,
o 1 kg pismis kiremit igin ise 450-600 kCal
harcanacagi kabul edilerek, yakit ihtiyaci hesaplanir.

Tugla iiretiminde Enerji (yakit) ihtiyac1 Hesaba:

Suni kurutmas1 bulunmayan firmalarda;

Yakit ihtiyaci (Kg/Yil) = [K (Adet/Yil) x 2,8 (kg./adet) x 320-400 (Kcal)] / Yakitin
Kalorifik giicii (Kcal/Kg)

Suni kurutmasi bulunan firmalarda;
Yakit ihtiyact (Kg/Yil) = [K (Adet/Yil) x 2,8 (kg./adet) x 400-550 (Kcal)] / Yakitin
Kalorifik giicii (Kcal/Kg)

Kiremit iiretiminde Enerji (yakit) ihtiyac1 Hesaba:

Suni kurutmas1 bulunmayan firmalarda;

Yakit fhtiyacr (Kg/Yil) = [K (Adet/Yil) x 3 (kg./adet) x 250400 (Kcal)] / Yakitin
Kalorifik giicii (Kcal/Kg)

Suni kurutmasi bulunan firmalarda;
Yakit Thtiyacr (Kg/Yil) = [K (Adet/Yil) x 3 (kg./adet) x 450-600 (Kcal)] / Yakitin
Kalorifik giicii (Kcal/Kg)

NOTLAR:

1)

2)
3)

4)

Standart pismis tugla veya kiremit daha farkli ortalama bir agirlikta iiretiliyor ise, firma bu
durumu belgelendirmek icin Akredite Laboratuvar sonuglari, TSE belgeleri ve CE beyanlari
dikkate alinir. Bu durum kapasite raporunda agik olarak belirtilmelidir.
Mevcut Sarj sayilar1 firmalar i¢in asgari (minimum) degerlerdir. Firmanin sarj sayis1 daha
fazla ise bu durum igyerindeki iiretim fOyleri ile tespit edilir.
I m? firm hacmine faydali alan dikkate alinarak daha farkli sayida tugla veya kiremit
sig1yorsa, bu durum fiili sayim yontemiyle tespit edilir.
Fabrikanin kullandig1 hammadde (toprak) mevcut verilere uymuyorsa; fabrikanin kullandig
ham topraktaki rutubet ve ham topragin yogunlugu baz aliarak, 1 ton iirlin i¢in ne kadar
ham toprak ihtiyaci1 oldugu, Laboratuvar verileri dikkate alinarak tespit edilir.
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