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1. AMAC

Madeni yag harmanlama yani “iiretim” tesisinin teorik kapasitesinin hesaplanmasinda,
tesisin teknik oOzellikleri, laboratuvar imkanlari, sertifikasyonlarinin yani sira Uretimin
yetkinlik derecelendirilmesinin yapilabilmesi igin tiretilen iirliniin niteligi ve ¢esitliliginin
de dikkate alinmas1 gerekmektedir.

Bu dokiiman ve EK-A Listesi madeni yag harmanlamasi yapilan tesislerin kapasite ve
uretim yetkinliklerinin en dogru sekilde hesaplanmasina yardimeci olmak amact ile
hazirlanmistir. Kapasite raporu diizenlenen tesisin madeni yag iiretiminde geldigi asamay1
ve bu alanda yapilan teknolojik ve isletme yatirimlarinin gorece seviyesini yansitmak
Uzere; laboratuvar imkanlari ve sertifikasyonlarinin yani sira iiretilen {irlintin niteligi ve
cesitliligi derecelendirilerek tesisin Gretim yetkinlik puani belirlenir. Bu rehber, tesisin
uretim kapasitesi ile birlikte Ek-A’da verilen kriterlere gore bir tretim yetkinlik puani
belirler.

2.KAPSAM

Bu kriter, madeni yag tesislerinde tanker hari¢ ambalajli kaplara (varil, plastik ve tencke
kap, bidon vb.) yapilan madeni yag ve miistahzarlarin iiretim ve dolumuna iliskin kapasite
hesaplamasini kapsar.

3. TANIMLAR

3.1 Mamul

Madeni yag tesisinde harmanlamasi yapilan madeni yag ve gresler mamul olarak
adlandirilir. Greslerin kapasite hesaplamasi uretim tekniklerinin farkli olmasi sebebi ile
madeni yagdan ayri hesaplanir.

3.1.1 Madeni Yaglar

Madeni yaglar; degisik viskozitedeki mineral veya petrol esasli olmayan ve kimyasal
sentez yontemleriyle elde edilen sentetik esasli baz yaglarin ve bu baz yaglara katilan,
aginmay1, paslanmayi, koOpirmeyi ve oksitlenmeyi Onleyici, viskozite ayarlayici,
dispersiyon ve basinca dayaniklilik gibi fiziksel ve kimyasal 6zellikler kazandirici gesitli
katiklar ile harmanlamasi ve muhtelif ambalajlara doldurulmasi islemine tabi tutulmak
suretiyle imal edilen mamullerdir.

Madeni yaglar, motor ve otomotiv disli yaglari, endustriyel yaglar, gresler ve yaglama
miistahzarlar1 olarak siiflandirilirlar.

3.1.1.1 Motor ve Otomotiv Disli Yaglari

I¢ten yanmali motorlarda ve disli sistemlerinde kullanilmak amaciyla mineral, yar1 sentetik
ve sentetik bazli yaglarin katiklarla belirli standartlari ve sartnameleri saglayacak sekilde
harmanlanmast ile Uretilen yaglardir.




3.1.1.2 Endustriyel Yaglar
Hidrolik yaglar, tiirbin yaglari, isleme yaglar1 (metal, deri, tekstil, vb.), 1s1l islem yaglari,
kalip ayiricilar, proses yaglar1 (kauguk, lastik) vb. gibi endiistriyel uygulamalarda
kullanilmak amaciyla mineral, yar1 sentetik ve sentetik bazli yaglarin katiklar ve/veya
miistahzarlar ile belirli standartlar1 ve sartnameleri karsilayacak sekilde harmanlanmasi ile
uretilen yaglardir.

3.1.1.3 Yaglama Miistahzar

Yaglama miistahzarlari; kesici aletleri yaglamaya mahsus, esasi yag olan yaglama
miistahzarlari, civata veya somun gevsetme miistahzarlari, pas veya korozyonu Onleyici
mistahzarlar ve dokim kaliplarina mahsus yaglama miistahzarlari, dokumaya elverisli
maddelerin, deri ve kdselenin, post ve kirklerin veya diger maddelerin kati ve sivi yaglarla
yaglanmasina mahsus mustahzarlar, akiskanligi duzenleyici mustahzarlar ile viskozite
gelistirici miistahzarlardir.

NOT: ihtiyagc maddelerinde baz yag veya madeni yag bulunan 3529-Baska Yerde
Siniflandiriimamis Kimyasal Uriinler-7-Muhtelif Kimyasallar ve Otomotiv Urtinleri
Kriterine dahil olan tiriinlerin kapasite hesaplari; ilk kapasite ise teorik kapasitenin %15°1
alinarak yenileme ise son ii¢ yilin fiili tiretimlerinin %25 gelistirme payr alinarak
hesaplanir

3.1.1.4 Gresler
Gres; kalinlastirici, katik ve baz yagdan olusan yiiksek sicaklikta 6zel prosesle iiretilen
kat1 veya yari kat1 halde bulunan iiriindiir.

3.2 Tuketim Maddeleri ile Hammaddeler

Mamul tretiminde kullanilan Grup 1, II, III, IV, V baz yaglar, madeni yag katkilari,
ekstraktlar, soguk islem yaglar1 ile ambalaj (varil, bidon, sise vb.) ve ambalaj
malzemeleridir.

3.2.1 Baz Yaglar

Amerikan Petrol Enstitlisi “API” ve Avrupa Madeni Yag Endiistrisi Teknik Birligi
“ATIEL” tarafindan yapilan siniflandirmaya gore baz yaglar karakteristigine ve Uretim
metoduna gore asagida verilen tabloda belirtildigi tizere 5 ana grupta incelenir.

Grup Viskozite Doymus Hidrokarbon | Kikirt Icerigi

Endeksi Icerigi (Yo Agirhk)
(Y% Agirhk)

| * 80-120 <90 % > 0,03 %

I 80-120 > 90% <0,03 %

i > 120 >90% <0,03 %

v PoliAlfaOlefinler (PAO)

\% Grup LI, 111, IV’ de yer almayan naftanik esasli olanlar dahil tim
baz yaglar.

e Grup I Baz yaglar genel olarak Spindle oil, Light Neutral, Heavy Neutral, Bright
Stock, Spindle Ekstrakt baz yaglar veya bu baz yaglara muadil olarak iiretilen baska
1simli veya vasifli baz yaglardir.



4.MAKINE VE TECHIZAT

4.1 Tank ve Stok Sahasi

Madeni yag tesisi mamuliin stoklandig1 ve harmanlandigi tanklara, hammadde, mamul ve
ambalajlanmis Urlinlerin depolanacagi acik veya kapali stok sahasina sahip olmalidir.

4.2 Hammadde Tanklari:

Madeni yag tesisi smirlar1 icerisinde hammaddelerin stoklandig: tanklardir. Hesaplamada
olcu birimi olarak metrekip (m?®) kullanilir. Eksper tarafindan yapilan tetkikte, hammadde
tanklarinin taban olclleri (¢cap, en, boy) ve yukseklikleri fiilen tespit edilerek kapasite
raporuna yazilir.

4.3 Mamul Tanklar:

Madeni yag tesisi smirlari igerisinde dokme mamullerin stoklandigi tanklardir.
Hesaplamada 6lct birimi olarak metrekiip (m®) kullanilir. Eksper tarafindan yapilan
tetkikte mamul tanklarinin taban O6lclleri (cap, en, boy) ve yukseklikleri fiilen tespit
edilerek kapasite raporuna yazilacaktir.

4.4 Harmanlama Tanklar:

Madeni yag tesisi sinirlart igerisinde kapali alanda mamul elde etmek {izere
hammaddelerin harmanlandig1 metal tanklardir. Hesaplamada 6l¢ii birimi olarak metrekiip
(m®) kullanilur.

Eksper tarafindan yapilan tetkikte harmanlama tanklarinin taban 6lguleri (¢ap, en, boy) ve
yiikseklikleri fiilen tespit edilerek kapasite raporuna yazilacaktir. Bu tanklar, tirlinleri
karigtirabilecek bir karistirma ve varsa isitma techizathh ve teknik emniyet geregi
topraklamalar1 yapilmis olmalidir.

4.5 Dolum Unitesi
Cesitli hacimlerde ambalaj (bidon, varil, plastik ve teneke kaplar vb.) dolum yapabilen
otomatik veya yar1 otomatik makineleri ifade eder.

4.6 Pompalar
Her tiirli glcte sirkilasyon ve basma pompalarini ifade eder.

4.7 Borulama Sistemi
Hammadde, harmanlama, mamul tanklar ile ambalaj dolum makineleri arasinda paralel
veya seri baglantili borulama sistemini ifade eder.

4.8 Laboratuvar ve Test Cihazlan

Madeni yag tesisinin laboratuvarinin cihaz ve donanimi, hammadde ve harmanlanan
uriniin kalite kontrolii ve/veya miisteri incelemesi yapilabilecek altyapida olmalidir. Bu
cihazlar EK-A Liste’de detayli olarak belirtilen nitelikte; yogunluk, viskozite test cihazi
(40 °C - 100 °C 6l¢me yapabilen), toplam baz/asit numarasi test cihazi, kopiik test cihazi,
akma noktasi ve parlama noktasi test cihazi vb. test ve 6lcim yapan diger cihazlardir.
Laboratuvarda hassas terazi, pH metre, termometre, agik kap alevlenme noktasi cihazlari
zorunlu olarak bulunmalidir.



Laboratuvarda kullanilan cihazlarin, sirket demirbaslarinda bulunmasi ve ¢alisir
durumda olmast zorunludur. Laboratuvar cihazlarmin yillik kalibrasyon program
dahilinde Kkalibre edildiginin belgelendirilmesi gerekmektedir. TURKAK ’tan akredite
olmus kalibrasyon laboratuvarindan hizmet alinmalidir.

Firma mulkiyetinde olmayan ancak kiralik test cihazlar1 var ise (leasing haric), kiralama
ile ilgili not yazilir. Kiralik cihazlara tablodaki puaninin yaris1 verilir.

Laboratuvarda gorev alacak personel madeni yag tesisi ile tam zamanl is sozlesmesi
bulunan kimya miihendisi, kimyager veya laborant olmalidir. Madeni yag tesisinde
laboratuvari igletmeye yetkili uzman personelin (Kimya miihendisi/Kimyager) bulunmasi
gerekir. Isyerinde uzman personel yoksa kapasite raporu diizenlenmez.

4.9 Agirhik Olgum Aletleri
Cesitli agirliklar1 Olcebilen kantar ve terazilerdir. Bu oOlgiim aletleri firmanin yillik
kalibrasyon program dahilinde kalibre edildiginin belgelendirilmesi gerekmektedir.

4.10 Isitma Sistemi

Kullanilan 1sitma sisteminin cinsi (buhar kazanli, kizgin yag kazanl, elektrikli 1sitmals,
brulorlt vb.) ve kapasitesi belirtilecektir. Hesaplamada 0Ol¢t birimi olarak kcal/saat
kullanilir.

5. MADENI YAG TESiSI KAPASITE HESAPLAMASI

Tesislerin hammadde, mamul stoklama ve harmanlama kapasitelerinin yani sira fiziki ve
teknik olarak belirtilen {iriinlerin {iretiminin is akis1 agisindan yapilip yapilamayacagi
hususunun 6zellikle dikkate alinmasi gerekir.

Hesaplanarak bulunan harmanlama, dolum ve stoklama kapasiteleri arasinda darbogaz
aragtirmasi yapilarak bulunan miktar yillik kapasite olarak kabul edilir.

5.1 Stoklama Kapasitesi Hesaplamasi

Madeni yag harmanlamasi yapan tesislerde kapasite tespit edilirken, bu kritere gore tesiste
bulunmas1 gerekli makine ve tesisatin, is yerinde kurulu ve calismaya hazir veya calisir
durumda olmasi gerekir.

Tesiste en az baz yag grup sayist kadar hammadde stoklama tanki bulunmalidir.
Hammadde stok tanklarinin toplam hacmi, harmanlama tanklarinin toplam hacminin en az
iki kat1 olmalidur.

Stoklama
Kapasitesi(kg/yil) = (Stoklama tanklari1 hacmi / 2) (M3) x 0.90 x d (gr/cm3) x (300 giin) x 1000

Bu formiildeki; d=Yogunluk, 0,90 gr/cm3 Tank Faydali Hacmi = %90 ifade eder.



Baz yaglar rafineriden ve ithalat terminallerinden deniz veya kara tankerleri ile
tasindigindan; tanker hacimleri ile baz yag stok tanklarinin hacimleri arasindaki orana ve
bu yaglarin stok tanklarina aktarma siireleri ve ayrica madeni yag tesisinde sahip olunan
dolum makinalari, forklift ve depo alani biiylikligli de goz Oniine alinarak baz yagin stok
tanklarina bosaltilmasindan paketlenmesi ve dagitimina kadar siirecte yeterli personel olup
olmadig1 hususlar1 goz 6niinde bulundurulmalidir.

Hammadde, mamul stok ve harmanlama tanklari, stok sahalart ve personel sayisinin
yeterliligi agisindan liretimin devamliliginin saglanmadigi tespit edilen tesislerde, kapasite
hesabi yapilirken randiman faktorii (R) %50°ye kadar diistirtilebilir.

5.2 Harmanlama Kapasitesi Hesaplamasi

Harmanlama kapasitesi, glinde (8 saatte) 1 sarj Uzerinden asagidaki formile gore
hesaplanir.

Harmanlama kapasitesi (kg/y1l) = Harmanlama tanklar1 kapasitesi (m3) x 0,90 x d (gr/cm3) x 300
gin x 1000 x R

R= Randiman faktori
d=Yogunluk, 0,90 gr/cm®
Tank Faydali Hacmi = %90

“Harmanlama Kkapasitesi” formilinde kullanilan “Harmanlama randiman faktori
(R)”, Ek-A “Uretim Yetkinlik Puam” bulunarak hesaplanir. Ek-A formu odada
muhafaza edilir.

Bilgilendirme Notu:

Petrol Piyasasi Lisans Yonetmeligi’nin 7 inci maddesi uyarinca madeni yag lisans1 basvurularinda
ibraz edilecek kapasite raporunda; atik madeni yagdan baz yag iiretimi faaliyetinde bulunacaklarin
iretim yetkinlik puaninin en %55, diger madeni yag lisansi basvurularinda bulunacaklarin ise
iiretim yetkinlik puaninin en az %50 olmasi1 gerekmektedir.

Bilgilendirme Notu 2:

Madeni yag iiretiminde Bakanligin belirledigi oranlarda atik madeni yag geri doniisiimii ile geri
kazanilmis baz yag kullanilmasi durumunda ihtiya¢ maddelerinde ““ atik yagdan geri kazanilmis
baz yag” olarak belirtilip ilgili baz yag grubu parantez igerisinde belirtilmelidir.




5.3 Dolum Makineleri Kapasitesi Hesaplamasi

Eksper heyetince, isletmenin igsyerinde, mamullerini fiilen doldurdugu ambalaj cinsleri ve
ambalaj turlerinin bir adedinin aldig1 net mamul miktari tespit edilir. Ambalaj tiirii ve aldig1
net (kg/adet) mamul miktarlarina gére ayri ayri ambalaj hesabi yapilarak ambalaj
kapasitesi hesap edilir.

K (Ambalajlama Kapasitesi), (adet/y1l) = adet/saat (kutu, sise, varil, bidon vb. kaplar) x 8 x
300 xR

K (Dolum Kapasitesi) (kg/yil) = K (Ambalajlama Kapasitesi), (adet/yil) x Birim ambalajin
net agirhig1 (kg/adet)

R= Randiman faktérii (Otomatik Makinelerde %80, Yar1 Otomatik Makinelerde %60 olarak
alinir)

5.4 Hammadde Thtiyacinin Hesaplamasi
Tesiste hangi cins iirliniin imal edildigi, bu iiretimde kullanilmis olan baz yag ile madeni
yag katki maddelerinin kullanilma oranlar1 veya miktarlari, fiili Gretim ve sarfiyat goz
Onune almarak firmalarin resmi kayit ve belgelerinden tespit edilir ve hammadde hesaplari
firmaca bildirilen oranlar dahilinde yapilir.

Not: Kapasite raporunun “Kapasite Hesab1” tablosunda tim driinleri kapsayacak sekilde
tek formal yazilir.

HAMMADDE TABLOSU

Hammadde Gruplari (Hammadde hesaplamasi asagidaki tablo esas alinarak beyan
edilir.)

Grup | Baz Yaglar *

* Grup 1 Baz yaglar genel olarak Spindle oil, Light Neutral, Heavy Neutral, Bright Stock
baz yaglarveya bu baz yaglara muadil olarak Uretilen baska isimli veya vasifli baz
yaglardir.

Grup Il Baz Yaglar

Grup Il Baz Yaglar

Grup IV Baz Yaglar

Grup V Baz Yaglar

Polialfa olefinler (PAO)

Ekstraktlar

Soguk islem yaglar

Madeni Yag Katki Maddeleri**
**White sprit, bitkisel ve hayvansal yaglar ile toluen madeni yag katki maddesi degildir.

Ambalajlar (varil, bidon, sise vb.) ve ambalaj malzemeleridir.




Mamullerin formulasyonlarinda atik madeni yaglar, atik bitkisel ve hayvansal yaglar ile
solventler hammadde olarak degerlendirilmeye alinmaz.

Kapasite rapor hesaplamalarinda yaglama miistahzarlar icin belirlenecek rakam
toplam imalat icin tespit edilen rakamin % 15’ini gecemez. Bu iirlinler genellikle 5
litrelik ambalajlar halinde piyasaya sunulan {iriinlerdir.

e Kapasite raporlarinda bu siniflamalar disinda ticari isimler ve gumrik tarife
istatistik pozisyon(GTIP) numaralar1 kesinlikle kullanilmaz.

e Sadece varil dolumu yapilan tesisler icin kapasite raporu diizenlenmez.

e Varil dolumunda dolumun yami sira pozisyonlama, doldurma, tasima ve
paletleme islemleri elle yapiliyor ise varil dolum orani toplam imalatin %5’ini
gecemez.

e Dokme islemine, tanker dolumuna kapasite raporu verilmez.

e Madeni yag ve miistahzar imalatiyla beraber ayni1 makine tesisatla bagska mamul
tiretimine kapasiteraporu diizenlenmez

6. KAPASITE RAPORUNUN SURESI

[1k kapasite raporlarinda onaylandig1 tarihten itibaren bir y1l gecerlilik siiresi verilir. Enerji
Piyasas1 Diizenleme Kurumundan lisans aldiktan sonra lisans suresi dikkate alinarak
kapasite raporu yenilemelerinde iki yil gecerlilik siiresi verilir Yenilemelerde lisansin
devam edip etmedigi, ediyorsa siiresi belgelendirilerek kapasite raporuna Ek-A’da
belirtilen yeterlilik puani ile birlikte yazilir. Yenilemelerde EPDK lisanst siiresi bitmis,
bir yildan az kalmis veya EPDK lisansi heniiz alinmamis ise rapora bir yil gegerlilik stresi
verilir.

7.GRES YAGI URETIMI

Tesiste kurulu bulunmas1 gereken makine ve tesisat ile isgilicii madeni yag iiretimi i¢in
tanimlanan kapsamda ele alinir. Gres yag: Uretiminde gres yagi reaktorl ile birlikte
hammadde ve dolumkazanlari, homojenizetdr ve degirmenli dolum uUnitesi olmasi
gereklidir. Tesis gres dolum kapasitesinin hesaplanarak darbogaz olup olmadigi tespit
edilir.

7.1 Gres Yag Uretiminde Kullamilan Hammaddeler

Gres tiretiminde kullanilan baslica hammaddeler baz yaglar, ekstraktlar, metal hidroksitler,
12-Hidroksi stearik asit, don yagi asidi, diger katiklardir (don yagi, kireg vb).

7.2 Gres Yag1 Harmanlama Kapasitesi
Harmanlama kapasitesi, giinde (8 saatte) 1 sarj Uzerinden asagidaki formile gore
hesaplanir.

Harmanlama kapasitesi (kg/y1l) = Harmanlama tanklar1 kapasitesi (m3) x 0,90 x d (gr/cm3) x 300

gun x 1000 x R




“Harmanlama Kkapasitesi” formilinde kullanilan “Harmanlama randiman faktori
(R)”, EK-A “Uretim Yetkinlik Puam1” bulunarak hesaplanir.

7.3 Gres Yag1 Dolum Kapasitesi

Eksper heyetince, isletmenin isyerinde, mamullerini fiilen doldurdugu ambalaj cinsleri ve
ambalaj turlerinin bir adedinin aldig1 net mamul miktar1 tespit edilir. Ambalaj tiirii ve aldig
net (kg/adet) mamul miktarlarina gore ayri ayri ambalaj hesabi yapilarak ambalaj
kapasitesi hesap edilir

K (Ambalajlama Kapasitesi), (adet/y1l) = adet/saat (kutu, sise, varil, bidon vb. kaplar) x 8 x
300 xR

K (Dolum Kapasitesi) (kg/yil) = K (Ambalajlama Kapasitesi), (adet/yil) X Birim ambalajin
netagirhig: (kg/adet)

R= Randiman faktori (Otomatik Makinelerde %80, Yar1 Otomatik Makinelerde %60, olarak
alinir)
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EK-A MADENI YAG TESISLERINDE URETIM YETKINLIK
DEGERLENDIRME FORMU

Bu bolimde madeni yag (lretim tesisleri, madeni yag kriterinde agiklandigi sekilde
yapilacak kapasite hesaplamasinin yani sira, kalite, satis ve ihracat, kapasite kriterleri,
uzman personel ve laboratuvar alt yapilar1 dikkate alinarak iiretim yetkinlik gostergesi
olarak 0 ile 100 puan arasinda degerlendirilir. Bu degerlendirmenin sonucu kapasite raporu
ile birlikte "URETIM YETKINLIK PUANI =.../100” olarak rapora derg¢ edilir. Bulunan
bu puan, “Harmanlama Kapasitesi Hesaplamasi” bolimindeki R= Harmanlama randiman
faktori olarak alinir.

A. KALITE
Tesisin retim ve Urilin kalitesinin takibine istinaden bir kalite plan1 ve kalite yOnetim
sistemi bulunmalidir. Bu kalite yonetim sistemlerinin asagida belirtilen sistemler veya
esdegeri olarak onaylanmis diger sistemler olmasi beklenir. Kalite yonetim sistemi
kapasite raporunda belirtilir.

PUAN TESISE
(Maks.Toplam 15 puan) | VERILEN

Kriterler PUAN

Kalite Yonetim Sistemi 2

(1SO 9001)

Cevre Yonetim Sisteme 2

(I1SO 14001)

Is Saghg ve Giivenligi 2

Yonetim Sistemi (1ISO

45001)

Otomotiv Kalite 2

Yonetim Sistemi ( 1SO

TS 16949)

Laboratuvar 4

Akreditasyon  Sistemi

(ISO 17025)

Bilgi Giivenligi Yonetim 3

Sistemi (ISO 27001)

TOPLAM PUAN 15
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B. SATIS VE iHRACAT

Tesiste bir dnceki y1l yapilan Uretim miktarlarina iliskin bilgiler kayit altina alinmalidir ve

yillik isletme cetveline uygun olmalidir.

PUAN TESISE
Kriterler (Maks. VERILEN
Toplam PUAN
20puan)
Toplam satis miktari (ton)
x >10.000 10
10.000 > x > 5.000 8
5.000 > x>1.000 5
1.000 > x 3
Thracat satislar
x > 3.000 10
3.000 > x > 2.000 8
2.000 > x >1.000 5
TOPLAM PUAN 20

satiglardir.

! Toplam ihracat satiglari: Transit ihrakiye dahil olmak Gzere ihracat kayith
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C. TESIS KAPASITESI
Ekipmanlara iliskin bilgiler icin katalog, fatura bilgisi veya yeminli mali miisavir onayl
demirbagkayitlar gecerli olacaktir.

PUAN TESISE
Kriterler (Maks. VERILEN
Toplam 30 PUAN
puan)
Toplam hammadde depolama tank hacmi
(m®)
x >3.000 12
3.000 > x >1.000 10
1.000 > x > 500 8
500 > x 5
Toplam  otomatik  dolum  makinesi
kapasitesi (adet/saat)
>1.000 7
1.000 > x > 500 5
Toplam kapali ambalajli mamul ambar stok 3
hacmi (m3) > 5.000
Yangin (itfaiye) raporu 2
Otomatik palet sarma makinasi 3
Kimyasal ve Biyolojik aritma tesisi 3
(OSB arntma tesisi kullaniliyorsa da
puanlanir.)
TOPLAM PUAN 30
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D. UZMAN PERSONEL

Tesiste gorevli mihendis, kimyager, laborant, vb. uzman personelle yapilan Is
Sozlesmeleri istenilir. Burada amag tesiste yetkin uzman personelin gorev alip almadiginin
kontroluddr.

PUAN TESISE
Kriterler (Maks. VERILEN
Toplam 15 PUAN
puan)
Madeni Yag Uretim Tesisinde ¢alisan toplam is¢i sayisi
X > 50 7
50>x>20 5
20 > X 3

Uzman personel (mihendis,kimyager, laborant) sayisi

x> 10 8
10>x>5
5>X
TOPLAM 15

E. LABORATUVAR ALTYAPISI

Firma laboratuvarinda ulusal veya uluslararas1 kabul edilmis test metotlarina uygun
cihazlar bulundurmak ve bu cihazlar1 demirbaslarina kaydettirmek durumundadir. Sirket
demirbaglarinda bulunan ve/veya kiralik olup c¢alisir vaziyette olan cihazlar
degerlendirmeye alinir. Firma miilkiyetinde olmayan ancak kiralik test cihazlari var ise,
kiralama ile ilgili not yazilir. Kiralik cihazlara tablodaki puaninin yarisi verilir.



1.Madeni Yag Uretimi Laboratuvar Cihazlan

2.Gres Yag1 Uretimi Laboratuvar Cihazlan

Kriterler PUAN TESISE Kriterler PUAN | TESISE
(Belirtilen (Toplam | VERILEN (Belirtilen cihazlar var| (Toplam | VERILEN
cihazlar var ise 20 puan) PUAN ise puan verilecek) 20 PUAN
puan verilecek) puan)
FTIR 3 FTIR 3
ICP 2 Akma Noktas1 Test 2
Akma Noktas1 Test 2 Cihazi
Cihazi —— . Otomatik Viskozite 2
Otoma‘tlk Viskozite 2 Test Cihazi (40/100 °C)
Test Cihazi (407100 Dinamik Viskozite Test| 2
C.:) — . Cihaz1 (CCS veya
Dlnam‘lk Viskozite 2 Brookfield)
Test Cihaz1 (_CCS Reometre 1
veya B_rookflel_?() Oksidasyon stabilitesi 2
Petyonark |

- - Yogunluk Tayin Cihazi 0,5
Potansiyometrik 1
Titrator (TBN) Bakir korozyon 0,5
NOACK 0,5 Gres isleme makinesi 1
buharlagma kaybi Gres 'te damlama 1
test cihazi noktasi
Kopik Test Cihazi 0,5 Greslerde water spray 1
Air release test 0,5 off test cihaz1
cihazi Greslerde water wash 1
Yogunluk Tayin 0,5 out test cihazi
Cihaz1 Parlama noktasi test 1
Bakir korozyon 0,5 cihaz1
Karbon bakiyesi 0,5 Yag ayristirma test 1
test cihazi aparati
Kirilma indisi test 0,5 Penetrasyon @ 25°c 0,5
cihazi Timken test cihazi(four-f 0,5
Partikil sayma 0,5 ball test cihazi)
cihazi TOPLAM PUAN 20
Pas testi cihazi 0,5
Penetrasyon @ 0,5
25°c
Renk tayin cihazi 0,5
Su miktar1 tayin 0,5
cihazi
Sudan ayrilabilme 0,5
test cihazi
Timken test cihazi 0,5
veya dort bilya test
cthazi
TOPLAM PUAN 20
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Madeni Yag Uretimi I¢in Laboratuvar Cihazlar1 Tablosunu sadece madeni yag iiretimi
yapan firmalar, Gres Uretimi I¢in Laboratuvar Cihazlar1 Tablosunu ise sadece gres iiretimi
yapan firmalar puanlayacaktir. Madeni yag ve gres ayni tesiste iiretiliyor ise madeni yag
tiretim laboratuvar cihazlar1 ve gres liretim cihazlar1 her iki iiretim i¢in de ayri ayri
puanlanip Ek-A puani gres i¢in ve madeni yag icin ayr1 ayr1 hesaplanir.

Uretim yetkinlik degerlendirme formu gres ve madeni yag iiretimini bir arada yapan
firmalar i¢in “(PUANI1+PUAN2)/2”dir. Sadece gres uretimi yapan firmalar igin Uretim
yetkinlik degerlendirme puani “PUAN1”, sadece madeni yag tiretimi yapan firmalar igin
tiretim yetkinlik degerlendirme puani “PUAN2” olarak esas alinir.

TOPLAM = A+B+C+D+E=100

MADENI YAG iCiN RANDIMAN= (A+B+C+D+E1) /100= PUAN1

GRES YAGI iCIN RANDIMAN = (A+B+C+D+E2) /100=PUAN2

URETIM YETKINLIiK DEGERLENDIRME PUANI =(PUAN1+PUAN2)/2

URETIM YETKINLIiK DEGERLENDIRME PUANI: ....

NOT: Ek-A formu mali misavir, firma ve eksper heyeti onayli olmalidir.
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