GRUP : 3523
SABUN VE ARAP SABUNU URETIMIi

1. SABUN URETIMI
Sabun {iretimi batch sistemi veya kontinli sistem pisirme (sabunlastirma), kurutma,
sekillendirme ve ambalajlama islemlerinden olugsmaktadir.

1.1.  Batch (parti) Sistemi :

1.1.1. Sabun Pisirme :

Sabun pisirme kazanlarinin sekillerine goére hacimleri hesaplanir, sabun yogunlugu d=I oldugu
ve beher pisirme kazaninda 2 giinde 1 sarj yapildig1 (firma iiretim programina gore 3-4 giinde |
sarj’da olabilir), | sarjda kazan hacminin yaris1 kadar sabun iiretilebilecegi kabulii ile yillik kapasite
asagidaki sekilde hesaplanir.

2 giinde | Sarj alindig takdirde;

K(ton/yil)= V(m3) x1 x 0,50 x 300/2 giin
K(ton/yil)= Vx75

1.1.2.1 Sergi sahasinda sabunun kurutulmasi ve sekillendirilmesi :

Sergi sahalarinin alanlari m? cinsinden tesbit edilir (S). Beher sergi sahasina iki giinde bir
defa veya giinde bir defa ve beher metrekareye 40 kg. (0,040 ton) sabun hamuru dokiiliip
kurutulabilecegi dikkate alinarak yillik kapasite asagidaki sekilde hesaplanir.

2 glinde bir defa kurutma yapildiginda,

K (ton/y1l) = S(m?) x 0,040 (ton/m?) x 300/2 giin
K (ton/y1l) = S x6

Giinde bir defa kurutma yapildiginda,
K (ton/yil)= S x 12

Sabun pisirme, kurutma ve sekillendirmeden hangisi dar bogaz teskil ediyorsa tesisin kapasitesi
olarak kabul edilir.
Batch sistemi, sergili kurutma ve sekillendirme ile tiretilen sabunlar i¢in ihtiya¢ maddeleri :
| %
Sabunluk yag (Don yagi, zeytin yagiprina yagi, koko yagi, palm 70
cekirdegi yagi, palm yagi, palm olein yagi, palm stearin yagi, findik
yag1, aycicegi yagi vb.)

Sud kostik (% 98-99 kat) 12
Benzoil peroksit 0,02
Esans 0,5-1,3
Fiksator 0,2
Hutban kagidi 0,125
Boya 0,01
Tuz 12
Oksalik asit ve fosforik asit 1
Hidrojen peroksit (% 55°1ik) 2
Sodyum klorit 1,5



Ayrica pisirme kazanlart i¢in kullanilan yakit hesaplanir, firma talebine gére ambalaj malzemesi
hesabi yapilir.

NOT: Firma talebine gore sabunluk yag toplam % 70’1 asmamak sartiyla yag cinslerine gore ayr1
ayr1 verilebilir.

1.1.2.2 Yar1 otomatik veya otomatik makinalarda kurutma, sekillendirme, ambalajlama:
Sabun kurutma : Kurutma silolar1 (ahsap veya paslanmaz ¢elik), atomizer  (Sabun
cipsi, toz sabun),

Katkilarin katilmasi : Karistiricilt kazan, melanjor v.b.,

Ekstriizyon : Sabun makarnast ve profil cekme, kesme,

Sekillendirme : Sekillendirme presleri (beher presteki kalip adedi, dakikadaki
vurus adedi, | sabunun agirligy),

Ambalajlama : Sarma, posetleme, kutulama.

Bu tnitelerin saatlik kapasiteleri eksper heyetince mahallinde yapilacak inceleme ve oOlglimler
sonucunda ton cinsinden tesbit edilir. Sabun pisirme kazanlarinin toplam kapasitesi ile mukayese
edilerek dar bogaz teskil eden iinitenin saatlik kapasitesi ve eksper heyetinin tesbit edecegi % 70 -
% 90 arasinda ¢alisma verimi esas alinarak yillik kapasite asagidaki sekilde hesaplanir.

K (ton/y1l)= A (ton/saat) x 24 saat x 300 giin x R
R= % 70-%90

Batch sistemi, otomatik veya yar1 otomatik makinalarla iiretilen sabunlar i¢in ihtiya¢ maddeleri :
Banyo-Camasir % Tuvalet %

Sabunluk yag (Don yagi, zeytin yagi, 74 83

prina yag1, koko yagi, palm cekirdegi

yagi, palm yagi, polm olein yagi, palm

stearin yag1, findik yag,

aycicek yagi vb.)

sud kostik (% 100°1ik) 16 16
Tuz(ham) 12 12
Esans 0,7-1,5 -2,2
Esans stabilizatorleri 0,3 0,4
Sabun boyast 0,1 0,5
Titan dioksit 1 1
Optik beyazlaticilar (tinopal) 0,2 0,4
EDTA 0,5 0,5
Lucidol (Benzoil peroksit) 0,1 0,1
Hidrojen peroksit 2 0,2
Antioksidanlar (BHT vb.) 1 2
Lanolin 1 2
Vazelin 1 3
Parafin - 0,5
Sodyum Klorit 1 0,5
Fosforik asit (% 80°’lik) 0,5 0,25
Tasfiye (agartma)topragi 2 2,5
Sodyum silikat 1 1
CMC (karboksimetil selliiloz) 0,3 0,3
Magnezyum siilfat 0,2 0,4
Blankit(sodyum hidrosiilfit) 0,8 0,6
Miristik Asit 0,25 0,25



Kopiik arttirma ve stabilize maddeleri 0,5 1
Dietilen glikol 0,02 0,03
Regine ) 7
Etanol 0,02 0,02
Bakterisit 3,3 2
Stearik asit 1,3 2
Okzalik asit 0,5 1
Potasyum Hidroksit 0,05 1
Sitrik Asit 0,5 1
Natrosol (Hidroksietilselliiloz) 0,25 0,5
Polibien 0,5 0,5
Yag alkolleri 0,5 0,5
Dehydol-TA-25 0,5 0,5
Deodorize maddeleri 1 1
Nutrilan 0,5 1
Diger kimyasal maddeler ve katkilar 1 1,7

Not: Firma talebine gore sabunluk yaglar toplam % 74 ve % 83’{i asmamak sartiyla yag cinslerine
gore ayr1 ayri1 verilebilir.

1.2. Kontinii sistem:

1.2.1. Sabun pisirme (sabunlastirma):
Kontinii sistem, sabunlastirma tnitesinin kurucu firmaca garanti edilen saatlik (veya giinliik)
kapasitesi, yoksa eksper tarafindan saatlik kapasitesi tesbit edilir. Tesisin 24 saat caligma
zorunlulugu ve eksper heyetinin tesbit edecegi % 70-%90 arasinda ¢alisma verimi dikkate alinarak
yillik kapasite agagidaki sekilde hesaplanir.

K (ton/y1l)= A(ton/saat) x24 saatx300 giin x R
R=9% 70-% 90

1.2.2. Kurutma, sekillendirme, ambalajlama (yar1 otomatik-otomatik):

Sabun kurutma : Kurutma silolar1 (ahsap veya paslanmaz ¢elik), atomizer (sabun cipsi, toz
sabun),
Katkilarin katilmasi : Karistiricili kazan, melanjor v.b.,
Ekstriizyon : Sabun makarnasi ve profil cekme, kesme,
Sekillendirme : Presler(beher presteki kalip adedi, dakikadaki vurus adedi, 1
sabunun agirligi),
Ambalajlama : Sarma, posetleme, kutulama.

Bu iinitelerin saatlik kapasiteleri eksper heyetince mahallinde yapilacak inceleme ve olgiimler
(pisirme-sabunlagtirma {initesinin 24 saat ¢alisma zorunlulugu dikkate alinarak) sonucunda ton
cinsinden tesbit edilir, sabunlastirma iinitesinin kapasitesi ile mukayese edilerek dar bogaz teskil
eden tnitenin saatlik kapasitesi ve 0,70-0,90 arasinda c¢alisma verimi esas alinarak yillik kapasite
asagidaki seklide hesaplanir.

K (ton/y1l)= A (ton/saat) x 24 saat x 300 giin x R
R=% 70 - % 90

Ihtiyac maddeleri :

Banyo-Camasir % Tuvalet %
Sabunluk yag 74 83
Sud kostik (% 100°liik) 16 16
Tuz (ham) 12 12



Esans

Esans stabilizatorleri

Sabun boyas1 0,5

Titan dioksit

Optik beyazlaticilar (tinopal)
EDTA

Lucidol (Benzoil peroksit)
Hidrojen peroksit
Antioksidanlar (BHT vb.)
Lanolin

Vazelin

Parafin

Sodyum krorit

Fosforik asit (% 80°’lik)
Tasfiye (Agartma) topragi
Sodyum silikat
CMC(karboksimetil selliiloz)
Magnezyum siilfat

Blankit (sodyum hidrosiilfit)
Miristik Asit

Kopiik arttirma ve stabilize maddeleri
Dietilen glikol

Regine

Etanol

Bakterisit

Stearik asit

Okzalik asit

Potasyum Hidroksit

Sitrik Asit

Natrosol (Hidroksietilselliiloz)
Polibien

Yag alkolleri
Dehydol-TA-25

Deodorize Maddeleri
Nutrilan

Diger kimyasal maddeler ve katkilar

Ayrica yakit ve firma talebine gore ambalaj malzemesi hesab1 yapilir.
Banyo ve camasir sabunu miktarlart ayr1 ayr1 hesaplandig takdirde, ihtiya¢ maddeleri belirtilen
oranlar1 gegmeyecek sekilde hesaplanabilir.

Not: Firma talebine goére sabunluk yag toplam % 74 ve % 83’1 asmamak sartiyla yag cinslerine

gore ayr1 ayri1 verilebilir.

2. ARAP SABUNU URETIMi

Arap sabun pisirme kazanlarinin sekillerine gére hacimleri hesaplanir, sabun yogunlugu d=1
oldugu ve beher pisirme kazaninda 2 giin pisirme 1 giin bosaltma yapildig1 hesabiyla 3 giinde 1 sarj
yapildigi, 1 sarjda kazan hacminin % 85’1 kadar sabun iiretilebilecegi kabulii ile yillik kapasite

asagidaki sekilde hesaplanir.

K (ton/yil) = V (m®) x 1 x 0,85 x 300/3 giin

K (ton/yil) = V x 85
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Yaga nazaran sabun randiman1 % 250°dir.
Ihtiyag maddeleri (Mamul Uzerinden):
Sabunluk yag % 40
Potas kostik % 6,5
Ayrica yakit ve firma talebine gére ambalaj malzemesi hesab1 yapilir.

3- TOZ, KREM VE SIVI DETERJAN IMALATI KAPASITE KRITERI

I- Ev tipi, graniil veya kat1 haldeki deterjan imalati icin kapasite tespiti:
a) Atomizer tesisi olan firmalar icin:

Sicak hava ile graniillestirme (atomizer) tesisinin saatteki verimi (A) atomizer tesisi olusturan
iinitelerin otomatik kantarlarindan atomizasyona giren ve girmeyen maddeler igin tart1 siiresi ve
miktarina gore hesaplanir.

Kapasite: A= satteki verim, randiman (R) % 85, alinarak
24 saat ve 300 is giinii izerinden;

K= A x 24 x 300 x 0,85 formiiliine gore hesaplanir.

Ambalajlama {initesinin atomizer tesisinin kapasitesini karsilayip karsilamadigi, ambalajlanan
kutu adedi ve agirligi dikkate alinarak randiman (R) % 80 kabul edilerek krometraj ile tespit edilip
dar bogaz arastirmasi yapilarak tesisin kapasitesi tayin edilir.

Ana ve yardimci maddelerin toplam miktarlart % 100’ gegmemek iizere asagida belirtilen
siirlar dahilinde hesaplanir.
TOZ DETERJAN (ATOMIZER TESiSi OLAN):

MADDE ADI %

LAB Siilfonik asit tuzu % 16-30
Sodyum tripoli fosfat % 16-35
Sodyum karbonat % 10-30
Sodyum stilfat % 7-50
Sodyum bikarbonat % 7-20
Sodyum perborat % 5-25
Karboksi metil seliiloz % 1-5
Optik beyazlatict %0,1-1
Esans %0,1-1
Para toluen siilfonik asit % 0-4
Yag asitleri % 0-10
Sodyum silikat % 0-10
Sodyum metasilikat % 0-20
Sodyum hidroksit (% 50’lik) % 0-10
Sodyum hipoklorit % 0-2
Enzim % 0-0,5
EDTA % 0-5
Sabun tozu % 0-5

b) Atomizer Tesisi Olmayan Firmalar icin:
Karigtirma ve ambalajlama {initelerinin kapasiteleri tespit edilerek hangisinin dar bogaz teskil
ettigi bulunur. Kurutma, 6glitme ve eleme iinitelerinin yeterli olup olmadigi kontrol edilir.



Hesaplama yapilirken karigtirma kazaninin bir sarjda aldigi miktar ve (faydali hacim % 80
kabul edilerek) sarj stiresine (B) gore karistirma kapasitesi (A) bulunur. Yillik karistirma kapasitesi
ise giinliik ¢alisma siiresi 8 saat, randiman (R) % 80 ve yilda 300 is giinii ¢aligilacag kabul edilerek;

K=Ax8/B x300x 0,80

formiiliine gore hesaplanir.

Ambalajlama hesab1 ise ambalajin yapilis sekli (elle veya makina ile) dikkate alinarak makine
ile ambalajlamada randiman (R) % 65 kabul edilerek ambalajlarin agirligina gore giinde 8 saat yilda
300 is giinii ¢alisilacagi kabul edilerek kronometraj ile tespit edilir.

Toz Deterjan Ana Ve Yardimc1 Ham Madde Dagilim Yiizdeleri
(Atomizer tesisi olmayan)

MADDE ADI %
LAB Siilfonik asit % 16-30
Sodyum tripoli fosfat % 23-35
Sodyum karbonat % 0-25
Sodyum bikarbonat % 0-13
Sodyum siilfat % 0-20
Sodyum perborat % 5-25
Karboksi metil seliiloz % 0-3
Optik beyazlatici % 0,1-1
Esans % 0,1-1

I1- Sivi deterjan imalati kapasite kriterleri:

Karstiricilarin ve doldurma makinalarinin kapasitesi ayr1 ayri tespit edilerek dar bogaz
arastirmasi yapilir.

Karistirma kazanlarmin kapasitesi (faydali hacim % 90) kabul edilerek sarj siiresine (B) gore
bulunur.

Yillik kapasite ise giinlik caligma siiresi 8 saat, randiman (R) % 85 ve yilda 300 giin
calisilacagi kabul edilerek;

K=Ax8/B x 300 x0,85
formiiliine gore hesaplanir.

Doldurma kapasitesi ise; dolum makinalarinda yapilacak krometraja gore randiman (R) % 85
kabul edilerek 8 saat ve 300 1§ giinline gore hesaplanir.

Sivi Deterjan Ana Ve Yardimc1 Hammadde Dagilim Yiizdeleri

Madde Ad1 %

LAB Silfonik asit % 15-35
Trietanolamin

Sodyum hidroksit (% 50’lik) % 0-15
Ure % 0-15
Non iyonik % 0-10
Formalin % 0-1
Esans % 0-2
Sabun tozu % 0-2
Sodyum tripolifosfat % 0-2



Ii- Krem deterjan imalati kapasite Kriteri;

Karistiricilarin ve doldurma makinalarinin kapasitesi sivi deretjan imalatinda oldugu gibi
hesaplanir.

Bulunan kapasiteye gore ana ve yardimc1 hammaddelerin dagilim yiizdeleri:

Krem Deterjan Ana Ve Yardimc1 Hammadde Dagilim Yiizdeleri

Madde Adi %

LAB Siilfonik asit tuzu % 20-40
Sodyum tiripoli fosfat % 15-30
Sodyum karbonat % 10-20
Sodyum bikarbonat % 10-20
Karboksi metil seliiloz % 1-5
Optik beyazlatici % 0-1
Noniyonik % 0-5
Sodyum silikat, alkalin % 0-5
Trietanolamin % 0-10
Ure % 0-20
Esans % 0,1-2

Ana ve yardimci1 maddeler dagilim yiizdeleri listelerinde yer alan sodyum karbonat ve sodyum
bikarbonat ytlizde nispetlerinin toplamin1 asmamak kaydiyla kapasiteye boraks ilave edilebilecektir.

4- KOLONYA iMALATHANELERI:

1. Kolonya imalinde kullanilan dinlendirme kaplar1 hacimleri tespit olunur.

Paslanmaz ¢elik, bakir, alliminyum, cam veya poliester kapli malzemelerden yapilmis
olabilir. Fenni usullerle imalat yapan (karistirma, dinlendirme, stizme ve doldurma cihazlari
ile miicehhez) tesislerde dar bogaz arastirmasi yapilir.

2. Kolonyanin dinlendirme kabinda 20 giin bekletilecegi varsayilir (dinlendirme kab1 olmayan
tesislerde karistiricida ayni siire bekletilecegi kabul edilir ). Ozel sogutma  tertibati
bulunan (-5° C’ye kadar) bu siire 5 giin alinir.

3. Hesaplanan tiretim kapasitesinin % 90’1 kadar alkol ve % 1,5’8u kadar ucan yag ve % 0,5’1
kadar da fiksator ve gerekli ambalaj malzemeleri hesap edilir.



