2-TINERLER, SENTETIK VE SELLULOZIK VERNIKLER

isyerinde Bulunmasi Gereken Makine ve Tesisat

e« Hammadde tanklari, metalden, M3, cap ve ylkseklik yazilacak, (karistirma tanklarinin en az 2 kati
hacminde ve imalatta kullanilan her bir solventi depolamaya elverisli hammadde tanklari

imalat tanklari, metalden, M?, cap ve yukseklik yazilacak, kapali sistem ve karigtirma mekanizmali

Dolum Unitesi otomatik, yari otomatik veya manuel

Sikulasyon pompasi

Forklift, transpalet, ving, vb.nakil araclari

Kapali sistem borulama hatlari

Kompresor

Kapasite hesabi
Kapasite raporu dizenlenirken yukarida tanimlanan makine tesisati olan isletmeler icgin karistirma
kazanlarinin %80 doluluk, giinde bir sarj ve dolum makinelerine gére randiman alinir.

Kapasite = V(M3) x d x 0,80 x 300x R = ... ton/yil

V = Karistirma mikserlerinin hacmi, M3
d = Yogunluk 1 kg/litre alinir.
R = Randiman (Tam otomatik dolum makinesinde %90, yari otomatikte % 80, elle dolumda % 60 alinir.)

e Ik kapasite raporlarinda bu miktarin % 25’i kapasite olarak hesaplanir. Yenilemelerde ise; hesaplamalar
kritere goOre vyapilir ve raporda gosterilir, ancak mevcut yilin veya gecmis Uc vil fiili imalatindan en
blyigine hesaplamayla bulunan kapasiteyi gecmeyecek sekilde % 25 gelisme payi verilir.

e Fiili imalat tespitlerinde, kullanilan hammaddelerin (solventler) kriterde belirtilen hammaddeleri igermesi
gerekir. Tek hammaddelik fiili sarfiyat dikkate alinmaz.

e 10 M3 uUzeri olan tanklar depo tanki olarak dederlendirilir. Hesaplamalarda dikkate alinmaz.

Ornek Hesaplama

Yeterli makine ve tesisati ve 10 m®liik tiretim tanki olan bir tesis varsayalim.
Dolum makinesi yari otomatik olsun.

Teorik kapasite : 10x0,80x300x0,80= 1.920 ton/yil

ik kapasite verilecek ise : 1.920 x 0,25 = 480 ton/yil

Yenileme yapilacak ise ve gecmis Ug¢ yillik fiili Gretim miktarindan en yiksegi 480 ton oldugunu varsayarsak,
Yenileme kapasitesi : 480 x 1,25 = 600 ton/yil olacaktir.
Isyerinde fiili Gretim arttikga kapasiteyi 1.920 ton’a ulasincaya kadar arttirma imkani olur.

Tinerler igin Ham ve Yardimci Maddeler
Asagidaki formiillerden toplam %1000 asmayacak sekilde hammadde miktarlari hesaplanir. Ureticinin
formillerinde bulunan farkli solventler varsa bu solventler ayrica belirtilir ve diger solventlerin oranindan
dasuraldr. Toplam formul % 100’G gegmez.



Tiner gesitleri ve kullanilan hammadde ve yardimci madde oranlar (%)

. - L Hava Metal
Hammaddeler Sentenk S_ellulozlk Endustrlyel kurutmali | Firin tiner | Ambalaj
tiner tiner tiner X S
tiner tineri
White spirit veya kokusuz 90 - 95 _ _ _ _ _
solvent(*)
Toluen veya ksilen 5-10 30-75 80 - 95 50 -70 5-10 --
Ksilen veya white spirit -- 10 - 15 5-10 10 -15 90 - 95 80 - 90
Solvesso 100, Solvent - _ 520 _ _ _
Nafta, Solvesso 150
Alkoller -- 2-6 -- -- -- 10-20
Glikoller - 2-4 - - -
Esterler -- 2-30 -- 5-15 -- --
Ketonlar -- 10 -15 -- 5-15 -- --

(*) Ornegin Shellsol 40, Exxol D40 vb

Sentetik Vernikler ve Ahgap Koruyucular igin Ham ve Yardimci Maddeler

Hammaddeler Ahsap Koruyucu Sentetik Vernik%
White spirit 60 - 70 30-35
Esterler - 10-15
Ksilol - 5
Alkid veya Akrilik Regineler 20 - 35 40 - 60
Pigmentler 1-2 5-10
Kimyasal Katkilar 2-5 --

Selliilozik ve Poliiiretan Vernikler igin Ham ve Yardimci Maddeler

Hammadde Selliilozik Vernik Poliiiretan Vernik

Alkid regine 30 - 60 50 -85
Nitroseliloz 8-12 --
Ketonlar (MEK,MIBK,aseton) 3-6 &

Alkoller (Butonol, IPM, vb), Glikoller 3.14 .

Toluol, ksilol 20-40 5-20
Esterler (izo butil asetat , n.butil asetad) 4-8 3-5

Cinko stearat 1-8 1-8
katkilar 0,1-1 0,1-1

NOT: Higbir boya, vernik ve tiner tirinde benzol kullaniimaz. Bu maddelerin Uretimde kullanilan toluol, ksilol
vb. Aromatik solventlerin igerebilecekleri benzolden ileri gelen benzol miktari da %1’den fazla olamaz.




