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KiIMYASAL URUNLER
1- KOLOFAN RECINE IMALATI:

Kapasite:

Bu imalat, ham re¢ineden su buhari distilasyonu ile kolafan ve terebentin istihsalinden ibarettir.
Bu sebeple bu imalat niteligine sahip olmayan tesislerin kapasitesi tespit edilemez.

Ham recineden distilasyon ile kolofan istihsal eden tesislerde 100 kg. ham re¢ineden 72 kg.
kolofan ve 17 kg. terebantin elde edildigi kabul edilmistir. Kampanya siiresi 240 giindiir.

Bu sekilde ¢alisan distilasyon tesisinin kapasitesinin tespitinde asagidaki dort unsur gézoniinde
tutulur:

a) Eritme Kazani:

Ham reginenin eritildigi kazandir. 8 saatte 2 eritme yapilabilecegi ve kazan hacminin %
80’inden istifade edilebilecegi kabul olunur. Kazan hacmini hesaplamaya esas teskil eden Olgiiler
tespit ve kaydedilir.

b) Rafine Tank:

8 saatte 1 sarj yapildig1 ve hacminin % 80’inden istifade edildigi kabul olunur.

Tank hacmini hesaplamaya esas teskil eden Olgiiler tespit ve kaydedilir. Eritme kazani veya
rafine tankindan herhangi biri mevcut olmayan tesislerde, mevcut kazan veya tankta 12 saatte 1 sarj
yapildig1 kabul edilir.

c) Distilator:
8 saatte 4 sarj yapildigi ve hacminin % 80’inden istifade edildigi kabul olunur.
Hacmini hesaplamaya esas teskil eden olgiiler tespit ve kaydedilir.
Kotinii tesislerde saatlik kapasite kronometrajla saptanir.

d) Buhar Kazani:

Buhar kazani hesaplarimda 1 kg. ham re¢inenin mamiil kolofan haline getirilmesi i¢in 10-12
kg/cm basincinda buhardan 1 kg. buhara ihtiya¢ oldugu dikkate alinarak kazanin yeterliligi tahkik
edilir.

Bu muamele kazanlarimin yillik iiretimleri arasinda en kiigiigii tesisin kapasitesi olarak kabul
edilir.

Tesisin kapasitesi, ham regine, tasfiye edilmis regine (kolofan) ve terebentin tizerinden ayr1 ayri
belirtilir.

NOT: Hesaplarda ham regine yogunlugu (D= 1) olarak kabul edilecektir.
Ham ve Yardimc1 Maddeler:

Ham madde: Tabii ham re¢ine.

Yardimer madde:

a) Tasfiye topragi: Tabii ham reginenin % 1’i.

b) Oksalik asit : Tabii ham reginenin % 1’i.

c) Tuz : Tabii ham reginenin % 0,5°1.



