GRUP: 3421
MATBAA, FIiLM VE KALIP HAZIRLAMA, CILT ISLERI
I-Baski
A-Ofset Baski
a-Diiz (tabaka) ofset baski:

Diiz (tabaka) ofset baski makinalar1 1, 2, 4, 5, 6, 8 ve 10 tiniteli (renkli) olarak anilirlar. Her
iinitede kagidin bir yiizline bir renk basilir. (Baz1 6zel donanimli ofset baski makinalarinda
kagidin her iki yiiziine tek geciste bask1 yapilabilir. Ornegin, bu 6zellige sahip 8 {initeli bir
diiz ofset baski makinasinda tek geciste kagidin bir yiizline 8 renk basilabilecegi gibi, yine tek
gegiste bir yliziine 4, diger yiiziine de 4 renk olmak iizere her iki yiizline birden baski1
yapilabilir.)

Diiz ofset baski islerinde ortalama renk sayisi 4 olarak kabul edilir. Giinde 8 saat, yilda 300
giin caligma esasina gore bir ofset baski makinasiin yillik baski kapasitesi ve buna esdeger
kagit ve karton ihtiyaci K(mz/yll) asagidaki gibi hesaplanir:

K=AXBXNx8x300xVXFxf

Burada:

K: Yillik baski kapasitesi (mz/yll)

A: Makinanin baski boyu (m)

B: Makinanin baski1 eni (m)

A X B : makinanin baski ebadi (m x m)

N: Makinanin saatteki ortalama baski (devir) adedi (adet/saat)

V: Calisma verimi (%)

F: Makinanin iinite sayis1 faktorii

f : Tek ylize veya ¢ift yilize baski faktorii

1-Calisma verimi V=% 90 alinir.

2-Ortalama 4 renkli ofset baski yapildigi kabul edilerek, 4 renkli bask i¢in;

1 renkli ofset baski makinalarinda, kagidin makinadan 4 ge¢is yapmasi gerektiginden F=1/4,
2 renkli ofset baski makinalarinda, kagidin makinadan 2 ge¢is yapilmasi gerektiginden F=1/2,

4 veya daha fazla renkli ofset baski makinalarinda, kagidin makinadan 1 ge¢is yapilmasi
gerektiginden F=1 alinir.



3-Kagit veya kartonun sadece tek yiiziine baski gerektiren isler: Baskili karton kutu, ambalaj
kagidi, etiket, afis, poster vb.

Kagit ve kartonun iki yiiziine birden baski gerektiren igler: Kitap, dergi, brostir, katalog,
prospektiis, reklam ekleri vb.

Kagit veya kartonun sadece bir yiiziine baski gerektiren islerde f=1 alinir.

Kagit veya kartonun her iki yiliziine de baski yapilmasini1 gerektiren islerde kagit veya
kartonun 6nce bir yiiziiniin baskis1 tamamlanip sonra diger yiizliniin baskis1
tamamlandigindan f=1/2 alinir.

Sadece tek renk (siyah-beyaz) baskili kitap, dergi, vb. tiriinlerin basildig1 matbaalarda, ofset
baski makinasi kag renkli (liniteli) olursa olsun kagit makineden bir 6nytiiz bir de arka yiiz i¢in
olmak iizere 2 defa gececektir. Bu durumda F= 1 ve f=1/2 alinir.

4- Kagit veya kartonun hem tek yiizline baski gerektiren isler, hem iki yiiziine birden baski
gerektiren islerin yapildig: igyerleri icin tek veya ¢ift yiize baski faktorii (f) soyle hesaplanir:

Tamamen(%100) tek yiize baski gerektiren isler yapiliyorsa f=1 (%100),
Cogunlukla(%70-%80) tek yiize baski gerektiren isler yapiliyorsa f=7/8,

Yari yariya (%50) tek ve (%50) iki ylize birden baski gerektiren igler yapiliyorsa f=6/8,
Cogunlukla (%70-%80) iki yiize birden baski gerektiren isler yapiliyorsa f=5/8,
Tamamen (%100) iki yiize baski gerektiren isler yapiliyorsa f=1/2 (%50),

Isyerinde bir gegiste kagit veya kartonun iki yiiziine birden bask1 yapilmasina olanak veren
donanima sahip diiz(tabaka) ofset makinasi varsa bu tip makinalarla yapilan baskilar i¢in f=I
alinir.

Isyerlerinde ahnmasi gereken bilgiler:

1- Diiz (tabaka) ofset baski makinalariin baski (gergeve) ebatlari, A(m) x B(m)
(0,50mx0,70m, 0,64mx0,96m gibi)

2- Saatteki ortalama baski adetleri, N(adet/saat) (5.000 adet/saat, 8.000 adet/saat,12.000
adet/saat gibi)

3- Makinalarin iinite (renk) sayilari ve buna bagli olarak
1 renkli makinalar i¢in F=1/4

2 renkli makinalar i¢in F=1/2

4 ve daha fazla renkli makinalar i¢in F=1

4- Kagit veya kartonun sadece bir yiiziine baski gerektiren islerle kagit veya kartonun iki
yliziine birden baski gerektiren islerin yaklasik oranlari:



Tamamen(%100) tek yiize baski gerektiren isler yapiliyorsa f=1 (%100),
Cogunlukla(%70-%80) tek yiize baski gerektiren isler yapiliyorsa {=7/8,

Yari yariya (%50) tek ve (%50) iki ylize birden baski gerektiren isler yapiliyorsa f=6/8,
Cogunlukla (%70-%80) iki yiize birden baski gerektiren isler yapiliyorsa f=5/8,
Tamamen (%100) iki yiize bask1 gerektiren isler yapiliyorsa f=1/2 (%50) alinir.

(Sadece, kagidin iki yiiziine (tek renkli) baski gerektiren, tek renkli, kitap, dergi vb. iiriinlerin
basimi yapiliyorsa F= 1, f= 15 alinir)

Buna gore her diiz ofset baski makinasinin baski kapasitesi:
K(m?/yil)=A x Bx N x 8 x 300% 0,90 x F x f
Hammadde ve malzeme ihtiyaci:

Kagit, karton: Toplam baski malzemesi (kagit, karton, plastik film) ihtiyaci toplam bask1
kapasitesine esittir.

Bu hammaddelerin cinsleri ve cinslerine gore yillik ihtiya¢ miktarlari, toplam ihtiyag, toplam
baski kapasitesini gegmeyecek sekilde firma talebi dikkate alinarak hesaplanir. Kagit ve
karton ihtiyact m%/y1l birimi ile verilir. Hesaplanan kagit, karton ve diger baski
malzemelerinin gramaj araliklari da belirtilir.(80-300 g/m? gibi)

Miirekkep: 1.000 m? kagida, kagit cinslerine ve tek veya ¢ift yiize baski yapilmasina gore 0,8
ila 2,4 kg arasinda miirekkep sarf edildigi kabul edilir.

Hesaplanan miirekkep miktarina gore, kullaniliyorsa, renk agic1 olarak miirekkebin % 10’u
oraninda transparan, yumusatici olarak miirekkebin % 5°1 oraninda ofset pastas1 verilebilir.

Lak: Lak tinitesi iceren ofset baski makinalarinda veya laklamada kullanilan ofset bask1
makinalarinda:

Dispersiyon lak: 3-4 g/m?
UV-lak : 4-5 g/m? verilir.

Kazan kaucugu (Blanket): Ofset baski makinalarinda her renk iinitesinde 1 adet kullanildig1
ve ayda ortalama 4 kez degistirildigi kabuliiyle hesap edilir. Kauguk ebad1 her ofset bask1
makinasinin baski boyu (A) ve baski eni (B) %10’ar arttirilarak bulunur. Kazan kaugugu
ihtiyaci (m?/y1l):

rx (Ax1,10)x(Bx110)x1x4x12
Burada r renk {initesi sayisi, A(m) ve B(m) bask1 ebadi

Pamuk hortum (Su fanilas1): Pamuk hortum yeni nesil ofset baski makinalarinda
kullanilmamaktadir. Kullanilmasi halinde her renk {initesinde 3 adet kullanildig1 ve ayda 3



defa degistirildigi kabulii ile ve boyu kazan genisliginin %10 fazlas1 alinarak pamuk hortum
ihtiyac1 (m/y1l)

rx(Bx1,10) x3x3x12
Burada r renk {initesi sayis1 B(m) makinanin eni

Ofset baski makinalarinin temizligi i¢in miirekkep ihtiyacinin %10’u kadar cinsleri de
belirtilerek etil alkol, izopropil alkol, etil asetat gibi ¢oziicii maddeler verilir.

Hazne suyu: Firma talebine gore verilir.
Ofset pudrasi: Firma talebine gore verilir.
b- WEB (Rotatif) Ofset Baski:

WEB (rotatif) ofset baski makinalari ayn1 anda 1 veya daha fazla sayida bobin halindeki kagit
ve kartonun her iki yiiziine tek geciste baski yapabilen c¢ok {initeli makinalardir. WEB (rotatif)
ofset baski makinalarinda her tinitede kagidin ayn1 anda {ist ve alt yiizeyine baski yapilmasina
olanak veren 2 kalip, 2 kauguk silindiri vardir. Basim1 yapilmis kagit ve karton, bobin veya
tabaka halinde veya forma halinde (katlanmis olarak) alinabilir. WEB (rotatif) ofset baski
makinalarinin bask1 kapasiteleri ve kagit veya karton ihtiyaglari:

K=AXxBxNx8x300xVxQ

Burada:

K: Yillik baski kapasitesi (mz/yll)

A: Makine baski (kesim) boyu (m)

B: Makine eni (m)

N: Makinanin saatteki ortalama baski1 (devir) sayisi (adet/saat)
V: Calisma verimi (% 90)

Q: Bobin sayisi (adet)

Giinliik gazete, haftalik dergi ve bunlarin yaninda kitap basilmasi halinde firmanin bu
iirlinlerinin glinliik veya haftalik tirajlar1 dikkate alinarak, giinde 8 saat, yilda 360 giin calisma
esasina gore teorik ve fiili kagit ihtiyaci hesaplanir ve WEB (rotatif) ofset baski makinalarinin
yillik teorik kagit ihtiyaci ile tirajlara ve her bir iirtinde kullanilan kagit miktarina gore
hesaplanan toplam fiili kagit ihtiyac1 hesaplanarak karsilastirilir ve daha kii¢lik olan deger
firmanin baski1 kapasitesi olarak dikkate alinir. WEB (rotatif) ofset baski makinalarinda
sadece kitap, katalog vb. {iriinler basiliyorsa, teorik kagit ihtiyaci ve diger hammadde
ithtiyaclari giinde 8 saat yilda 300 giin calisma esasina gore, fiili kagit ihtiyaci ise her {iriiniin
yillik tiraj1 (baski adedi) ve her iirlin i¢in sarfedilen ortalama kagit miktar1 dikkate alinarak
hesaplanir.



Hammadde ve malzeme ihtiyaci: Hammadde ve malzeme ihtiyaci “Diiz Ofset Baski
Makinalar1” bolimdeki gibi hesaplanir. Ancak her {initede 2 adet kazan kaucugu(blanket),
kullaniltyorsa 6 adet pamuk hortum(su fanilasi) ve 2 adet hassaslandirilmis levha (kalip)
bulundugu dikkate alinir.

B-Tifdruk (Rotograviir) Baski ve Flekso Baski:

Cok renkli tifdruk(rotograviir) ve fleksografik baski makinalarinda bobin halindeki kagit,
plastik film veya aliiminyum folyo {izerine baski1 yapilir ve basimi1 yapilmis kagit, plastik film
veya aliminyum folyo yine bobin halinde sarilir. Bu makinalarda baski kapasitesi ve bask1
kapasitesine denk baski malzemesi ihtiyaci:

K=BxSx60x8x300xV

K=B xS x144.000 x V

Burada:

K: Yillik bask: kapasitesi (m?/yil)

B: Baski makinasinin eni (m)

S : Ortalama baski1 hiz1 (m/dak)

V: Calisma verimi (%), Calisma verimi % 70-% 90 alinir.
Hammadde ve malzeme ihtiyac::

Kagit, karton, plastik film aliiminyum folyo: Toplam ihtiya¢ miktar1 baski kapasitesini
asmayacak sekilde firma talebi de dikkate alinarak verilir. Birim m®/y1l’dir. Kagit ve kartonlar
icin gramaj, plastik filmler ve aliiminyum folyolar i¢in gramaj veya mikron bazinda kalinlik
araliklart belirtilmelidir.

Miirekkep :
Tifdruk baski makinalarinda 1.000 m? kagit igin 3,5 ila 5,0 kg
Fleksografik baski i¢in 1.000 m? kagit icin 0,9 ila 4,0 kg olarak hesaplanir.

Tifdruk(rotograviir) baski silindiri ihtiyact ve fleksografik baski i¢in fotopolimer kalip ihtiyaci
firma talebine gore verilir.

Ayrica miirekkep inceltme ve temizlik i¢in miirekkep ihtiyacinin %60 ila %75’si kadar
cinsleri de belirtilerek etil alkol, izopropil alkol, etil asetat gibi ¢6ziicli maddeler verilir.

C-Serigrafik Baski:

Serigrafik baski makinalarinin baski kapasiteleri ve buna denk baski malzemesi (kagit, karton,
plastik film, deri, kumas, ¢ikartma kagidi gibi) ihtiyaci agagidaki gibi hesaplanir.

K=AXBXNx8x300xVXxF



Burada:

K: Yillik baski kapasitesi (mz/yll)

A: Baski boyu (m)

B: Baski eni (m)

N: Saatteki ortalama bask1 adedi (adet/saat)

V: Calisma verimi (%)

F: Makinanin renk {inite sayisi faktorii

V (manuel tezgahlarda) : %70

V (yar1 otomatik tezgahlarda) : %80

V (tam otomatik tezgahlarda) : %90

Serigrafik baskilarda ortalama renk sayis1 4 alinir. Buna gore,
Serigrafik baski makinasi 1 {initeli ise : F=1/4
Serigrafik baski makinasi 2-3 tiniteli ise : F=1/2
Serigrafik baski makinasi 4 tiniteli ise : F=1
Hammadde ve malzeme ihtiyaci:

Kagit, karton, plastik film, kumas vb.: Bu malzemeler toplam yillik ihtiya¢ serigrafik baski1
kapasitesini gegmeyecek sekilde firma talebi de dikkate alinarak, gramaj araliklar1 ve plastik
filmler igin gramaj veya mikron bazinda kalinlik araliklar1 da belirtilerek mz/yll birimiyle
verilir.

Miirekkep: 1.000 m?, 4 renkli serigrafik baski i¢in, zemin baskis1 olmadigina veya olduguna
gore 4 ila 10 kg miirekkep ihtiyaci hesaplanir.

Ayrica firmanin beyanlar1 da dikkate alinarak ipek elek (kalip), emiilsiyon, emiilsiyon agic1
ihtiyaci hesap edilir.

D- Tipo Ve Pedal Baski:

Tipo ve pedal baski makinalar1 daha ¢ok kesim islerinde kullanilmakla birlikte baski islerinde
kullanilmalar1 halinde baski kapasiteleri ve buna esdeger kagit ve karton ihtiyaglar K(mz/yll)
asagidaki sekilde hesap edilir:

K=AXBxNx8x300xVxf

Burada:



K: Yillik baski kapasitesi(mz/yll)

A: Baski boyu(m)

B: Baski1 eni(m)

N: Saatteki ortalama bask1 adedi(adet/saat)
V: Calisma verimi(%)

f: Tek veya cift yiize bask1 faktorii

Isyerinde sadece tek yiize baski gerektiren isler yapiliyorsa f = 1, sadece ¢ift yiize baski
gerektiren isler yapiliyorsa f=1/2 alinir. Her iki tip islerin de yapilmas1 halinde tek veya ¢ift
yiize baski faktorii (f) “Diiz (tabaka) ofset bask1™ daki gibi tespit edilir.

V =%90 alinarak,
K=AxBXNx8x300x0,90 x f
Hammadde ve malzeme ihtiyaci:

Kagit, karton: Bu malzemeler toplam yillik ihtiyag baski kapasitesini gegmeyecek sekilde
firma talebi de dikkate alinarak verilir.Birim m%/y1ldur.

Miirekkep: Kullanilan kagit ve karton cinslerine ve tek veya cift yiize baski yapilmasina gore
1.000 m? kagit veya karton igin 1 ila 2 kg arasinda miirekkep verilir.

Bask1 makinalarinin temizligi i¢in miirekkep ihtiyacinin %10’u cinsleri de belirtilerek etil
alkol, izopropil alkol, etil asetat gibi ¢oziicii maddeler verilir.

Diger Baskilar:
a)Dijital baska:

Biiyiik boyutlu vinyl (branda), PVC ¢ikartmali folyo, kagit vb. malzemeler tizerine reklam,
poster, arag kaplama amagh renkli baskilar genislikleri 1.20m-6.00m arasinda degisen dijital
baski makinalarinda yapilmaktadir. Baski kapasitesi ortalama baski hizi(m%/saat) dikkate
alinarak, giinde 8 saat, yilda 300 giin caligma esasina gore ve %90 caligma verimi ile
hesaplanir.

Miktarlar1 toplam baski kapasitesini gegmeyecek sekilde firma talebi de dikkate alinarak vinyl
(branda), PVC ¢ikartmali folyo, kagit ve karton gibi malzemeler gramaj araliklar1 veya
mikron bazinda kalinliklar1 da belirtilerek verilir. Baski miirekkebi iizerine baski yapilacak
malzeme cinsi ve renk sayisina gore her 1.000m? igin 2 ila 5 kg arasinda hesaplanir.

b)Miirekkep piiskiirtmeli (ink jet) baski:

Baski kapasitesi ve malzeme ihtiyaci dijital baski islerindekine benzer sekilde hesaplanir.



I1-Film ve Kalip Hazirlama:

Ofset bask1 makinalarinda kullanilan metalik (¢inko, aliiminyum vb.) kaliplar renk ayirim,
film pozlama ve banyo, filmin hassaslandirilmis levha (kalip) tizerine kopyalanmasi, kalip
banyo gibi islemlerle hazirlanmaktadir.

CTP (bilgisayardan kaliba) makinalarinda dogrudan dogruya bilgisayardan alinan bilgiler
kullanilarak hassaslandirilmis levhalar {izerine pozlama yapilip bu levhalar banyo edilerek,
boylece film ihtiyacini ve islemlerini aradan ¢ikararak ofset kaliplar1 tiretilmektedir.

Hassaslandirilmis levhalar (kahip):

Mevcut diiz (tabaka) ofset baski makinalarinda, her tinitede 1 adet bulundugu ve giinde 2 adet
kullanildig1 kabuliiyle giinde 8 saat, yilda 300 giin ¢aligsma esasina gore, giinliik gazete ve
ekleriyle periyodik dergilerin basildigit WEB(rotatif) ofset bask1 makinalarinda her tinitede 2
adet bulundugu (alt ve iist) ve glinde 5 adet kullanildig1 kabuliiyle, giinde 8 saat yilda 360 giin
caligma esasina gore(sadece kitap, katalog basiliyorsa yilda 300 giin ¢aligma esasina gore)
aliminyum veya ¢inko esaslt hassaslandirilmis levha ihtiyaci hesaplanir. Levha ebad1 ofset
baski makinasinin baski ebadi kadar alinir. Buna gore hassaslandirilmig levha
ihtiyaci:(m?/y1l):

Diiz(tabaka) ofset baski makinalarinda : r X A x B x 2 x 300
WEB(rotatif) ofset baski makinalarinda : r x A x B x 5 x 360(veya 300)
Burada,

A :Bask1 boyu(m)

B :Baski eni(m)

r :Unite sayist

Hassaslandirilnus levha (kalip) banyo ilaclari: Hesaplanan hassaslandirilmis levha
thtiyacinin her m? “si i¢in 0,5 kg vertilir.

Astaralon, ostapan, aseatat levhalar:
Ofset baski makinalarinin ebadina gore,

Biiytik boy (64cmx96cm,70cmx100cm,90cmx 126cm,vb) makinalarda her tinite icin; 160
2
m*“/y1l

Orta boy (46cmx64cm,50cmx70cm,vb) makinalarda her iinite i¢in; 120 m2/y11

Kiigtik boy ( 25cmx35cm,35cmx50cm,vb) makinalarda her {inite i¢in; 80 mz/yﬂ



I11-Cilt isleri:
a) Sert kapakh cilt isleri:

Sert kapakli ciltlemede kapaklar cilt bezi veya cilt kagidiyla kapli mukavvadan yapilir.
Ciltleme kapasitesi ve buna bagli olarak hammadde ve malzeme ihtiyacinin hesabinda
ortalama ebatlarda ve ortalama forma, dolayisiyla sayfa sayisindaki bir kitap hesaplara esas
alinir.

Baskil1 kagit kirma (katlama), harmanlama, dikis, kenar kesim ve kapak takma kapasiteleri
hesaplanarak darbogaz olan islem ve bu isleme gore ciltleme kapasitesi, K(adet/y1l) tespit
edilir. Hesaplara esas alinan kitabin forma adedi N, forma ebadir A(m) x B(m) ise,

Baskil1 kagit ihtiyact (mz/yll) :KxAxBxN

Firma baski isleri de yapiyorsa ayrica kagit verilmez.

Ortalama kitap sayfa adedi 500 alinarak (250 yaprak) hammadde ihtiyaci:
Mukavva (m?/y1l) :(Baskili kagit ihtiyaci(m?/y11)/10.000) x 80

Cilt bezi (m%/y1l) :(Baskili kagit ihtiyaci(m®/y11)/10.000) x 120

(Cilt bezi yerine cilt kagidi kullaniliyorsa ayn1 miktarda cilt kagidi verilir.)
Tutkal (kg/y1l) :(Baskili kagit ihtiyac1(m2/y11)/ 10.000)x 6

Dikis teli (kg/yil) :(Baskili kagit ihtiya01(m2/y11)/ 10.000) x 2 veya

Dikis ipligi (kg/y1l) :(Baskil kagit ihtiyaci(m?/y11)/10.000) x 0,5

b) Yumusak kapakl cilt isleri:

Yumusak kapakli ciltleme islerinde kapak baskili kartondur. Ciltleme kapasitesi ve buna bagl
olarak malzeme ihtiyacinin hesabinda ortalama ebatlardaki bir kitap veya dergi hesaplara esas
alinir. Baskili kagit kirma (katlama), harmanlama, tel veya iplik dikis, kenar kesim ve kapak
takma kapasiteleri hesap edilerek darbogaz islem ve bu isleme gore ciltleme kapasitesi K
(adet/y1l) tespit edilir. Hesaplara esas alinan kitap veya derginin forma adedi N, forma ebadi
A(m) x B(m) ise,

Baskil1 kagit ihtiyact (mz/yll) :KxAxBxN

Ortalama kitap sayfa adedi 400 (200 yaprak) hammadde ihtiyact:
Baskil1 karton (mz/yll) :(Baskili kagit ihtiya01(m2/y11)/ 10.000) x 100
Dikis teli (kg/y1l) :(Baskili kagit ihtiya01(m2/y11)/ 10.000) x 2 veya

Dikis ipligi kg/y1l) :(Baskili kagit ihtiyaci(m?/y11)/10.000) x 0,5



Dikissiz cilt (Amerikan kapak) yapilmasi halinde dikis malzemesi kullanilmaz. Bu durumda
kitap sirt1 traglanip tutkallanir.

Tutkal(kg/y1l) :(Baskil1 kagit ihtiyac1(m2/y11)/ 10.000) x 2

Firma baski isleri yapiyorsa ayrica kagit veya karton verilmez.

NOT:

Baski yapilan kagit, karton, film vb. ihtiya¢ maddelerinin hesabi, malzemenin gramaji ( gr/m2
) belirtilerek m?/y1l olarak yapilir. Ancak iizerine baski yapilan kagit, karton, film vb. ihtiyag
maddelerinin agirlik birimine donistiiriilerek kapasite raporunda gosterilmesi gerektigi
hallerde ise; malzemenin cinsleri, gramajlari( gr/m? ) ve yiizde dagilimi gosterilerek
hesaplanabilir.
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