GRUP: 3231
DERI iSLEME SANAYI KRITERI
1. Sektoriin Tanimi:

(esitli hayvan derilerini ¢esitli metodlar kullanarak sepileyen, muhtelif kullanma amaclarina gore
yart mamul ve mamul deri hazirlayan imalat koluna deri isleme sanayi denir.

2. Uretim Cesitleri:

Kapasite tespiti amaciyla, bu sanayi kolundaki iiretim ¢esitleri isleme tarzina gore asagida yazili
gruplar halinde toplanmaistir.

a) Biiyiikbas-Harcli (Bitkisel sepileme)
-Kosele

b) Biiyiikbas-Kromlu (Mineral sepileme)
-Videla

-Kromlu kosele (kosumluk-kayislik)
-Sapli kosele

-Antilop

-Rugan

-Stiet

-Napa

-Saraciyelik deriler

-Astarlik Deriler

¢) Kiiclikbas-Kromlu (Mineral sepileme)
-Stet

-Rugan

-Glase

-Kiirk-Siiet

-Elbiselik deriler (napa-zig)

-Eldivenlik deriler



-Astarlik deriler

-Saraciyelik deriler

-Yiizliik deriler

d) Pikle (salamura kiigiik bas)

e) Giideri-kiiciikbas (yag derisi)

f) Kiirklii deriler (sentetik, organik ve karisik sepileme)

3. Yas Ham Deri Agirhiklari:

a) Tuzlu yas koyun derilerinin agirlikli ortalamaya esas olan degerleri 3-5 kg/ adet oldugu i¢in:
-Tuzlu yas koyun derilerinin ortalama agirliginin 4 kg/adet,

-Koyun derilerinin ortalama bloze agirhginin 2,6 kg/ adet,

-Bir koyun derisinin ortalama veriminin 65 Dm2 mamul, deri oldugu kabul edilir.

b) Tuzlu yas kuzu derilerinin agirlikli ortalamaya esas olan degerleri 1,5-2,5 kg/adet arasinda
oldugu igin:

-Tuzlu yas kuzu derilerinin ortalama agirhiginin 2 kg/adet,
-Kuzu derilerinin ortalama bloze agirliginin 1,3 kg/ adet,
-Bir kuzu derisinin ortalama veriminin 40 Dm2 mamul, deri oldugu kabul edilir.

¢) Tuzlu yas kegi derilerinin agirlikli ortalamaya esas olan degerleri 3,2-5,2 kg/adet arasinda oldugu
igin:

-Tuzlu yas kegi derilerinin ortalama agirhginin 4,2 kg/adet,
-Kegi derilerinin ortalama bloze agirh@inin 2,750 kg/ adet,
-Bir keg¢i derisinin ortalama veriminin 60 Dm2 mamul, deri oldugu kabul edilir.

d) Tuzlu yas oglak derilerinin agirlikli ortalamaya esas olan degerleri 1-3 kg/adet arasinda oldugu
i¢in:

-Tuzlu yas oglak derilerinin ortalama agirliginin 2 kg/adet,

-Oglak derilerinin ortalama bloze agirligimin 1,2 kg/ adet,

-Bir oglak derisinin ortalama veriminin 36 Dm2 mamul, deri oldugu kabul edilir.
e) Salamura si1g1r derilerinde verim (1 kg Ham deri i¢in)

-S1g1r Napada: 12-14 Dm2

-S1g1r Yiizliikte: 9-12 Dm2 kabul edilir.



f) Kiirk-Siiet ve napalan islentisi i¢in kullanilan kuzu ve koyun ham derilerinin ortalama agirliklari
ile islentisi bitirilmis (mamul) derilerdeki ortalama verim asagidaki sekildedir.

Ortalama Agirlik Verim (dm2/adet)

(kg/adet)
Ithal, yeni dogmus siit kuzusu ham derileri

1,2 25

(Toskana ? Lechal, vb.)
Ithal kuzu ham derileri 3.5 55
Ithal koyun ham derileri 4,5 65
Yerli kuzu ham derileri 2 45
Yerli koyun ham derileri 4 65

4. Kapasite Hesabi:

Deri iiretim sanayiinde kapasite, isleme teknigi ve operasyonlari nazara alinarak agagida gosterildigi
sekilde hesaplanacaktir:

Tablo I Kapasite Hesaplama tablosu

H: Havuz, D: Dolap, P: Pervane

Operasyonlar  (Biiyiikbas Hargli Biiyiikbas Kromlu [Kiigiikbas Kromlu Kiirklii Deriler
Sepileme Kosele (2) [Sepileme Videla  [Sepileme Siiet, Napa |Kiirk
Giysilik, Yiizlik Kiirk-Siiet
Kegi, Oglak, Napalan
i/?irlitarl stglk E/?irlitarl ;{;glk Sarj Miktan ;{;glk E/?irlitarl ;Zglk
(Kg/m3) |Adedi (Kg/m3) |Adedi |(Kg/m3) Adedi [(Kg/m3) |Adedi
Islatma 12)08 H, 300 200 H, P,D (300 » b 288 %00 H,P, 300
’ 100D
Kirecleme 150 H 75 150 H 100 300 H 100 - -
120 P 150 120 P 150 |200P 300
250 D 150 250 D 150 |250D 300
Yatirma 600 H 4 - - - - - -




g;i iﬁiﬂne’ - - - - - - 220P (300
(piklaj) 250D 300
Kromlama - - 120 P 300 120 P 300 220 P 300
( Sepileme) 250D 250D 250D
Tavlama - - - - - - 100 600
Talas Dolabi1
Islatma,Yikama 250 P
300
Sepileme, 300D
Nétralizasyon
Ezgamnj‘a ; 4 120 P 450 120 P 450  |250P  |300
250 D 250 D 300 D
Ik 200 P 300 - - - - - -
Debagat 400 D
Son 200 P 100 - - - - - -
Debagat (1) 400 D

(1) 11k ve son debagat ayn1 pervane veya dolapta yapilirsa sarj adedi 75 alinir.
(2) Rapid sistem kosele imalatinda;

a) Islatma islemi; pervane veya dolaplarda yapilir ve derinin cinsine gore sarj siiresi 1 - 2 giin
stirmektedir.

b) Kil giderme ve kire¢leme; pervane veya dolaplarda yapilir ve derinin cinsine gore sarj siiresi 1-2
giin stirmektedir.

% 2-3 zirnik (sodyum siilfiir),

% 10-15 kireg kullanilir.

¢) Kireg giderme, piklaj, 6n debagat; dolaplarda yapilir sarj siiresi 1- 2 giindiir.
Kireg¢ gidermede; % 2 - 4 Amonyum siilfat,

% 1-3 Sodyum meta bisiilfit,
Piklaj i¢in; % 2-4 Formik asit,



% 3-5 Tuz,

On debagat igin; % 4-6 &n debagat malzemesi kullanilir.

d) Har¢lama (Tanenleme) ; dolaplarda yapilir ve 4 giin siirer.
% 45 - 50 bitkisel tanen kullanilir.

e) Yaglama; dolaplarda yapilir ve sarj siiresi 3 - 5 saattir.

% 3 - 5 Magnezyum siilfat,

% 1-3Yag,

% 1 - 2 Sentetik tanen,

% 0,5 - 0,8 Agartict Madde kullanilir.

f) Boyama iglemi talebe gore pistole ile veya tiinellerde yapilir.
g) Kurutma iglemi odalarda 15 giin stirer.
Kapasite Hesaplanirken dikkat edilecek esaslar :

1) isletmelerde mevcut havuzlar, imalat 6zelliklerine ve teknik sartlara uyulmak suretiyle en uygun
operasyona verilebilir. Ancak kire¢ havuzu olarak ayrilmis havuzlar ile 2x1 metre ebadindan kii¢iik
havuzlar yatirma havuzu olarak kabul edilemezler.

2) Yalniz bir dolab1 olan tesislerde kdsele ve videla gibi biri har¢li digeri kromlu nevilerden her
ikisi birden islenemez.

3) Motorlu debagatta bir cok operasyonlar el isciligi ile yapilabildigi i¢in bu islerde kullanilan
makinalarin kapasiteleri ile yitkama operasyonlar1 dikkate alinmamastir.

4) Kosele ve videla imal eden tesislerin kapasiteleri yukaridaki esaslara gore hesap edildikten sonra,
asagidaki isimleri yazili makinalar mevcut degilse, karsilarinda belirtilen oranlarda kapasite
miktarindan tenzil edilecektir.

Kosele Imal Eden Tesisler % Videla Imal Eden Tesisler %

Makina Adi Makina Adi

Kosele ackisi 10 Tras makinasi 7

Kosele silindiri 15 Zimpara makinast 4
Iskefe 1
Utii-pres 10
Komprasor 3

Toplam 25 Toplam 25




5) Siiet isleyen tesislerde, zimpara ve zimpara tas1 makinasi, kiirk igleyen tesislerde tel dolap,
kromlu-boyal1 kiirk imal eden isletmelerde {itli ve kirma makinas1 bulunmasi sart1 aranacaktir.

6) Ipsilon ve mikser tipi dolap kullanan tesisler i¢in sarj miktar ve siiresi ile operasyon sekilleri
eksperler tarafindan tespit edilecektir. Kiirk-Siiet islentisinde mikser dolaplarda verim % 25 fazla
oldugundan mikser dolap i¢in bulunan deger 1.25 ile ¢arpilacaktir.

7) Uretim kapasitesi miktar1 kapasite raporunda yas ham deri miktar1 {izerinden belirtilecektir.

8) Deri islentisinde kullanilan makinalardan ticari isimlerinin yerine kullanilmasi gereken teknik
isimleri asagidaki 6rneklerde verilmistir.

Kavaleto, les alma, etleme makinasi Etleme Makinasi
Santrifiij, yiin stkma makinasi, santrifiij Sikma Santrifiiji

Tas makinasi Yas El Tas1

Siiet tas1 Kuru Cember Zimpara
Barkel, Bakel, Pasker, Parkel Paker

Kuru dolap, tav dolab, talas dolab1 Tavlama Dolabi
Linetoz Kuru Ac¢ki Makinast
Jumbo Jumbo Ac¢ki Makinasi
Bowe Yag Alma Makinasi




9) Bazi Tanimlar
Yas Ham Deri: Green Hide(s): Hemen hemen taze sirttan diisme ham deridir.

Salamura Deri ya da Salamura Ham Deri : Salted/ CuredHide(s): Tuzlanarak kismen suyu
uzaklastirilarak konserve edilmis ham deridir.

Pikle Deri: Eger kiiclik bas giysilik s6z konusuysa, yiinii alinip, kireclik ve samasi yapildiktan
sonra tuz ve asitle diislik pH'ta (1,5-2) korunarak satisa / islentiye ayrilmis yar1 mamul deridir. Kiirk
sliette ise yiin alma asamasi s6z konusu degil ama bu sekilde satiga sunulmaz. Sigirda da giysilik
gibi ama yar1 mamul olarak pikle deriler pek satisa sunulmaz. Cok az uygulamasi vardir.

Blose (Tola) Agirhk: Kireglik asamasindan sonra etlenmis halindeki derilerin agirligi.
Tabaklamaya kadar olan asamalarda ( kire¢ giderme, sama, yag giderme, pikle, tabaklama) bu
agirlik baz alinir.

Wet-blue Deri (Kromlu Deri ) :Krom sepilenmis yar1 mamiil deridir.

Crust Deri (Finisaj Oncesi Deri: Kromlu derinin dolaplarda boyanmus halidir. Yar1 mamul
deridir.

1) Uretim Girdisi Olarak Kullamlan Deriler:

e Ham Deri
o Pikle Deri (Yar1 Mamiil)
e Wet-Blue Deri (Yar1 mamiil)

e Crust Deri (Yar1 mamiil)

Uretim girdisi olarak ham derinin yani sira yar1 mamiil niteliginde olan deriler de
kullanilmaktadir. Yari mamiil deriler belirli islemlerden gegirilerek nihai iiriin elde
edilmektedir.

5. Ham Derilerin islenmesinde Uretim Cesitlerine Gore Kullanilan Kimyevi Madde
Miktarlari:



Asagidaki cetvelde belirtilen:

a) Napa, Siiet, Giysilik, Yiizliik Tiirii Deriler Icin:

1) Kireg, Kaolin, sodyum stilfat, sodyum siilfidrat, sudkostik, antibakteriyel maddeler derilerinyas
kilo esasindan,

2) Diger maddeler, derilerin etlemesi (kavaleto) yapildiktan sonra (¢iplacik) agirlig tizerinden, yani
yas derinin % 65?1 lizerinden listede belirtilen oranlarda hesaplanir.

b) Biiylikbas derilerden tiretilen kosele, videla ile Kiigiikbas derilerden iiretilen kiirk, siiet, Napalan
deriler igin:

Yas agirlik ile, bloze agirlik farkinin kabili thmal olmasi nedeni ile tiim kimyevi maddeler, yas deri

agirlig1 iizerinden hesaplanacaktir.

Tablo II- Deri Isleme Sanayiinde Kullanilan Maddeler ve % Oranlari:

Deri Isleme Sanayiine Ait

; . Giysilik Yiizlik
Sira  [gyllanilan Kimyevi Kosele | Videla Napa | Siiet 1ysiik Yy uziu
No  |Maddenin Adi/ Dahil (3) 4) Kegi-Oglak | Kiirk-Siiet
Oldugu Kimyevi Madde
Grubu Napalan
1 Kireg 10 10 10 10 8 -
2 Kaolin - 5 15 15 - -
3 Sodyum Siilfiir 5 6 3-12 6 6 -
4 Sodyum Siilfidrat - 3 1,5-4 3 3 -
5 Sud Kostik - 2 1-3,5 - - -
6 Anti Bakterial Maddeler 2 3 1,5-5,5 3 3 3
Kire¢ Gidericiler
7 (Amonyurn—‘su{fat, . 4 4 1.5-4 4 4 i
amonyum bissiilfit laktik
asit, amonyum klortir vb)
Enzimler
8 0,5 1-6 3 3

(sama maddeleri)




Yag Coziicli-Islatict

Yikayict ve Yumusaticilar

20-30

30

10

Suda Miinhal Céziicii ihtiva
Eden Yag Gidericiler (5)

8-13

10

10

10

11

Gaz Yagi (5)

12

12(6)

12

Notralizasyon ve
Bazifikasyon

Maddeleri
(kalsiyum formiyat,
sodyum formiyat,
soda, sodyum

Bikarbonat, boraks,
amonyum bikarbonat

Magnezyum oksit,
Polifosfat tuzlari,

Organik asit tuzlari,vb)

8-14

13

Siilfiirik Asit (7) (a)

(b)

7,5

1,5

7,5

1,5

7,5

1,5

7,5

1,5

14

Klorhidrik Asit

15

Palamut

70

16

Nebati Hiilasalar
(Palamut, kebrako,

Mimoza vb.)

70

10

7-32

17

Sentetik Tanenler-
Rezinler ve Akrilik

Doldurucular

25

25

25

25

25

15




18

Sodyum veya Potasyum

Bikromat (8) 10 10 10 10
19 Krom Siilfat Tuzlar1 (8) - 20 20 20 20 20
20 Tuz (9) 25 25 25-37 |25 25 200
21 Sodyum Hiposiilfit 0,2 1
ve Optik Agarticilar 0,5 0,5 0,5 0,5
22 Hayvani-Nebati ve 3(10)
Sentetik Yaglar (10) 25 8-30 |25 25 25
23 Sentetik ve Organik -
Boyar Madeler 8 3-14 |8 8 8
24 Deri Finisaj Boyalar1 - 1,5
(Pigment Pastalar) 6 6 - 5 -
25 Siilfite Ligninler 5 5 5 - - -
26 Binderler - 8 8 - 8 3,5
27 Titan Oksitleri - 2 1 - 2 -
28 Kazein - 3 3 - 2 0,2
Sentetik Boyalar ve
29 Sentetik, Seliilozik, - 2 o - -
Politiretan Laklar 2
Sentetik Rugan
30 Boyalari-Vernikleri - - -
ve Yardimcilar 2 2 2
Suda Miinhal Seliilozik
31 Ve Sentetik Laklar (Hidolak) |- 4 4 - 4 1,8
32 Solventler - 6 6 - 3 -
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Sekerli Maddeler 2 2 2 2 -
33

(Melas, Glikoz) (11)

Aldehitler
34 (Formaldehiti vb.) 6 2-8 1 5 1,5
35 Magnezyum Siilfat - - -~ - -
36 Organik Asitler

(Formik asit vb.) 5 5-12 5 5 10
37 Organik, Suni Mumlar 4 4 - 2 0,075
38 Aliiminyum Siilfat (sap) 2 2 - 2 2
39 (Penetratorler Sanayi alkoli,

gliserin

ve glikoller) 2 2 2 2 2
40 Trikloretilen, - 0,1 0,1 - 8

Perkloretilen (12)
41 Pasting Yapistiric 1 - - - -

(Metil seliiloz) (13)
42 Hidrojen Peroksit - - - - 2
43 Amonyak 1 1,5 1,5 1 1
44 Yardimer ve Diger

Kimyevi Maddeler 17 17 17 17 17

Tablo I1I- Yardimc1 Malzemeler (Yas Ham Deri Kapasitesi Uzerinden):

1 Kavaleta Makinasi 125 TON ICIN 1 TAKIM
Bicagi
2 Tras Makinas1 Bigag1 100 TON ICIN 1 Takmi (BB Deride)
2 Takim (KB Deride)
3 Yarma Makinesi Bigag: 100 TON ICIN 4 bant bigag1

11



4 Yas Kirpma Makinesi Bigagi 100 TON ICIN 5 bant bicagi
5 Kuru Kirpma Makinas1 Bigag1 100 TON ICIN 1 jilet
6 Kuru Kirpma Makinasi Bigagi 100 TON ICIN 1 takim helezon (spiral bigak)
7 Zimpara Makinas1 I¢in 1 TON ICIN 2 m2
Zimpara Kagidi
8 Tras Makinas1 Bileme Tas1 30 TON ICIN 1 adet
9 Yarma Makinas1 Bileme Tas1 100 TON ICIN 2 adet
10 Zimpara Makinas1 Kegesi 50 TON ICIN 1 rulo kege (BB deride)
11 Zimpara Makinas1 Kegesi 25 TON ICIN 1 rulo kece (KB deride)
12 Otomatik Boya Makinas1 I¢in Makina Bagina 40 kg/y1l
Monofil Perlon Ipi
13 Sikma Makinasi1 Kegesi Makina Basina 3 rulo/y1l
14 Proses suyu élerlj‘%;i;n Rk 72 Litre
15 LPG kullanildig1 takdirde 100 kg ham deri i¢in {30 kilo
16 Fuel-oil kullanildig: takdirde 100 kg ham deri i¢in |34 kilo
Aciklamalar:

1) Napa, stiet, giysilik-ytizliik keci ve oglak tiirii deriler i¢in; 6. sira numarali kimyasal madde dahil
yas agirlik lizerinden; diger kimyasal maddeler, yas deri agirhiginin % 65?1 iizerinden
hesaplanacaktir.

2) Biiyiikbas derilerden iiretilen kosele ve vidala ile kiigiikbas deriden tiretilen Kiirk-Siiet, napalan
tiirii deriler i¢in tim kimyasal maddeler yas deri agirlig1 iizerinden hesaplanacaktir.

3) Kosele: Ayakkabi ve saraciye sanayii i¢in iiretilen her ¢esit koseleyi kapsar.
4) Videla: Ayakkabi, saraciye ve mobilya sanayi i¢in liretilen her cesit yiizliik derileri kapsar.

5) Suda miinhal ¢6ziicii ihtiva eden yag gidericiler? ile ?gaz yag1? tiretiminde ayn1 amagla
kullanildigindan talebe bagli olarak biri veya deri kapasitesinin istenen yiizdelerinde her ikisi de
verilebilir.

6) Trikloretilen kullanildig: taktirde verilmeyecektir.

7) a- Sodyum bikromat veya Potasyum bikromat kullanildig: taktirde,



b- Krom siilfat tuzlar1 kullani1ldig: taktirde bu oranlar dikkate alinacaktir.

8) Talebe bagli olarak biri veya deri kapasitesinin istenilen yiizdelerinde her ikisi de verilebilir
(% 50-% 50 alinabilir).

9) Pikle edilmis deriden hareketle {iretim yapan tesislerde tuz % 30 olarak alinacaktir.

10) Yagli ve sabunlu kosele’de % 10 olarak hesap edilecektir.

11) Sodyum bikromat kullanma oraninda verilecektir (kdsele liretimi harig)

12) Yag alma makinasi olan tesislere verilecektir.

13) Pasting initesi olan tesislere verilecektir.

13



	GRUP: 3231
	2. Üretim Çeşitleri:
	3. Yaş Ham Deri Ağırlıkları:
	4. Kapasite Hesabı:
	Tablo I Kapasite Hesaplama tablosu
	5. Ham Derilerin İşlenmesinde Üretim Çeşitlerine Göre Kullanılan Kimyevi Madde Miktarları:
	a) Napa, Süet, Giysilik, Yüzlük Türü Deriler İçin:
	Tablo II- Deri İşleme Sanayiinde Kullanılan Maddeler ve % Oranları:

