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1. CORAP URETIMI
1.1 Naylon Kadin Corabi

1.1.1. Koton Makinalari

Naylon kadin ¢orabr iiretiminde koton makinalarinin 45 geyg ten itibaren (45 dahil) daha
ince ve naylon islemeye miisait olanlarin kapasite tespit edilmesi esas alinmistir.

Koton makinalarinin kapasitelerinde makinalardaki fontiir adedi g6z oniine alinmalidir.
Bu tip makinalarin 8 saat itibariyle iiretebilecekleri ¢orap miktari:

Fontiir Adedi | Diizine Adedi
Lengten fusa ¢evrilmis sistemler 24 7
Komple sistem makinalarda 24 10
Yiiksek devirli son sistem komple makinalarda 24 14

Koton makinalarda 24’ten fazla sayida fontiir varsa liretimleri bu esaslara gore asagidaki
gibi hesaplanir.

Fontiir Adedi | Diizine 8 Saatte
26 10 x 26/24
28 10 x 28/24
30 14 x 30/24
32 14 x 32/24

Diizine basina fire dahil kalin ¢orap yapiyorsa 0,6 kg mus iplik, ince gorap yapiyorsa
0,275 kg sentetik iplik verilir.




1.1.2. Yuvarlak Corap Makinalari

Yuvarlak kadin ¢orap makinalarinin 8 saat itibariyle iiretebilecekleri gorap miktarlari:

Silindir | Sistem | Diizine/Giin
Tek 1 2
Tek 2 3
Tek 3 5
Tek 4 55
Tek 6 7
Tek 8 11
Cift 1 3,5
Cift 2 4

Bu ¢oraplara diizine basina 0,275 kg sentetik iplik verilir.

1.2 Mekanik, Elektronik ve El Corap Makineleri

Bu makinalarda sentetik iplik, yiin ipligi, pamuk ipligi veya bunlarin karisimlarindan
olusan iplik kullanilarak erkek, bayan soket, cocuk ve bebe g¢oraplari imal edilmektedir.
Mekanik, elektronik ve el gorap makineleri olmak iizere {i¢ ana grupta toplanarak 8 saat

calisma itibariyle iiretebilecekleri ¢orap miktarlar1 asagida belirtilmistir.

1.2.1 Mekanik Makinalar Uretim (diizine/8saat)

Silindir | Sistem | Diizine/Giin
Tek 1 6
Tek 2 7
Yetiskin Corabi Tek 3 8
Cift 1 55
Cift 2 6,5
Cift 3 7,5
Tek 1 8
Cocuk Corabi Tek 2 9
Cift 1 7
Cift 2 8




1.2.2. Elektronik Makinalar Uretim (diizine/8saat)

Bir Sistem | 1Iki Sistem | Ug Sistem | Dért Sistem
Yetiskin Corabi 10 12 14 16
Cocuk Corabi 14 17 20 23
Bebek Corabi 20 24 28 32
Patik Corap 14 17 20 23

Not: Bu makinalarda merserize pamuk ipligi yln veya karisik iplik islendigi zaman

tiretim miktarlar1 degismez.

Not: Topuksuz (sahte topuklu, yalanci topuklu) soket corap iiretilen 4 sistemli elektronik
corap orme makinalarinda tiretim kapasitesi %30 daha fazla hesaplanabilir.

Not: Elektronik makinalarda cift silindir olanlarin iiretim kapasiteleri tek silindir olan

makinalar ile aynidir.

Hammadde Ismi |Yetiskin Corabi|Cocuk Corabi| Havlu Yetiskin | Havlu Cocuk
(kg/dz) (kg/dz) Corabi (kg/dz) | Corabi (kg/dz)
Sentetik 1plik 0,5 0,3 - -
veya Pamuk Ipligi 0,625 0,375 0,8 0,5
veya Yiin Ipligi 0,75 0,45 - -
veya Karisik Iplik 0,625 0,375 0,8 0,5
Gipe Iplik (Tel Lastik) 0,015 0,01 0,015 0,01
Naylon Torba 0,05 0,03 0,05 0,03

Tenis ¢orab1 imalatinda gipe iplik (tel lastik) kullanim1 60 gr/dz’dir.

Hesaplanan tiriinler i¢in gipe iplik hari¢ diger ipliklerin tiiketim oranlar1 segilebilir. %50
pamuk ipligi, %20 sentetik iplik, %10 elastiki sentetik iplik, %10 akrilik iplik ve %10 yiin
ipligi oranlar1 temsili olarak hesaplanmistir. %80 pamuk ipligi ve %20 sentetik iplik ile gipe
iplik ve plastik torba seklinde bir tiiketim dagilim1 olabilir.

Ornek Hesaplamalar

Yetiskin Corabi Uretimi:

1 adet gorap 6rme makinasi, mekanik (¢ift silindir, 2 sistem) ,
1 mak x 6,5 dz/giin x 300 giin = 1950 dz/yil

1 adet ¢orap 6rme makinasi, elektronik (tek silindir, 1 sistem) ,
1 mak x 10 dz/giin x 300 giin = 3.000 dz/yil

1 adet gorap 6rme makinasi, elektronik (tek silindir, 2 sistem) ,

1 mak x 12 dz/giin x 300 giin = 3.600 dz/yil



1 adet ¢orap 6rme makinasi, elektronik (tek silindir, 3 sistem) ,
1 mak x 14 dz/giin x 300 giin = 4200 dz/yil
1 adet gorap 6rme makinasi, elektronik (tek silindir, 4 sistem) ,

4.800 dz/yil

1 mak x 16 dz/giin x 300 giin

Toplam = 17550 dz/yil

17.550 x 12 = 210.600 cift/yil

Ihtiyaclar

17.550 x 0,5 x 0,625 kg = 5484 kg/yil Pamuk ipligi
17.550 x 0,2 x 0,5 kg = 1.755 kg/yil  Sentetik iplik
17.550 x 0,1 x 0,5 kg = 878 kg/yil  Elastiki sentetik iplik
17.550 x 0,1 x 0,5 kg = 878 kg/yil  Akrilik iplik
17.550 x 0,1 x 0,75 kg = 1.316 kg/yil  Yiin ipligi
17.550 x 0,015 kg = 263 kg/yil  Gipe ipligi
17.550 x 0,05 kg = 878 kg/yil  Plastik torba
Cocuk Corabi Uretimi:

1 adet ¢orap 6rme makinasi, mekanik (¢ift silindir, 2 sistem) ,
1 mak x 8 dz/giin x 300 giin = 2400 dz/yil

1 adet ¢orap 6rme makinasi, elektronik (tek silindir, 1 sistem) ,
1 mak x 14 dz/giin x 300 giin = 4200 dz/yil

1 adet ¢corap 6rme makinasi, elektronik (tek silindir, 2 sistem) ,
1 mak x 17 dz/giin x 300 giin = 5.100 dz/yil

1 adet ¢orap 6rme makinasi, elektronik (tek silindir, 3 sistem) ,
1 mak x 20 dz/giin x 300 giin = 6.000 dz/yil

1 adet ¢orap 6rme makinasi, elektronik (tek silindir, 4 sistem) ,

6.900 dz/yil

1 mak x 23 dz/giin x 300 giin

Toplam = 24600 dz/yil

24.600 x 12 = 295.200 cift/y1l

Ihtiyaclar

24.600 x 0,5 x 0,375 kg = 4613 ke/yil Pamuk ipligi
24.600 x 0,2 x 0,300 kg = 1476 ke/yil Sentetik iplik

24.600 x 0,1 x 0,300 kg = 738 kg/y1l  Elastiki sentetik iplik



24.600 x 0,1 x 0,300 kg = 738 kg/yil  Akrilik iplik
24.600 x 0,1 X 0,450 kg = 1107 kg/yil Yinipligi
24.600 x 0,01 kg = 246  kg/yll  Gipe iplik
24.600 x 0,03 kg = 738 kg/y1l  Plastik torba

1.2.3. El Corap Makinalar
El ¢corap makinalar1 ile 8 saatte 6 adet (yarim diizine) ¢esitli ipliklerle ¢orap iiretilir.

Ham madde diizine basina

kg
Sentetik iplik fire dahil 0,4
veya Merserize pamuk ipligi fire dahil 0,5
veya Ylin ipligi fire dahil 0,6
veya Karisik iplik fire dahil 0,5
Tel lastik 0,015

2.  ORME MAKINALARI

2.1. Jarse Makinalari, Dantel Makinalari, Tiil Makinalari ((")rme Rasel Tiil Perde
Makinalari, Dokuma Tiil Perde Makinalari, Bobino Tiil Makinalari)

Kapasite Hesab1 Formiilii:

Makine Adedi x Makine Devri (dev/dk) x Mamul Eni (m) x Mamul Gramaji1 (kg/m?) x 60 x 8 x 300 x R

May Sayist X 100 x 100

.. kg/yil

Ham madde:

Jarse Makinalar1: Suni ipek ipligi veya devamli sentetik iplik.

Dantel Makinalari: Suni ve sentetik iplik.

Tiil Makinalari: %100 poliester ipliktir. Desenli olanlar i¢cin %20 oraninda kabartma ihtiyaci
icin tekstiirize iplik verilebilir.

Dokuma Tiil Perde Makinalar1: %100 poliester ipliktir. Brodeli iiretim yapan tesislere fiili
duruma gore ayrica %10 suni ipek ipligi verilebilir.

Bobino Tiil Makinalari: %50 sentetik, %50 pamuk ipligi.

NOT: Jarse, dantel ve tiil perde makinalarin da mamuliin eni ve makinalarin dakikadaki devir
sayilar1 eksper tarafindan tespit edilir.

2.2. Fanila Orme Makinalar1
Fanila ve kaskorse kumas iireten interlok ve kaskorse makinalarinda sistem basina 1,5
kg/8 saat, mayozlii makinalarda mayoz basina 2,5 kg/8 saat kapasite hesaplanir.




Ham madde: %90 pamuk merserize ipligi, %10 sentetik ipliktir.

NOT: % sentetik ¢alisan firmalar i¢in % oran1 degistirilebilir. Fanila tesislerinde lastik
makinas1 varsa bunlarin sarfiyati 8 saatte 4 kg olarak hesaplanir.

2.3. Diiz Orme (Cotton) Makinalar
Diiz 6rme “(fully)-fashion” denilen makinalarda kapasite fontiir basina asagida belirtilen
tablo esas alinarak uygulanir.

Makina Inceligi | Fontiir Basina Uretim Gramaj
(Go) (adet/8 saat) (gr/adet)

30 7 200

27 8 225

24 10 275

21 12 300

18 15 350

15 20 400

12 28 475

9 38 575

Ham madde: %50 sentetik iplik, %20 suni ipek ipligi, %30 yiin, pamuk-merserize ipligi ya
da istege gore % 20 suni ipek ipligi yerine sentetik iplikte verilebilir.

2.4. Diiz E1 Orme Makinalar
Diiz el 6rme makinalarinin iiretim kapasiteleri makinalarinin numara ve genisliklerine
gore her makina i¢in (8 saat iizerinden) kilogram olarak asagida belirtilmistir.

Makina No 20cm 60cm 80-100cm 120cm
16-18 1 2 3,5 4
14-12 1,5 2,5 4 4,5
8-10 1,5 3 4,5 5

6-7 1,5 4,5 5 6
3-3,5 2 55 8 9
1,5-25 2,5 6 10 11

Ham madde: 8 ve daha ince numarali makinalar i¢in; %50 sentetik iplik, %20 suni ipek
ipligi, %30 yiin, pamuk-merserize ipligidir. 8§ No’dan kalin makinalar i¢in % 100 yiin pamuk
ve merserize ipligidir (Bu makinalar i¢in suni ve sentetik iplik kapasitesi verilmez).



2.5. Diiz Links E1 Orme Makinalar
Bu makinalarin iiretim kapasitesi makinalarin 6zellikleri, numara ve genisliklerine gore,
her makina i¢in 8 saat iizerinden kilogram olarak asagida belirtilmistir.

Makina No 80-100cm 120cm
12-14 6 7
8-10 8 9
6-7 10 11
4-5 12 13

Ham madde: 8 ve daha ince makinalar i¢in; %50 sentetik iplik, %20 suni ipek ipligi, %30
yiin, pamuk-merserize ipligidir. Suni ipek ipligi miktar1 istege gore, sentetik iplik olarak
kullanilabilir. 8 No’dan kalin makinalar i¢in %100 yiin, pamuk, merserize ipligidir (Bu
makinalar i¢in suni ve sentetik iplik kapasitesi verilmez).

2.6. Jakarh ve Diiz Motorlu Orme Makinalar1

Bu makinalarin iiretim kapasitesi, makinalarin 6zellikleri, numara ve genisliklerine gore
her makina i¢in 8 saat iizerinden kilogram olarak asagida hesaplanmistir.
160-180 cm genislik i¢in;

Makina No | Cift Sistem | Tek Sistem
14 14 8
12 16 9
10 18 10
8 20 11
6 22 12
4-5 24 13

Ham madde: 8 ve daha ince makinalar i¢in; %50 sentetik iplik, %20 suni ipek ipligi, %30
yiin, pamuk-merserize ipligidir. Suni ipek ipligi miktar1 iste§e gore, sentetik iplik olarak
kullanilabilir. 8 No’dan kalin makinalar i¢in %100 yiin, pamuk, merserize ipligidir.

2.7. Otomatik Links Orme Makinalar1

Otomatik links makinalarinin iretim kapasitesi, bu makinalarin numaralaria goére her
makina i¢in 8 saat tizerinden kilogram olarak tespit edilir.

Uretim Miktari 8 saat/kg

Makina No Cift Sistem Tek Sistem
8 24 13
10 20 11
12 18 10




Ham madde: %50 sentetik iplik, %20 suni ipek ipligi, %30 yiin, pamuk-merserize ipligi.
Suni ipek ipligi kapasitesi sentetik iplik olarak kullanilabilir.

2.8. Rachel Orme Makinalar1
Rachel 6rme makinalarinin tiretim kapasitesi her makina i¢in makina numaralarina gore 8
saat iizerinden kilogram olarak tespit edilir.

Makina No | Uretim Miktar (8 saat/kg)
24 20
30 15
32 12,5
36 10

Ham madde: %50 sentetik iplik, %20 suni ipek ipligi, %30 yiin, pamuk-merserize ipligi.
Suni ipek ipligi kapasitesi sentetik iplik olarak kullanilabilir.

2.9. Yuvarlak Orme Makinalar
Yuvarlak 6rme makinalarinda iiretim kapasitesi miktar iplik tiiketim miktar1 kadardir. iplik
cinslerine gore tiikketim oranlari eksper tarafindan belirlenir.

2.9.1. Yuvarlak Orme Makinalar i¢in Kapasite:
Sistem bagina 1,5 kg/8 saat

Ayrica elastomer iplik beslemesi olan makinalarda elastomer iplik besleyen sistem basina 0,1
kg/8 saat elastomer iplik (lycra vb.) ilave edilir.

2.9.2. Jakarh Yuvarlak Orme Makinalari i¢in Kapasite:
Sistem basina 0,8 kg/8 saat

Ayrica elastomer iplik beslemesi olan makinalarda elastomer iplik besleyen sistem basina
0,06 kg/8 saat elastomer iplik (lycra vb.) ilave edilir. Hesaplama yaklagimi olarak agik en
kumas 6ren makinalarda tiim sistemlerin elastomer iplik beslemeli oldugu, tiip halinde kumas
oren makinalarin sistem sayisinin yarisinin elastomer iplik beslemeli oldugu kabul edilir.
Ancak tiip kumags 6ren makinalarda da sistemlerinin tamami elastomer iplik beslemeli olabilir.

2.9.3. Welsoft (Polar), Havlu ve Yatak Kumas1 Uretimi Yapan Makineler Icin
Kapasite:

Sistem bagina 3 kg/8 saat



2.10. Elektronik Diiz Orme Makinalari

Elektronik diiz 6rme makinalarinin kapasitesi, makinalarin sistem sayisina, inceliklerine ve
igne yatak uzunluguna gore her makine ic¢in 8 saat lizerinden kilogram olarak asagidaki
tablolarda belirtilmistir.

Kapasite Hesabi 1:

Parca kumas iiretimleri i¢in ¢alisan igne sayisina bagli hesaplama sekli:

Tablo 1’de belirtilmis olan degerler makinalardaki mevcut ignelerin tamaminin ¢aligmasi
halindeki iiretim miktarlarini gostermektedir.

Triko kumas iiretiminde genelde parca halinde iiretim yapildigindan, bir par¢anin tiretiminde
calisan igne sayisinin eksper tarafindan isyerinde tespit edilerek asagida belirtilen formiile
gore iiretim kapasitesi hesaplanir.

) Parga eni (cm) Incelik numarasi )
K lisilan i = X X| P ded
+(Calistlan igne sayisi) 2,54 cm (1 ing) (1 in¢’deki igne sayis1) area adedi
) ) . Igne yatak uzunlugu (cm) Incelik numarasi
K2 (Makinadaki topl = X
2(Makinadaki toplam igne sayisi) 2,54 cm (1 ing) (1 in¢g’deki igne sayis1)
. o K1 . . .
K (Uretim Kapasitesi) = K X | Tablo 1 degeri |x| 300 giin | =...kg/yil
2

Ornek: 244cm / 7 No 4 sistem elektronik diiz 6rme makinasinda 3 parca halinde standart bir
kazagin (en: 60 cm olan) oriildiiglinti kabul edersek,

244 cm: Igne yatak uzunlugunu,
7 No: 1 ing’de (2,54 cm) 7 adet igne oldugunu
4 Sistem: Kilit tertibatini ifade etmektedir.

Ki1=(60 cm /2,54 cm) x 7 igne x 3 par¢a = 496 igne

K2=(244 cm /2,54 cm) x 7 i3ne = 672 igne

K =496/672 x 57 kg (Tablo 1’den) x 300 giin = 12.621 kg/y1l 6rme kumas
Iplik Thtiyaci: 12.621 kg/y1l

Kapasite Hesabi 2:

Calisan igne sayisinin tespit edilemedigi durumlarda uygulanacak hesaplama sekli:

Tablo 2°de verilen degerler genelde ortalama 60 cm eninde iretim yapildigi, makine
genislikleri i¢in sirasiyla; 90-130 cm igin 2 parg¢a, 131-185 cm i¢in 2 parga, 186-224 c¢cm igin 3
parga ve 225-244 cm i¢in 3 parga kumas iiretebilecegi kabul edilerek belirlenmis degerlerdir.
K (Uretim Kapasitesi) = Tablo 2 degeri x 300 =... kg/yil

Her iki hesaplama seklinde 6rme kumayg tiretim miktarlar1 kadar iplik ihtiyac1 hesaplanacaktir.




TABLO 1 (Makinalardaki mevcut
ignelerin tamaminin ¢alismasi halindeki
iiretim miktarlarimi gostermektedir.)

TABLO 2 (Par¢a kumas iiretimi icin
igne sayisinin tespit edilemedigi

durumlardaki iiretim miktarlarim

gostermektedir.)

Genislik Mviakine | 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6
(kg/giin) | No | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem | Sistem
16-18 4 8 12 16
14 6 10 15 20 9 13 17
12 7 11 17 23 6 9 14 20
90-130 10 8 13 20 27 7 11 17 23
cm 8 9 15 23 30 8 13 20 26
6-7 11 17 26 35 9 14 22 30
5 12 18 27 36 10 15 23 31
3-4 13 19 28 37 11 16 24 31
14 7 14 21 28 5 10 15 20
12 9 16 25 34 7 12 18 25
131-185 10 10 18 27 36 7 13 20 26
cm 8 11 20 30 40 8 15 22 29
6-7 12 22 33 44 9 16 24 32
5 13 24 36 48 9 18 26 35
3-4 16 26 39 52 12 19 28 38
14 9 17 26 34 8 14 22 29
12 11 19 29 38 9 16 25 32
10 12 22 33 44 10 19 28 37
18(2;524 8 14 24 36 48 12 20 31 41
6-7 16 27 40 54 14 23 34 46
5 18 29 44 58 15 25 37 49
3-4 20 32 48 64 17 27 41 54
14 9 19 29 39 49 59 7 15 22 30 38 45
12 11 23 34 43 56 67 8 18 26 33 43 52
10 13 25 38 49 64 76 10 19 29 38 49 59
223;3]44 8 16 28 42 55 70 82 12 22 32 42 54 63
6-7 18 30 45 57 73 85 14 23 35 44 56 65
5 20 32 48 64 80 96 15 25 37 49 62 74
3-4 22 34 50 66 82 98 17 26 39 51 63 75
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3. BRODE VE NAKIS ISLEME

3.1. Brode isleme

Brode isleme makinalarinda islenecek mamuliin tek veya ¢ift kat olmasina gore, isleme
yapacak makinalarin adedi ve par¢a boyu goz 6niinde bulundurulur. Bir makina 8 saatte 5 ile
10 aras1 takim isleyebilir. Bu durumda brode makinalarinin {iretim kapasitesi i¢in asagidaki
formiil uygulanir.
Kapasite = Makina adedi X kat sayis1 x parga boyu x 8 saatteki takim sayis1 x 300 giin = ...
m/y1l olarak hesaplanir.
Ham madde: 0,1 kg/y1l sentetik iplik, 0,6 kg/yil suni ipek ipligi, 0,3 kg/yil merserize ipligidir.

Not: Nakis isleme makinalarinda isleme kafalarinin tamamiyla tek par¢a kumasin islenmesi
durumunda 8 saatte 3-5 takim isleyebilir.

Uygulanacak formiil;

Kapasite = Makina adedi x 8 saatteki takim sayis1 x igleme uzunlugu x 300 giin = ... m/y1l
olarak hesaplanir.

Ornek hesaplama;

1 adet nakis isleme makinasi (56 kafa ve 9 m eninde) ile brode islemeli kumas iiretimi
gerceklestirilmekte olup makinada giinde 5 takim iglenebilmektedir.

I mak x 5tk x 9 m x 300 = 13.500 m/y1l
Tiiketim miktarlar1 brode isleme hesabina gore belirlenir.

3.2. Nakis Isleme

Nakis isleme makinalarinda yatak takimlari, masa ortiisii, cay takimi vb. mamuller islenir.
Isleme makinalarinda kapasite tespitinde makinalardaki kafa (bas) sayilari tespit edilir.

Nakis isleme kapasitesi hesaplamasinda islenen desendeki vurus sayisi ¢esitliligi ve buna
bagli olarak islenen kumasin ve desenin degisim siireleri dikkate alinarak ortalama degerler
tizerinden sadelestirilmis kapasite miktarlari belirlenmistir.

Asagidaki tabloda isleme makinasindaki kafa bagina motif igsleme miktarlar1 ve kafa
basina giinliik ortalama iplik tiiketim miktarlar1 belirlenmistir. Desendeki vurus sayis1 bilgisi
islenen motif biiyiikliigiine gore tabloda secim yapilabilmesi i¢in bilgi amagh olarak
eklenmistir.

K?fa basln.a motif .K?fa b aslfla gii.nliik Desendeki vurus sayisi
isleme miktar iplik tiiketim miktari
30 motif/giin 0,08 kg/giin Kiigiik Desen Ortalama 2.000 vurus/desen
16 motif/giin 0,13 kg/glin Orta Desen Ortalama 5.000 vurug/desen
10 motif/giin 0,26 kg/giin Biiyiik Desen Ortalama 10.000 vurus/desen

Uretim kapasitesi icin uygulanacak formiil;
Nakis Isleme (Motif) = Kafa sayis1 x kafa basina motif isleme miktar1 x 300giin = ... adet/y1l
Ham madde:
Kafa sayis1 x kafa bagina giinliik iplik tiiketim miktar1 X 300giin = ... kg/yil iplik
Ayrica motif biiyiikliigiine gore her bir motif i¢in 0,05-0,1 m tela ve pul-payet isleyebilen
isleme kafalarinin her biri i¢in 7m/giin pul-payet tiiketim tablosuna eklenebilir.
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