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6. Solvent Esash Yapistiricilar
(NACE GRUP: 20.52 Tutkal imalati)

Bu kriter solvent esasli kauguk ve poliliretan esash yapistiricilar1 kapsamaktadir. Solvent esasli
yapistirici Uiretimi, kapali karistiricilarda yapilir. Kaugugun solventigerisinde eritilmesi, homojen olarak
karistirilmasi ve tiip, kutu, vb. ambalajlara doldurulmasi islemleri tamamen kapali bir sistem icerisinde
ve otomatik dolum makinelerinde gergeklestirilir. Karistiricinin motor giicii yiliksek, diisiik devirli ve
kollar1 kuvvetli olmas1 gerekir.

Yiiksek devirli, devri ayarlanabilen 6zel olarak dizayn edilmis dikey ve yatik karistiricilar mevcutsa,
paletli yatik karistirieida giinde 2 sarj, dikey karistiricilar i¢in 3 sarj alinabilir.

Kapasite hesaplamasinda kazan hacminin % 80'1 doluluk orani olarak kabul edilir. Yapistirici tipine
gore tabloda verilen kuru madde oranlari, madde cinsleri, solvent oranlart ve madde cinsleri ile
ortalama yogunluklar dikkate alinir.

Kapasite =V (M?) x 0.80 xdx Ax 300 x R =Ton/ Y1l

R = Dolum makinesine gore randiman
faktorti V= kazan hacmi: m?

d = yogunluk:
gr/em® A = giinliik
sarj adeti

Tam otomatik dolum makinesi i¢in R = %90,
Yar1 otomatik dolum makinesi i¢in ise R =
%80

Ik kapasite raporlarinda hesaplanan miktarin 1/3’ii kapasite olarak verilir. Yenilemelerde ise;
hesaplamalar kritere gore yapilir ve raporda gosterilir, ancak ge¢mis ii¢ yil fiili imalatindan en
biiyiigiine hesaplamayla bulunan kapasiteyi gegmeyecek sekilde % 25 gelisme pay: verilir.

Kapasite hesab1 yapilirken makine ve tesisat (hammadde ve mamul tanklari, dolum makineleri vb.)
acik olarak yazilir. Sistemin sekli ve is akist acgikca anlatilir. Karistiricilarin motor giicleri yazilir.
Pompalarin exproof olmas1 ve havalandirma sistemi (aspirasyon) olmas1 gerekir.

Kauguk esasli yapistirict tiretimi yapilan tesislerde eksper heyetince isyerinde ambalaj tiirlerinin bir
adedinin aldig1 net miktarlar1 tespit edilir. Ambalaj tiirii ve aldigi net (Kg/adet) miktarlarina gore ayri
ayr1 ambalaj hesab1 yapilir. Darbogaz olup olmadig: tespit edilir. Ambalaj sekli ( tlip, kutu, teneke,
galonvb.)

Ambalaj Kapasitesi (kilogram/y1l) = ambalaj dolum miktar1 (adet/saat) x 8 saat x 300 giin x ambalaj
agirhigr (kilogram/adet) olarak belirlenir.



Yapistirici ¢esitlerine gore ihtiyag maddeleri tablosu:

TABIl KAUCUK POLIKLOROP SENTETIK POLIURETA
ESASLI REN ESASLI KAUCUK ESASLI N ESASLI
YAPISTIRICILAR YAPISTIRICILAR YAPISTIRICILAR YAPISTIRICILAR
(Sollisyon )
Kullanim alani | Deri ve Suni deri | Deri, kosele, Genel olarak PVC ve
yapistiricisi  olarak, | sentetik ve neolite | Poliretani Termoplastik
(canta, terlik, mobilya | taban politretan, malzemeleri
VS.) yapistirmasi, ahsap, kumas yapistirmada
tekstil, otomobil, ve metale kullantlir.
déseme sanayi. yapistirmada Genellikle is1 ile
kullanilir. tatbik edilir.
Renk Sari renklidir. Acik kahve ve bal | Sari renklidir. Sari ve Kkirli
rengindedir, beyaz arasinda
yuksek degisir.
viskozitelidir.
Sarj sayisi 1 sarj/gun 1 sarj/gun 2 — 3 sarj/gun (y- | 2 sarj/gin
devirli mikser)
Yogunluk, gr/m3| 0,70-0,75 0,80 - 0,88 1,15 0,80-0,90
Kuru Madde %10 % 20 % 40 % 20
orani
Kuru Madde %70 - 80
bilesimi %670 — 80 Tabii kauguk | % 65 %70-80 Sentetik | Polilretan recine
(RSS, SVR, SMR vb.) | Polikloropren kaucuk ( SBS ve | %20 — 30
%20 — 30 (Neoprene vb.) SIS) Sentetik regine
Kolofan regine % 28,9 Sentetik % 20-30 Recine % 1 Dolgu
recine % 0,3 Akselator maddesi
% 3,2 Cinko oksit % 0,3
% 2.6 Akselerator
Magnezyum oksit
% 0,3 Akselerator
Solvent orani %90 % 80 %60 % 80
Solvent bilesimi | Heksan/Heptan, Hekzan/Heptan, Metil Klorit %58, | Toluen,
Aseton (karigimin Toluen/Ksilen, isopar %2 Aseton,
%10’u kadar Aseton/Metil Etil veya MEK,
kullanilabilir.) Keton, Etil Hekzan/Heptan Etil Asetat,
Asetat/Metil %40, Hekzan/Hept
Asetat Aseton %18 an (karigimin
Sikloheksan/Metil | Isopar %2 %10 una
Sikloheksan kadar

kullanilabilir.)




