GRUP: 3699 BASKA YERDE SINIFLANDIRILMAMIS METAL OLMAYAN
MINERAL URUNLER

7- MERMER BLOK KESME VE MERMER LEVHA 2003/596
(NACE GRUP: 08.11 Siisleme ve yapi taglari ile kireg tasi, algi tasi, tebesir ve

kayagantasi (arduvaz-kayraktasi) ocakeilig

23.70 Tas ve mermerin kesilmesi, sekil verilmesi ve bitirilmesi)
Onay Tarihi: Birlik Yo6netim Kurulunun 2003 tarihli ve 596 sayili karari ile kabul edilmistir.

Mermer blok kesme ve mermer levha iiretimi asagidaki ana islemlerden olusur.
Mermer bloklarin istenilen kalinlikta kesilmesi,

Kenar ve bas kesme,

Mermer levhalarin cilalanmasi.

Mermer bloklar katrak makinalar1 ya da elmas diskli bigme makinalar1 (ST kesici) ile istenilen
kalinlikta kesilir.

a. Katrak ile kesme:

Katrak makinalarinin bigak sayis1  : n

Kesme hiz1 : v (metre/saat)
Kesilen blok boyu : L (metre)
Verim c¢arpani : R %60-%8S5 ise giinde 8 saat, yilda 300 ig glinii

iizerinden kapasite K, (m?/y1l)
K:nxvxLx8x300xR (m¥yil)

Mermer blok hacmi:
V (m®) V= K x Z (m*/yil) olur.

Tas ve kenar firesi, F: % 10-% 30 alinarak islenmemis mermer blok miktari m3/y11 olarak
hesaplanir.

Uretimde kullanilan yardimei ve isletme malzemelerinin yillik tiiketim miktari iiretimle
uyumlu olarak ayrica tespit edilir.

Mermer Blok Kesme ve Mermer Levha Uretim Isletmelerinde Bulunmas1 Gerekli Makina ve
Donatim

Katrak ya da elmas diskli bicme makinasi,

Kenar kesme makinasi,

Bas kesme makinasi,

Cilalama (parlatma-perdahlama) makinasi,

Caraskal,ving, kreyn, hareketli ving vb. gibi, kaldirma araclari,

Hediyelik-siis esyasi iiretimi yapiliyorsa torna, kesme, parlatma makinalari.
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b. Elmas diskli bicme makinalari ile kesme:

Boyutlar1 6l¢iilen mermer bloklarin kesim siiresi kronometre ile belirlenir. Verim ¢arpani %
60- % 85 arasinda alinarak giinde 8 saat, yilda 300 is gilinii iizerinden makinanin mermer
levha tiretim kapasitesi m®/y1l olarak bulunur.

Kenar ve bas kesme ile cilalama (perdahlama) makinalar1 kapasitesi hesaplamalarinda g6z
oniine alinmaz.
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