3- DIGER TERMOPLASTIK URUNLER
(NACE GRUP: 22.29 Diger plastik iiriinlerin imalati)

A- Sun’i Deri veya Branda (Spreaderler) (1997/221)
Onay Tarihi: Birlik Yonetim Kurulunun 1997 tarih ve 221 sayih kararn ile kabul
edilmistir.

Sun’i deri imalathanelerindeki ihzar ve imalat makineleri olmak tizere iki kistmda miitalaa
edilirler.

1- Thzar Makineleri:

a- Malaksorler:
Yatik veya dik ajitatorlii olmak iizere dizayn edilmislerdir. Derinlik ve eni olgiilerek hacmi
hesaplanir ve 1,25 vasati plastik hamuru kesafeti tizerinden beher sarj1 kg. cinsinden bulunur.

Bir sarjda 400 kg.’dan az mal olan malaksorler i¢in, doldurma bosaltma dahil karistirma
miiddeti 20 dakikadir. Daha fazla miktarda mal olan malaksdrlerde bu middet 25 dakika
hesaplanir. Randiman faktorii azami % 95’tir.

Kapasite Hesabi:

A xBx60/20 x 8 x300 x 0,95= Kg./y1l veya
AxBx6,84=......... Ton/y1l

A= Malaksor adedi
B= Beher sarjin agirligi

b- Ezme ve Siizme Silindirleri:
Malaksoérlerden ¢ikan mal, daha miitenacis hale getirilmek tizere tek silindirli siizme veya 3-5
silindirli ezme makinalarindan gegirilir. Suni deri veya benzerlerinin imali i¢in her tesiste bu
makinalarin (ezme veya slizme) bulundurulmasi zaruridir. Aksi halde eksper heyeti
ekspertizden imtina eder.

1- Ezme Silindirleri:
3 silindirli ezme makinelerinde 6n silindir sathinin beher santimetre karesinde dakikada 2,5 gr.
ve 5 silindirli ezme makinelerinde 6n silindir sathinin beher santimetre karesinde dakikada 5
gr. pasta ezildigi;

2- Siizme Silindirleri:
Stizme silindirlerinin beher santimetre karesinde dakikada 7,5 gr. pasta siiziildiigii; Kapasite
hesabinda esas ittihaz edilecektir.

Suni ve yer musambasi imalatinda son katlarin behemehal ezme silindirinden gecirilmesi
mecburi oldugu halde alt katlar pastasi sadece siizme silindirlerinden gegirilmekte iktifa
edilebilir. Fakat sadece siizme silindirinden gecirilmek suretiyle kullanilacak olan alt kat
pastalarinin ajitatorlerdeki hazirlanmasi 20 ve 25 dakika olmayip asgari 1 saatlik bir miiddetle
ajitasyona maruz birakilmas1 mecburiyeti vardir. Bu sebepten dolay1 yukardaki bazlara gore
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ezme ve siizme silindirlerinin kapasiteleri hesap edildikten sonra malaksorlerin hesabati tekrar
gozden gegirilerek dar bogaz teskil edip etmedikleri yeniden kontrol edilecektir.

Kapasite Hesabu:
3 silindirli ezme makinalar i¢in:

3,14xDxLx25x60x8x300xR
100 x 1000

= Ton/y1l veya;

DxLx1,1304xR=.......... ton/y1l.

D= Valsin kutru, cm.
L= Valsin boyu, cm.
R= Randiman % 95 (azami).

NOT: Tesiste yalmiz siizme silindiri varsa malaksor kapasitesi, beher sarj 1 saatte
hazirlandigina gore hesap edilecektir.

2- Imalat Makineleri :

a- Sun’i Deri imal Eden Makineler (Spreader):

Spreader makinelerinde firmn boyu ve is genisligi tespit edilir. Kronometrajla makinenin ne
kadar sun’i deri tirettigi m/dak olarak bulunur. Buna gore;

K1=V x B x 60 x 8 X 300 X R= M%/y1l sun’i deri.

V= Sun’i derinin iiretim hiz1 (m/dak)
B= Is genisligi (m)
R= Randiman (en ¢ok % 90 alinir)
K2= G x K1= kg/yil sun’i deri.
G= Cikan mamiiliin 1 M%’sinin agirlig1 (kg)
Ihtiyag maddeleri ugucu madde ve imalat firesi yiizdeleri firmanin istegine gore belirlenir.

b- Arkasi Bezli ve Bezsiz Yer Musambas1 Imal Eden Makineler:
Kapasite hesabi sun’i deride oldugu gibi yapilir.

c- Branda Bezi Imal Eden Fular Makineleri:
Kapasite hesab1 sun’i deride oldugu gibi yapilir.
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