3-KONTRPLAK IMALATI

Onay Tarihi: Birlik Yonetim Kurulunun 07.07.2011 tarih ve 44 sayili karari ile kabul
edilmistir.

Tamm: Cesitli kalinlik ve cinsteki tomruklarin soyma makinelerinde soyularak ince
levhalar (papeller) haline getirilmesi ve bu levhalarin tutkallanarak st tiste konulup sicak
preste belirli bir siire preslenmesi sonucu tiretilen malzemeye Kontrplak denir.

Kapasite Hesabi: Dar bogaz sicak presler kabul edilir. (soyma makinelerinin ve varsa
kurutma firinlarinin kapasiteyi karsilamasi gerekir. Karsilamadigi takdirde bu asamalar
darbogaz kabul edilir) Yillik tiretilen Kontrplak miktar1 ( K ) m? olarak asagidaki sekilde
hesaplanir.

K=A"XBxDx(60/T)x8x300x0,90 =....m%*yil

A: Uretilen kontrplak ebadi ( m?) ( A': Kenarlar 10 ar cm arttirilarak hesaba dahil edilir. )
B: Sicak Pres goz sayisi

D: Kontrplak kalinligi (m )

T: Doldurma, bosaltma dahil pres pisirme siiresi (dak. )

Tomruk ihtiyaci: K/ 0,40 = .... (m3/y1l) olarak hesaplanir.

Sentetik Regine ihtiyaci: Sentetik Recine hesab1 yapilirken; Kontrplak imalatinda kullanilan
toplam levha ( Papel ) sayis1 belirlenir ve 1 m? levhanin ( Papelin ) iki yiiziine birden siiriilen
toplam rec¢ine miktari, regine ¢esidi ve papel kalinlig1 agik¢a belirtildikten sonra asagidaki
formiile gore tespit edilir.

N={[(Papel Sayis1-1)/2]xSx(1000/D )} x K/1000 =...... kg /yil

N: Yillik sentetik re¢ine miktar1 ( %55 - 60 stispanse ) (kg/y1l)

D: Kontrplak Kalmligi ( mm )

S: Im? papelin iki yiizeyine birden siiriilen toplam re¢ine miktar1 ( gr / m? ) re¢ine ¢esidi ve
papel kalinligina gore asagidaki tabloda gosterilen araliktaki degerlerden belirlenir.

Ortalama Levha(Papel) Kalinhgi (mm)
Sentetik Regine Cesidi 1.0-14 15-1.9 | 20-24 | 25-30
Ore-Formaldehit Reginesi| 205 - 320 210-340 | 235-360 | 285- 380
gelelEaducbal 280 - 340 280-360 | 295-380 | 340-400
Recinesi
Melamin-Formaldehit 265 - 330 275-350 | 290-370 |310-390
Recinesi




Ornek:

A =2.20m x 1,70m ( Kontrplak ebadi1) ( A":2,30m x 1,80m )
B=25 ( Pres goz sayisi )

D= 18 mm ( Kontrplak kalinlig1 )

T = 30 dak. ( Pres pisirme siiresi )

Papel Sayist: 11

Ortalama Papel Kalinlig1 : 1,5mm

Kullanilacak sentetik recine: Ure Formaldehit Reginesi ( 1,5 mm kalmlik igin 210 gr ile 340
gr arasinda eksper tarafindan belirlenir. Bu 6rnekte 250 gr olarak alinmistir.)

K=230x1,80x25x0,018 x(60/30)x 8x300x 0,90 = 8.048 m?/y1l
N=[(11-1)/2]x250x (1000/ 18 ) x 8048 /1000 = 558.889kg/y1l = 559 ton/yil
Tomruk ihtiyaci = 8048 / 0,40 = 20.120 m?*/y1l
Kontrplak imalathaneleri i¢in:

Yardimer madde olarak:

Her soyma tornasi basina 12 adet/yil bigak,

Testere zinciri ortalama 60 adet/yil,

Torna bigagi basgina 20 adet/y1l zimpara tas,

Zimpara tezgahi basina ortalama 2000 m2/y1l zimpara kagidi hesaplanir.
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