GRUP 3112: SUT VE SUT URUNLERI

11- DONDURMA URETIMI: 1994/36-1
(NACE GRUP :10.52 Dondurma imalat)

Onay Tarihi: Birlik Yo6netim Kurulunun 1994 tarihli ve 36 sayili karari ile kabul edilmistir.

Sanayi tipi dondurma, otomatik, siirekli ¢alisan 6zel sogutma sistemleri olan dondurucu
frezelerde tiretilir.

Kapasite Hesabi:

Dondurma iiretiminde kullanilan siit ve yardimc1 maddelerden karisimin hazirlanmasi,
pastorizasyonu, homojenizasyonu, sogutma plakalarindan gecirilmesi, dinlendirme
kazanlarina alinmasi ve dondurmanin cinsine gore iiretilmesi islemlerini kapsar.

1) Hazirlanan karigim homojen hale getirilip, pastorize edilmesi, homojenizator ve
pastorizatdrden gecirilme islemleri i¢in doldurma-bosaltma dahil miktar ve siireler tespit
edilir.

2) Dinlendirme kazanlarina alinan karisimin kazanlarda dinlenme ve doldurma-
bosaltma siireleri belirlenir.

3) Dondurma freezerlerinin modeli, silindir sayisi, katalog degerleri ve dondurmanin
cinsi gdz Oniine alinarak saatlik tirettigi dondurma miktar tespit edilir.

4)  Cubuklu, kornet tipi, kiilahli ve 6zel kaplar i¢inde yapilan dondurma tiretiminde
kullanilan makinalarda, g6z sayisi, saatlik tiretim (adet/saat) ve gramaj (gr/adet; bir adetinde
kullanilan dondurma, kaplama, kuvertiir vs. miktarlar1 dahildir) tespit edilir. Dondurma ¢esidi
ve gramajina gore ayr1 ayri adet/yil olarak dondurma tiretimi hesaplanir.

K (adet/y1l)= N(adet/saat) x 8 saat x (180-220) giin x Randiman

Dondurucu freezerlerin bu boliimii karsilayip karsilamadigy, kiilah ve kap tiretimi varsa yeterli
olup olmadigi, g6z 6niine alinarak darbogaz arastirmasi yapilir.

5) Dolum makinalarindan alinan dondurmalar soklamaya sevk edilir. Ayrica soklama
birimlerinin yeterli olup olmadig1 kontrol edilir.
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