GRUP 3112: SUT VE SUT URUNLERI

1- PASTORIZE SUT-KISA OMURLU SUT

1994/36-1

(NACE GRUP :10.51 Siithane isletmeciligi ve peynir imalati)

Onay Tarihi: Birlik Yonetim Kurulunun 1994 tarihli ve 36 sayili karari ile kabul edilmistir.

Cig siitiin pastorize edilmesinde, islem asamalar1 (proses) ve bu asamalarda kullanilan makina

ve tesisat asagida sira ile gosterilmistir:

Islem asamalari

Asamalarda kullanmilan makine ve tesisat

1- Cig siitiin sogutulmasi

Plakal1 sogutucular

2- Cig siitiin depolanmasi

Tanklar (paslanmaz ¢elik)

3- Cig siitlin temizlenmesi standardizasyonu

Separator, filtreler vb.

4- Cig siitlin homojenizasyonu

Homojenizator

5- Cig siitlin pastdrizasyonu

Pastorizatorler

6- Pastorize siitiin sogutulmasi

Plakali sogutucular

7- Pastorize stitiin depolanmast

Tanklar (paslanmaz gelik)

8- Pastorize siitiin ambalaja doldurulmasi

Sise veya karton kutu dolum

9- Siselenmis, kutulanmis pastorize siitlin dis
ambalajinin yapilmasi

Kasalama, Kolileme ve Paketleme Makinalari

10-Soguk depolama

Soguk muhafaza odalar

Kapasite Tespiti:

Homozenizator ve pastdrizatorlerin It/sa olarak katalog veya prospektiis degerleri alinir.
Plakal1 pastorizatorlerde, siit genel olarak 72-85 °C’de 15-20 saniye tutulur. Kapasite It/sa

uzerine verilir.

Beg (kesikli) sistem pastorizatorlerde siit genel olarak 65 °C’de 30 dakika tutulur ve siitiin 5

°C’ye sogutulmasi ayni sistemle yapiliyorsa 15-20 dakika sogutma siireci hesaplanur.
Yaklasik olarak beg sistemi pastorizasyonda doldurma, pastorizasyon-sogutma, bosaltma

siiresi 1,5 saat olarak kabul edilir.

Pastorize siitiin dolumunda sise kullaniliyorsa, sise yikama makinesinin bulunmasi gerekir.
Dolum ve sise yikamada kronometraj yapilarak saatlik kapasite hesaplanir.

Darbogaz arastirmas1 homojenizatdr, pastorizatdr, dolum makinalari ve siseli dolumda sise
yikama makinalarinin saatlik kapasiteleri nazara alinarak yapilir. Lt/sa olarak bulunan

kapasite;

K=1t/sa x 8 x 300 x 0,85=It/y1l

olarak ¢ig siit ve ayn1 miktar pastorize siit karsiligini verir.
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